Description

Tetric EvoFlow® Bulk Fill is a flowable, light-curing radiopaque composite for
direct restorations in posterior teeth. As its opacity increases during poly-
merization, Tetric EvoFlow Bulk Fill is also suitable for discoloured tooth
structure. It is applied in increments of up to 4 mm as an initial layer in Class |
and Il restorations. Tetric EvoFlow Bulk Fill cures with light in the wavelength
range of 400-500 nm (blue light).

Shades
Tetric EvoFlow Bulk Fill is available in three universal shades (IVA, IVB and
IVW).

Composition

The monomer matrix is composed of dimethacrylates (28 wt%). The fillers
include barium glass, ytterbium trifluoride and copolymers (71 wt%).
Additives, initiators, stabilizers and pigments are additional ingredients
(<1.0 wt%). The total content of inorganic fillers is 68.2 wt% / 46.4 vol%. The
particle size of the inorganic fillers ranges between 0.1 pm and 30 pm with a
mean particle size of 5 um.

Indication

— Asinitial layer /first increment in Class | and Il composite restorations in
permanent teeth

- Restorations in deciduous teeth

Contraindication

Placement of Tetric EvoFlow Bulk Fill is contra-indicated
if a dry working field cannot be established or the prescribed application
technique cannot be applied.

- if the patient is known to be allergic to any of the ingredients in
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill must not be used as a luting composite.

Side effects
In rare cases, components of Tetric EvoFlow Bulk Fill may lead to
sensitization. The product must not be used in such cases.

Interactions

Materialis containing eugenol/clove oil may inhibit the polymerization of
composite materials. Consequently, the application of such materials
together with Tetric EvoFlow Bulk Fill must be avoided. Discolouration may
occur in combination with cationic mouthwashes, plaque disclosing agents
and chlorhexidine.

Application

1. Shade selection

Clean the teeth prior to shade determination. The shade is selected with the
tooth still moist using a shade guide. The shade of the composite will
correspond with that of the shade tab after the change in opacity has taken
place, i.e. after polymerization.
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2.lIsolation
Appropriate isolation is required, preferably with a rubber dam (e.g.
OptraDam® Plus).

3. Cavity preparation

The cavity is prepared according to the principles of the adhesive technique,
i.e. by preserving as much of the tooth structure as possible. Do not prepare
any sharp internal edges or angles or additional undercuts in caries-free
areas. The geometry of the cavity is predetermined by the dimensions of the
caries lesion or the old filling. Slightly bevel or round out the enamel margins
using finishing diamonds (grit-size 25-40 um). Subsequently, rinse the cavity
with water spray to remove all the residue and dry with water- and oil-free
air.

4. Pulp protection / Base

In very deep cavities, areas close to the pulp should be selectively coated
with a calcium hydroxide-based preparation (e.g. ApexCal®) and
subsequently covered with pressure-resistant cement (glass ionomer
cement, e.g. Vivaglass® Liner). Do not cover other cavity walls, since they can
be used to support the bond with an enamel/dentin adhesive.

5. Application of the matrix / interdental wedge
Use a wrap-around matrix for cavities affecting the proximal area or a
sectional matrix band and secure it with wedges.

6. Conditioning / Application of the bonding agent

Condition and apply the bonding agent according to the Instructions for Use
of the product in use. Ivoclar Vivadent recommends using the following
bonding agents: Syntac® (in conjunction with phosphoric acid etching),
ExciTE® F (in conjunction with phosphoric acid etching) or Adhese® Universal
(using the self-etching protocol or in conjunction with phosphoric acid
etching).

7. Appllcatlon of Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill can be applied in increments of up to 4 mm
thickness.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill must be covered with a layer of methacrylate-
based universal or posterior composite (e.g. Tetric EvoCeram®/Tetric
EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct). Processing and finishing
should be conducted according to the respective Instructions for Use.

- Proximal contacts must be established by means of a matrix system. The
filling material does not exert any pressure on the matrix band. The
matrix band can be shaped with a suitable hand instrument (e.g. a ball-
type condenser) before and/or during light-curing.

- Complete polymerization requires a sufficiently long exposure time. For
the recommendations regarding exposure time and light intensity see
table 1.

- When using a metal matrix, additionally polymerize the composite
material from the buccal or lingual/palatal aspect after removing the
matrix, if no Bluephase® polymerization light is used or the light probe
cannot be ideally positioned, e.g. distant to composite or diverging
scattering angle.

8. Finishing / Checking the occlusion / Polishing

After polymerization, remove excess material with suitable finishers or fine
diamonds. Remove proximal excess with diamond finishers, tungsten
carbide finishers, finishing strips or flexible finishing discs. Check the
occlusion and articulation and grind in the necessary adjustments to prevent
premature contacts or undesired occlusal paths on the surface of the
restoration. Use silicone polishers (e.g. OptraPol®) as well as polishing discs
and polishing strips to polish the restoration to a high gloss.

Additional information

1. Inthe case of repairs, additional Tetric EvoFlow Bulk Fill can be directly
applied to polymerized material. If the Tetric EvoFlow Bulk Fill
restoration has already been polished, the surface in need of repair
should be roughened with diamond grinders and wetted with
Heliobond before a new layer of Tetric EvoFlow Bulk Fill can be applied.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill has to be applied at room temperature. Cold

material may be difficult to dispense.

3. ® For single use only. If Tetric EvoFlow Bulk Fill is applied directly in
the mouth of the patient, the Cavifil or the application cannula of
the syringe should only be used for one patient due to hygienic
reasons (prevention of cross-contamination between patients).

4. Do not use oxidizing disinfectants to disinfect syringes and Cavifils.

5. The use of any other application cannula may make the material hard to

extrude.

6. The recommended thickness of the increment is based on hardness

profile measurements.

Warning

— Avoid contact of unpolymerized Tetric EvoFlow Bulk Fill with skin/
mucous membrane and eyes. Unpolymerized Tetric EvoFlow Bulk Fill
may have a slight irritating effect and may lead to a sensitization against
methacrylates.

- Customary medical gloves do not provide protection against the
sensitizing effects of methacrylates.

Shelf life and storage

- Storage temperature: 2-28 °C/ 36-82 °F.

- Close syringes/Cavifils immediately after usage. Exposure to light causes
premature polymerization.

- Expiry date: see note on Cavifils, syringes and packages.

— Do not use Tetric EvoFlow Bulk Fill after the expiry date.

Keep out of the reach of children!

For use in dentistry only.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly
according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure

to observe the Instructions or the stipulated area of application. The user is responsible for testing the
products for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions
and data constitute no warranty of attributes and are not binding.

Beschreibung
Tetric EvoFlow® Bulk Fill ist ein fliessfahiges, lichthértendes, rontgenopakes
Composite fir die Fillungstherapie im Seitenzahnbereich. Aufgrund der




Opazitatszunahme wéhrend der Polymerisation ist es auch fiir verfarbte
Zahnhartsubstanz geeignet. Es wird als erste Schicht bis zu einer Schicht-
stérke von 4 mm bei Restaurationen der Klassen | und Il angewendet.
Tetric EvoFlow Bulk Fill hértet mit Licht der Wellenlénge im Bereich von
400-500 nm (Blaulicht) aus.

Farben
Tetric EvoFlow Bulk Fill ist in drei Universal-Farben (IVA, IVB, IVW) lieferbar.

Zusammensetzung

Die Monomermatrix besteht aus Dimethacrylaten (28 Gew.%). Die Fiillstoffe
bestehen aus Bariumglas, Ytterbiumtrifluorid und Copolymer (71 Gew.%).
Zusétzlich enthalten sind Additive, Initiatoren, Stabilisatoren und Pigmente
(< 1,0 Gew.%). Der Gesamtgehalt an anorganischem Fiiller betragt

68,2 Gew. % bzw. 46,4 Vol.%. Die Partikelgrosse der anorganischen Fillstoffe
liegt zwischen 0,1 um und 30 um bei einer mittleren Korngrésse von 5 um.

Indikation

—  Als erste Schicht / erstes Inkrement bei Composite Fiillungen (Klassen |
und I1) bei bleibenden Zéhnen

—  Milchzahnfiillungen

Kontraindikation

Die Verwendung von Tetric EvoFlow Bulk Fill ist kontraindiziert

- wenn eine ausreichende Trockenlegung oder die vorgeschriebene
Anwendungstechnik nicht moglich ist

— bei erwiesener Allergie gegen Bestandteile von Tetric EvoFlow Bulk Fill

- beiVerwendung als Befestigungscomposite

Nebenwirkungen

Bestandteile von Tetric EvoFlow Bulk Fill kénnen in seltenen Fallen zu einer
Sensibilisierung fiihren. In diesen Féllen ist auf die weitere Verwendung zu
verzichten.

Wechselwirkungen

Eugendl/nelkenclhaltige Werkstoffe inhibieren die Aushartung von Composites.
Auf die Verwendung solcher Materialien zusammen mit Tetric EvoFlow Bulk
Fillist zu verzichten. In Kontakt mit kationischen Mundwassern sowie bei
Plaquerelevatoren und Chlorhexidin kénnen Verfarbungen auftreten.

Anwendung

1. Farbbestimmung

Vor der Farbbestimmung die Zahne reinigen. Die Farbe wird am noch
feuchten Zahn mittels Farbschliissel bestimmt. Das Farbmuster entspricht der
Composite-Farbe nach dem Opazitatswechsel bzw. nach der Polymerisation.

2. Trockenlegung
Ausreichende Trockenlegung, am besten mit Kofferdam (z.B. OptraDam®
Plus), ist erforderlich.

3. Kavitatenpraparation

Die Kavitatenpréparation erfolgt nach den Regeln der Adhésivtechnik, d. h.
unter Schonung der Zahnhartsubstanz. Keine scharfen Innenkanten prépa-
rieren, keine zusatzlichen Unterschnitte in kariesfreien Zonen préparieren.
Die Kavitdtengeometrie wird im Wesentlichen bestimmt durch die Ausdeh-
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nung der Karies bzw. der alten Fiillung. Schmelzrander mit einem Finier-
diamanten (25-40 um) leicht anschrédgen oder abrunden. Anschliessend
Entfernung aller Riickstdnde in der Kavitat mit Wasserspray und Trocknen
der Kavitét mit wasser- und 6lfreier Luft.

4. Pulpenschutz / Unterfiillung

Nur bei sehr tiefen, pulpanahen Kavitéten diesen Bereich punktformig mit
einem Kalziumhydroxidpréparat (z. B. ApexCal®) abdecken und anschliess-
end mit einem druckstabilen Zement tiberschichten (z. B. Glasionomer-
zement wie Vivaglass® Liner). Die restlichen Kavitatenwénde nicht abdecken,
damit sie fiir die Haftvermittlung mit einem Schmelz-Dentin- Adhasiv
nutzbar bleiben.

5. Matrize / Interdentalkeil anbringen
Bei Kavitdten mit approximalem Anteil entweder eine Zirkularmatrize oder
eine Teilmatrize verwenden und verkeilen.

6. Konditionierung / Applikation des | ietlor
Konditionieren und Applikation des Haftvermittlers entsprechend der
Gebrauchsanleitung des verwendeten Produktes. Ivoclar Vivadent empfiehlt,
den Haftvermittler Syntac® (in Verbindung mit Phosphorsaureétzung),
ExciTE® F (in Verbindung mit Phosphorsaureétzung) oder Adhese® Universal
(selbstatzend oder in Verbindung mit Phosphorséaureétzung) zu verwenden.

7. Appllkatlon von Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill kann in Schichtstéarken von bis zu 4 mm appliziert
werden.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill muss mit einem methacrylatbasierten Universal-
oder Seitenzahncomposite iiberschichtet werden (z.B. Tetric EvoCeram®/
Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct). Beziiglich der
Verarbeitung und Ausarbeitung ist die jeweilige Gebrauchsanweisung
zu beachten.

- Approximalkontakte miissen mit Hilfe des Matrizensystems hergestellt
werden. Das Fiillungsmaterial iibt keinen Druck auf das Matrizenband
aus. Die Ausformung des Matrizenbandes kann mit einem
entsprechenden Handinstrument (z.B. ein Kugelstopfer) vor und/oder
wahrend der Lichthértung erfolgen.

—  Fr eine vollstandige Polymerisation ist eine ausreichende Belichtung
erforderlich. Empfehlungen zur Belichtungszeit (exposure time) und
Lichtintensitat (light intensity) siehe Tabelle 1 (table 1).

- Bei Anwendung einer Metallmatrize muss nach dem Entfernen die
Fiillung zusatzlich von bukkal und lingual/palatinal belichtet werden,
wenn kein Bluephase®-Polymerisationsgerét eingesetzt wurde oder der
Lichtleiter nicht ideal positioniert werden konnte, zum Beispiel bei
Abstand zum Composite oder bei divergierendem Abstrahlwinkel.

8. Ausarbeiten / Okklusionskontrolle / Politur

Nach der Polymerisation die Uberschiisse mit geeigneten Finierern oder
feinkdrnigen Diamanten entfernen. Approximale Uberschiisse mit Diamant-,
Hartmetallfinierern oder mit Finierstreifen bzw. flexiblen Finierscheibchen
entfernen. Okklusion und Artikulation tiberpriifen und einschleifen, so dass
keine Friihkontakte oder unerwiinschte Artikulationsbahnen auf der
Fiillungsoberflache verbleiben. Die Politur erfolgt mit Silikonpolierern (z.B.
OptraPol®) sowie Polierscheiben und Polierstreifen.

Besondere Hinweise

1. BeiKorrekturen kann Tetric EvoFlow Bulk Fill direkt auf schon
polymerisiertes Material aufgebracht werden. Ist die Tetric EvoFlow Bulk
Fill Fillung schon poliert, muss sie zuerst mit Diamantschleifkorpern
aufgeraut und mit Heliobond benetzt werden, bevor neues Tetric
EvoFlow Bulk Fill aufgebracht wird.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill soll bei Umgebungstemperatur verwendet
werden. Bei KiihIschranktemperatur kann das Auspressen erschwert
sein.

3. ® Nur zum Einmalgebrauch. Wird Tetric EvoFlow Bulk Fill direkt im
Mund des Patienten appliziert, so ist das Cavifil wie auch die
Applikationskantile der Spritze aus hygienischen Griinden nur fiir
einen Patienten angezeigt. (Vermeidung von Kreuzinfektionen
zwischen Patienten).

4. Keine Desinfektion von Spritzen oder Cavifils mit oxidierenden

Desinfektionsmitteln.

5. Die Verwendung nicht vorgesehener Kaniilen kann zu erh6htem
Auspressdruck fihren.

6. Die empfohlene Inkrementschichtstérke beruht auf
Harteprofilmessungen.

Warnhinweis

- Kontakt von unausgehartetem Tetric EvoFlow Bulk Fill mit Haut/
Schleimhaut und Augen vermeiden. Tetric EvoFlow Bulk Fill kann in
unausgehartetem Zustand leicht reizend wirken und zu einer

erung auf Methacrylate fihren.

iche medizinische Handschuhe schiitzen nicht vor

Sensibilisierung auf Methacrylate.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Lagertemperatur 2-28 °C.

- Spritzen/Cavifils nach Gebrauch sofort verschliessen. Lichtzutritt fiihrt zu
vorzeitiger Polymerisation.

- Ablaufdatum: siehe Hinweis auf Cavifil, Spritze bzw. Verpackung.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill nach Ablauf des Verfallsdatum nicht mehr
verwenden.

Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemss Gebrauchsinformation
angewendet werden. Fir Schaden, die sich oder nicht

Anwendung ergeben, iibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus st der Verwender
verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungs-
maglichkeit fiir die vorgesehenen Zwecke zu prifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der
Gebrauchsinformation aufgefhrt sind.

Description

Tetric EvoFlow Bulk Fill est un composite fluide, radio-opaque,
photopolymérisable, indiqué pour les restaurations directes des dents
postérieures. Son opacité augmentant au cours de la polymérisation,
Tetric EvoFlow Bulk Fill est également adapté pour les surfaces dentaires



dyschromiées. Il s'applique par couches allant jusqu'a 4 mm d'épaisseur
comme fond de cavité pour les cavités de Classe | et II. Tetric EvoFlow Bulk Fill
polymérise avec une lumiére d'une longueur d'onde comprise entre 400 et
500 nm (spectre bleu de la lumiére).

Teintes
Tetric EvoFlow Bulk Fill est disponible en trois teintes universelles
(IVA, IVB et IVW).

Composition

La matrice monomére se compose de diméthacrylates (28% du poids).
Les charges comportent du verre de baryum, du trifluoride d'ytterbium et
des copolymeéres (71% du poids). Sont aussi contenus : additifs, initiateurs,
stabilisateurs et pigments (<1% du poids). La teneur totale en charges
minérales est de 68,2% du poids ou 46,4% du volume. La taille des
particules est comprise entre 0,1 um et 30 um avec une taille moyenne

de 5 um.

Indication

- Comme fond de cavité / premier incrément lors des obturations en
composite de Classes | et Il sur dents définitives

— Restauration des dents temporaires

Contre-indications
L'utilisation de Tetric EvoFlow Bulk Fill est contre-indiquée
s'il n'est pas possible d'isoler le champ opératoire ou si on ne peut pas
mettre en ceuvre le matériau selon le protocole d'application prescrit.
— encas d'allergie connue du patient a I'un des composants du Tetric
EvoFlow Bulk Fill
- Tetric EvoFlow Bulk Fill ne doit pas étre utilisé comme composite
de collage

Effets secondaires
Dans de rares cas, les composants du Tetric EvoFlow Bulk Fill peuvent
conduire a des sensibilités. Dans ces cas, ne plus utiliser le matériau.

Interactions

Les matériaux a base d'eugénol/essence de girofle peuvent inhiber la
polymérisation des composites. Par conséquent, |'application de ces
matériaux en combinaison avec Tetric EvoFlow Bulk Fill doit étre évitée.

Le contact avec des solutions cationiques de ringage buccal, des révélateurs
de plaque ou la chlorhexidine peuvent provoquer des colorations.

Utilisation

1. Choix de la teinte

Nettoyer les dents avant de procéder au choix de la teinte. Celui-ci doit
s'effectuer sur dent humide, a I'aide d'un teintier. La teinte du composite
correspondra a celle du moignon du teintier une fois que le changement
d'opacité aura pris effet, c'est-a-dire aprés la polymérisation.

2.lIsolation
Il est conseillé de bien isoler le champ opératoire, de préférence a l'aide
d'une digue (par ex. OptraDam® Plus).

3. Préparation de la cavité

Préparer la cavité suivant les principes de la restauration adhésive, c'est-a-
dire de fagon a préserver le plus possible la structure dure de la dent.
Privilégier les préparations arrondies et ne pas aménager de partie rétentive
supplémentaire dans les zones exemptes de caries. La géométrie de la cavité
est généralement prédéterminée par les dimensions de la carie ou la taille
de I'ancienne obturation. Biseauter ou adoucir légérement les bords de
I'émail a I'aide d'un instrument diamanté a finir (25-40 um). Ensuite, rincer la
cavité au spray d'eau afin de retirer les résidus et sécher a |'air exempt d'eau
etd'huile.

4. Protection pulpaire / Fond de cavité

Dans les cavités trés profondes, appliquer une préparation a base
d'hydroxyde de calcium (par ex. ApexCal®) sur les zones proches de la pulpe,
et recouvrir ensuite avec un ciment résistant a la compression (ex. un verre
ionomére, tel que Vivaglass Liner®). Ne pas appliquer de ciment sur les
autres parois de la cavité, car elles peuvent étre utilisées pour renforcer
I'adhésion générée par un adhésif amélo-dentinaire.

5. Matrice / Coin interdentaire
Pour les cavités ayant une face proximale, utiliser une matrice transparente
ou une matrice partielle, et la fixer.

6. Conditionnement / Application de I'adhésif

Conditionner et appliquer I'adhésif selon le mode d'emploi du produit
utilisé. Ivoclar Vivadent recommande I'utilisation des adhésifs suivants :
Syntac® (avec un mordancage a l'acide phosphorique), ExciTE® F (avec un
mordangage a |'acide phosphorique) ou Adhese® Universal (utilisé selon le
protocole auto-adhésif ou avec un mordancage a l'acide phosphorique).

7. Application de Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill peut étre appliqué par couches d'une épaisseur
allant jusqu'a 4 mm

- Tetric EvoFlow Bulk Fill doit étre recouvert d'une couche de composite
universel ou postérieur a base de méthacrylate (ex. Tetric EvoCeram®,
Tetric EvoCeram® Bulk Fill, IPS Empress® Direct). La mise en ceuvre et la
finition doivent étre effectuées conformément au mode d'emploi du
matériau.

- Les contacts proximaux doivent étre confectionnés a l'aide d'une
matrice. Le matériau d'obturation n'exerce aucune pression sur la
matrice. La matrice peut étre mise en forme a l'aide d'un instrument
adapté (ex. fouloir boule). Avant et/ou pendant la photopolymérisation.

- Une polymérisation compléte nécessite un temps d'exposition suffisant.
Pour les recommandations concernant le temps d’exposition (exposure
time) et I'intensité lumineuse (light intensity), voir le tableau 1 (table 1).

—  Pour les cas ol une matrice métallique aurait été utilisée, il est
recommandé de procéder a une photopolymérisation supplémentaire
du matériau composite aprés retrait de la matrice sur les faces
vestibulaire et linguale/palatine si une autre lampe que Bluephase® a été
utilisée ou si le conducteur de lumiére ne peut pas étre positionné
correctement, c'est-a-dire s'il est trop a distance du composite ou si
I'angle est inapproprié.

8. Finition / Contrdle de I'occlusion / Polissage

Apres la photopolymérisation, éliminer les excédents de matériau a l'aide de
polissoirs adaptés ou d'instruments diamantés a fine granulométrie. Eliminer
les excédents proximaux a I'aide d'instruments diamantés, de fraises en



carbure de tungsténe, de strips abrasifs ou de disques de finition flexibles.
Controler I'occlusion et l'articulé. Il convient de veiller a la réalisation d'un
bon profil occlusal, afin d'éviter un contact antagoniste prématuré pouvant
provoquer des fractures. Le polissage au brillant s'obtient grace aux pointes
siliconées (ex. OptraPol®) ainsi qu'aux disques ou strips de polissage.

Information supplémentaires
1. Dans le cas d'une réparation, une nouvelle couche de Tetric EvoFlow
Bulk Fill peut étre appliquée sur du matériau déja polymérisé. Si
I'obturation en Tetric EvoFlow Bulk Fill a déja été polie, la surface a
réparer doit étre dépolie a 'aide d'une fraise diamantée humidifiée avec
Heliobond avant d'appliquer de nouveau Tetric EvoFlow Bulk Fill.
2. Tetric EvoFlow Bulk Fill doit étre utilisé a température ambiante. Si le
matériau est froid, son extrusion du matériau peut s'avérer plus difficile.
3. ® Usage unique. Si Tetric EvoFlow Bulk Fill est appliqué directement a
I'intérieur de la bouche du patient, n'utiliser la canule d'application
de la seringue ou le Cavifil qu'une seule fois par patient, ceci pour
des raisons d'hygiene (prévention de contamination croisée entre
les patients).
4. Les seringues ou Cavifils ne doivent pas étre désinfectés avec des agents
oxydants.
5. L'utilisation de toute autre canule d'application peut rendre le matériau
difficile & extruder.
6. L'épaisseur de couche recommandée est basée sur les mesures de profil
de dureté.

Mise en garde

—  Eviter le contact de Tetric EvoFlow Bulk Fill non polymérisé avec la peau,
les muqueuses et les yeux, Tetric EvoFlow Bulk Fill pouvant étre a ce
stade légérement irritant et conduire & une sensibilisation aux
méthacrylates.

- Les gants médicaux du commerce ne procurent pas une protection
suffisante contre I'effet sensibilisateur des méthacrylates.

Conservation
Température de stockage : 2-28 °C.

—  Refermer les seringues / Cavifils immédiatement aprés utilisation, une
exposition a la lumiére pouvant provoquer une polymérisation
prématurée

- Délai de conservation : se référer aux indications figurant sur les Cavifils,
les seringues ou I'emballage.

—  Ne pas utiliser Tetric EvoFlow Bulk Fill au-dela de la date de péremption.

Ne pas laisser a la portée des enfants!
Réservé a I'usage exclusif du Chirurgien-Dentiste.

Ce produit a été développé en vue dune utilisation dans le domaine dentaire et doit étre mis en ceuvre
selon le mode d'emploi. Les dommages résultant du non-respect de ces prescriptions ou d'une utilisation
& dlautres fins que celles indiquées n'engagent pas la responsabilité du fabricant. Lutlisateur est tenu de
vérifier sous sa propre responsabilité I'appropriation du produit a l'utilisation prévue, et ce d'autant plus si
celle-ci 'est pas citée dans le mode d'emploi.

Descrizione

Tetric EvoFlow® Bulk Fill & un composllo fluido, fotoindurente, radiopaco per
la terapia restaurativa diretta nei settori posteriori. In seguito all'aumento di
opacita durante la polimerizzazione, ¢ indicato anche per sostanza dentale
dura discromica. Si applica come primo strato fino ad uno spessore di 4 mm
per restauri di classe | e Il. Tetric EvoFlow Bulk Fill polimerizza con luce di una
lunghezza d’onda nel campo di 400-500 nm (luce blu).

Colori
Tetric EvoFlow Bulk Fill & disponibile in tre colori universali (IVA, IVB, IVW).

Composizione

La matrice monomerica & composta da dimetacrilati (28% in peso).

| riempitivi sono vetro di bario, trifluoruro d‘itterbio e copolimero (71% in
peso). Inoltre sono contenuti additivi, catalizzatori, stabilizzatori e pigmenti
(< 1,0% in peso). Il contenuto complessivo di riempitivi inorganici & pari a
68,2% in peso rispettivamente 46,4% in volume. La grandezza delle
particelle dei riempitivi inorganici & compresa tra 0,1 um e 30 um con una
dimensione media di 5 pm.

Indicazioni

—  Come primo strato / primo incremento di grandi restauri in composito
(classe I e 1) su denti permanenti

—  Restauri su denti decidui

Controindicazioni

L'utilizzo di Tetric EvoFlow Bulk Fill & controindicato:
qualora non si possa assicurare un campo operatorio asciutto o non si
possano seguire le tecniche d'applicazione prescritte

- incaso di accertata allergia del paziente ad uno qualsiasi dei componenti
di Tetric EvoFlow Bulk Fill

- seimpiegato come cemento composito

Effetti collaterali
In rari casi, i componenti di Tetric EvoFlow Bulk Fill possono indurre lievi
effetti di sensibilizzazione. In tal caso sospendere I'utilizzo del prodotto.

Interazioni

Le sostanze a base di eugenolo o olio di garofano possono inibire la
polimerizzazione dei compositi. Si sconsiglia pertanto I'utilizzo di tali
sostanze in combinazione con Tetric EvoFlow Bulk Fill. Il contatto con
collutori cationici, rivelatori di placca o clorexidina pud portare
all'insorgenza di discromie.

Modalita d’'uso

1. Determinazione del colore

Detergere i denti prima di procedere con la scelta del colore. Il colore deve
essere determinato con i denti ancora umidi. La scala colori corrisponde al

colore del composito dopo la variazione di opacita rispettivamente dopo la
polimerizzazione.

2.Isolamento
E’ necessario un isolamento del campo operatorio appropriato. Si
raccomanda |'uso della diga di gomma (p.es. OptraDam® Plus).



3. Preparazione cavitaria

Preparare la cavita secondo i principi della tecnica adesiva, cercando di
preservare i tessuti duri del dente. Evitare angoli acuti interni e sottosquadri
nelle zone non cariose del dente. La geometria cavitaria si determina
principalmente sulla base dell'estensione cariosa o del vecchio restauro.
Bisellare o arrotondare leggermente i bordi dello smalto con fresa di
rifinitura diamantata a granulometria fine (25-40 um). Infine, si eliminano
tutti gli eventuali residui da preparazione dalla cavita con spray d’acqua e si
asciuga con getto d'aria privo d'olio e di acqua.

4. Protezione pulpare / sottofondo

Solamente in cavita molto profonde, proteggere I'area in prossimita pulpare
con un materiale a base di idrossido di calcio (p.es. ApexCal®), applicato in
modo puntiforme. Il tutto va in seguito ricoperto da un cemento resistente
alla pressione (p. es. un cemento vetro-ionomerico come Vivaglass® Liner).
Non ricoprire le restanti pareti cavitarie, che dovranno servire per 'adesione
con adesivo smalto-dentinale.

5. Applicazione della matrice / cuneo interdentale

Nelle cavita con interessamento prossimale si consiglia I'uso di una matrice
circolare o di una matrice parziale sezionale, che possono essere fissate e
stabilizzate con cunei.

6. Condizionamento / applicazione dell’adesivo

Condizionare ed applicare I'adesivo secondo le istruzioni d’uso del prodotto
utilizzato. Ivoclar Vivadent consiglia I'adesivo Syntac® (unitamente alla
mordenzatura con acido fosforico) oppure ExciTE® F (unitamente alla
mordenzatura con acido fosforico) oppure Adhese® Universal
(automordenzante o unitamente alla mordenzatura con acido fosforico).

7. Applicazione di Tetric EvoFlow Bulk Fill

- Per conseguire un risultato ideale, si raccomanda di applicare strati di
Tetric EvoFlow Bulk Fill in spessori di max. 4 mm.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill deve essere sovrastratificato con uno strato di
composito universale a base di metacrilati o composito per settori
posteriori (p.es. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram Bulk Fill/IPS Empress®
Direct). Per quanto riguarda la lavorazione e rifinitura, consultare le
rispettive istruzioni d'uso.

—  Creare i contatti prossimali con |'aiuto di matrici. Il materiale da restauro
non esercita pressione sul nastro della matrice. La conformazione del
nastro della matrice puo avvenire con un idoneo strumento manuale
(p.es. strumento per zeppatura) e/o durante il fotoindurimento.

- Peruna completa polimerizzazione & necessaria una sufficiente
irradiazione. Per il tempo di esposizione (exposure time) e I'intensita
luminosa (light intensity), vedi tabella 1 (table 1).

- Incaso di uso di matrice metallica, dopo averla rimossa, & necessaria
un’ulteriore irradiazione dal lato buccale e linguo-palatale, qualora non
sia stata utilizzando una lampada polimerizzante Bluephase® oppure
non é stato possibile posizionare in modo ideale il conduttore ottico,
p.es. in caso di distanza verso il composito o in caso di angolazione di
irradiazione divergente.

8. Rifinitura / controllo dell‘occlusione / lucidatura

Dopo la polimerizzazione rimuovere le eccedenze del materiale con appositi
strumenti per rifinitura o frese diamantate a granulometria fine. Rimuovere
le eccedenze interprossimali con frese diamantate, frese al carburo di
tungsteno, con strisce o dischi flessibili di rifinitura. Controllare ed
eventualmente ritoccare I'occlusione e I'articolazione al fine di evitare
precontatti o indesiderati decorsi articolari a livello della superficie del
restauro. La lucidatura a specchio viene realizzata con gommini in silicone
(p.es. OptraPol®), nonché con dischi e con strisce di lucidatura.

Avvertenze particolari

1. In caso di correzioni Tetric EvoFlow Bulk Fill puo essere applicato
direttamente su materiale gia polimerizzato. Se il restauro con
Tetric EvoFlow Bulk Fill & gia stato lucidato, prima di apportare del nuovo
materiale composito, si deve irruvidire la zona interessata ed umettarla
con Heliobond.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill deve essere utilizzato a temperatura ambiente.
A temperatura di frigorifero 'estrusione del materiale puo risultare
difficile.

3. ® Monouso. Se si applica Tetric EvoFlow Bulk Fill in bocca al paziente
direttamente dal Cavifil, per motivi di igiene, il Cavifil cosi come
anche la cannula di applicazione della siringa € indicato per un solo
paziente (per evitare infezioni crociate fra pazienti).

4. Non disinfettare le siringhe o i Cavifil con disinfettanti ossidanti.

5. L'utilizzo di una cannula non idonea all'uso, puo determinare

un’eccessiva pressione di estrusione.

6. Lo spessore degli incrementi consigliato & basato su misurazioni del
profilo di durezza.

Avvertenze

- Evitare il contatto diretto di Tetric EvoFlow Bulk Fill non polimerizzato
con cute, mucose ed occhi. Tetric EvoFlow Bulk Fill allo stato non
polimerizzato puo avere un leggero effetto irritante e indurre una
sensibilizzazione ai metacrilati.

- I'normali guanti protettivi non proteggono dagli effetti sensibilizzanti
dei metacrilati.

Conservazione

— Conservare a temperatura tra 2-28 °C

- Chiudere siringhe e Cavifilimmediatamente dopo I'uso. L'esposizione
alla luce causa una polimerizzazione prematura del prodotto.

- Data di scadenza: vedi avvertenze su Cavifil, siringa o confezione.

—  Non utilizzare Tetric EvoFlow Bulk Fill dopo la data di scadenza.

Tenere lontano dalla portata dei bambini!
Solo per uso odontoiatrico!

Il prodotto ¢ stato realizzato per I'impiego nel campo dentale e deve essere utilizzato secondo le istru-
zioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni derivanti da diverso o inadeguato
utiizzo. L utente é tenuto a controllare personalmente |'idoneita del prodotto per gliimpieghi da lui
previsti, soprattutto se questi impieghi non sono riportati nelle istruzioni d uso.



Descripcion

Tetric EvoFlow Bulk Fill es un composite fluido, fotopolimerizable y
radiopaco para las restauraciones directas de los dientes posteriores. Debido
a que su opacidad incrementa durante la polimerizacion, Tetric EvoCeram
Bulk Fill esta también indicado para estructuras dentales descoloridas.

Se aplica en capas de hasta 4 mm para las restauraciones de Clase | y II.
Tetric EvoFlow Bulk Fill se polimeriza con luz a una longitud de onda en el
intervalo de 400 a 500 mm (luz azul).

Colores
Tetric EvoFlow Bulk Fill esta disponible en tres colores universales
(IVA, IVB y IVW).

Composicion

La matriz de monémero esta compuesta por dimetacrilato (28% en peso).
Los rellenos incluyen vidrio de bario, trifluoruro de iterbio y copolimeros
(71% en peso). Los aditivos, catalizadores, estabilizadores y los pigmentos
constituyen el contenido adicional (< 1% en peso). El contenido total de
rellenos inorgénicos es del 68,2% en peso 0 46,4% del volumen. El tamafio
de las particulas de los rellenos inorganicos oscila entre 0,1 pmy 30 pm con
un tamafo medio del grano de (5 um).

Indicaciones

- Como capa/incremento inicial en grandes restauraciones de composite
de clase | y Il en dientes permanentes

- Restauraciones en dientes de leche

Contraindicaciones

Esté contraindicada la colocacién de restauraciones de

Tetric EvoFlow Bulk Fill

- sino es posible establecer un campo de trabajo seco o no se puede
realizar la técnica de aplicacion prescrita.

- sisesabe que el paciente es alérgico a cualquiera de los componentes
de Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill no debe utilizarse como un composite de
cementacion.

Efectos secundarios

En raras ocasiones, los componentes de Tetric EvoFlow Bulk Fill pueden
provocar sensibilizacion. El producto no se debe emplear en este tipo de
casos.

Interacciones

Las sustancias que contienen eugenol/ aceite de clavo, inhiben la
polimerizacion de los materiales de composite. Por lo tanto, debe evitarse la
aplicacion conjunta de dichos materiales con Tetric EvoFlow Bulk Fill. Se
puede producir una decoloracién al combinarlos con colutorios catiénicos,
agentes contra la placa y clorhexidina.

Aplicacion

1. Determinacién del color

Limpie los dientes antes de proceder a determinar el color. El color debe
seleccionarse con el diente todavia hiumedo. El color del composite
corresponderé a la muestra del color después de que haya tenido lugar el
cambio de opacidad después de la polimerizacion.

2. Aislamiento
Es necesario realizar un aislamiento adecuado, preferiblemente con un dique
de goma (p. ej. OptraDam® Plus).

3. Preparacion de la cavidad

La cavidad se prepara conforme a los principios de la técnica adhesiva, es
decir, mediante la conservacion de la mayor estructura del diente posible.
No prepare éngulos ni bordes internos afilados u otras retenciones en zonas
libres de caries. Las dimensiones de la cavidad vienen determinadas
generalmente por la amplitud de la caries o el tamario de la restauracion
previa. Redondee o bisele los margenes del esmalte ligeramente con
diamantes de acabado (tamafio del grano 25 a 40 um). Posteriormente,
enjuague la cavidad con agua y elimine todos los residuos y séquela con aire
secoy exento de aceite.

4. Proteccion de la pulpa / Base

Cuando se traten cavidades muy profundas, las areas proximas a la pulpa
deben cubrirse de forma selectiva con una preparacion a base de peroxido
calcico (p. ej. ApexCal®) y posteriormente con un cemento resistente a la
presion (cemento de iondmero de vidrio, p. €j., Vivaglass® Liner). No cubra el
resto de las paredes de la cavidad de modo que se puedan emplear para
generar una union con un adhesivo a esmalte/dentina.

5. Aplicacion de la matriz / cuia interdental
Utilice una matriz envolvente en las cavidades que afecten a la zona
proximal o una matriz seccional y conférmelas en cuna.

6. Acondicionamiento / aplicacion del material adhesivo

Acondicione y aplique el material adhesivo de acuerdo con las instrucciones
de uso del producto en cuestion. Ivoclar Vivadent recomienda utilizar los
siguientes materiales adhesivos: Syntac® (en combinacion con el grabado
con acido fosférico), ExciTE® F (en combinacion con el grabado con acido
fosforico) o Adhese Universal (use el protocolo de autograbado o en
conjuncién con el grabado de écido fosférico).

7. Aplicacion de Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill puede aplicarse en capas de hasta 4 mm de
grosor.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill debe cubrirse con una capa de composite
posterior o universal a base de metacrilatos (p. ej. Tetric EvoCeram®/
Tetric EvoCeram Bulk Fill / IPS Empress Direct). El procesamiento y
acabado deben llevarse a cabo conforme a las instrucciones de uso
pertinentes.

- Los contactos proximales deben establecerse a través de un sistema
matriz. El material de obturacion no ejerce ninguna presion sobre la
banda de la matriz. Esta puede modelarse con un instrumento de mano
adecuado (por ej. condensador tipo bola) antes y/o durante la
fotopolimerizacion.

—  Lapolimerizacion completa requiere un tiempo de exposicion suficiente.
Para las recomendaciones sobre el tiempo de exposicién (exposure time)
y laintensidad de la luz (light intensity), consultar la Tabla 1 (table 1).

- Cuando utilice una matriz metalica si no se usa la ldmpara de



polimerizacién Bluephase o si el conducto de luz no puede posicionarse
adecuadamente, polimerice adicionalmente desde el lado lingual/
palatal o bucal tras retirar la matriz, por ej. a distancia del composite o
con un angulo de dispersion divergente.

8. Acabado / comprobacién de la oclusién / pulido

Tras la polimerizacion, elimine el exceso de material con fresas adecuadas o
diamantes finos. Elimine el exceso proximal con fresas de diamante o de
carburo de tungsteno o cintas de acabado o discos de acabado flexibles.
Revise la oclusion y articulacion y realice las correcciones necesarias para
prevenir contactos prematuros o pistas de oclusion no deseadas sobre la
superficie de la restauracion. Utilice tanto pulidores de silicona (p. ej.,
OptraPol®) como discos y cintas de pulido para pulir las restauraciones a alto
brillo.

Notas Adicionales

1. En caso de reparaciones, se puede aplicar Tetric EvoFlow Bulk Fill
adicionalmente directamente sobre el material polimerizado. Si la
restauracion con Tetric EvoFlow Bulk Fill ya esta pulida, es necesario
volverla rugosa con una fresa de diamante y humedecerla con
Heliobond antes de que se pueda aplicar una nueva capa de Tetric
EvoFlow Bulk Fill.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill debe aplicarse a temperatura ambiente. La
distribucion del material puede resultar complicada si el material esta
frio.

3. ® Para un solo uso. Si se aplica Tetric EvoFlow Bulk Fill directamente
en la boca del paciente, el Cavifil o la canula de aplicacion de la
jeringa sdlo debe utilizarse para dicho paciente por motivos
higiénicos (prevencion de contaminacion cruzada entre los
pacientes).

4. No utilice desinfectantes oxidantes para desinfectar jeringas ni Cavifils.

5. La utilizacion de cualquier otra canula de aplicacion puede dificultar la
extrusion del material.

6. Elgrosor de capa recomendado se basa en mediciones de perfiles de
resistencia.

Advertencia
Evite el contacto de Tetric EvoFlow Bulk Fill sin polimerizar con las
membranas mucosas, la piel y los ojos. Tetric EvoFlow Bulk Fill no
polimerizado puede provocar una ligera irritacién y producir una
sensibilizacion frente a los metacrilatos.

- Los guantes médicos tradicionales no sirven de proteccion contra el
efecto sensibilizante de los metacrilatos.

Conservacion
Temperatura de almacenamiento: 2-28 °C.

- Cierre las jeringas/Cavifils inmediatamente después de su uso.
Su exposicion a la luz provoca una polimerizacion prematura.

—  Fecha de caducidad: ver informacion en Cavifils, las jeringas y los
envases.

— No utilice Tetric EvoFlow Bulk Fill si esta caducado.

iManténgase fuera del alcance de los nifios!
iS6lo para uso odontolégico!

£ I ha sido fabricado para su uso dental y debe seginlas de uso. El
fabricante no se hace responsable de los dafios ocasionados por otros usos 0 una manipulacion indebida.
Ademis, el usuario estd obligado a comprobar, bajo su propia responsabilidad, antes de su uso, s el
material es apto para los fines previstos, sobre todo si éstos no figuran en las instrucciones de uso. Las
descripciones y los datos no constituyen garantia de atributos y no son vinculantes.

Descricao

Tetric EvoFlow® Bulk Fill € um compésito radiopaco fluido fotopolimerizével
para restauragdes diretas em dentes posteriores. Como a sua opacidade
aumenta durante a polimerizacéo, Tetric EvoFlow Bulk Fill também é
indicado para dentes com estruturas pigmentadas. Ele € aplicado em
incrementos de até 4 mm, como uma camada inicial de restauragoes

Classe I e Il Tetric EvoFlow Bulk Fill fotopolimeriza com luz no comprimento
de onda na faixa de 400-500 nm (luz azul).

Cores
Tetric EvoFlow Bulk Fill esté disponivel em trés tons universais
(IVA, IVB e IVW).

Composicao

A matriz é composta por monoémero de dimetacrilato (28% em peso).

As particulas de carga incluem o vidro de bario, trifluoreto de itérbio e
copolimeros (71% em peso). Aditivos, iniciadores, estabilizadores e
pigmentos sao ingredientes adicionais (<1,0% em peso). O teor total de
cargas inorganicas é de 68,2% em peso / vol 46,4%. O tamanho de particula
das cargas inorganicas varia entre 0,1 um e 30 um, com um tamanho médio
de particula de 5 pm.

Indicagao

- Como camada inicial / primeiro incremento em restauragdes Classe | e Il
de resina composta em dentes permanentes

—  Restauracoes em dentes deciduos

Contra-indicagoes

A restauragao com Tetric EvoFlow Bulk Fill é contra-indicada
Se um campo de trabalho seco nao pode ser estabelecido ou se a
aplicacdo da técnica indicada nao puder ser aplicada.

- Se o paciente é conhecido por ser alérgico a qualquer um dos
ingredientes do Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill ndo deve ser utilizado como um compésito de
cimentagao.

Efeitos colaterais
Em casos raros, os componentes da Tetric EvoFlow Bulk Fill podem levar a
sensibilizacdo. O produto nao deve ser utilizado em tais casos.

Interagées

Materiais contendo 6leo de eugenol / cravo podem inibir a polimerizagao de
compositos. Por conseguinte, a aplicagao de tais materiais juntamente com
Tetric EvoFlow Bulk Fill deve ser evitada. Pode ocorrer a pigmentagéo com a
utilizagao de com colutérios cationicos, agentes reveladores de placa e
clorexidina.



Aplicagao

1. Selegao de cor

Limpar os dentes, antes da determinagdo da cor. A cor é selecionada com o
dente ainda imido usando uma escala de cores. A cor do compésito vai
corresponder com a da pastilha da escala de cores depois da mudanca na
opacidade, isto é, depois da polimerizacdo.

2.Isolamento
Isolamento adequado é necessario, de preferéncia, com um dique de
borracha (por exemplo, OptraDam® Plus).

3. Preparo da cavidade

A cavidade é preparada de acordo com os principios da técnica adesiva, ou
seja, preservando ao maximo de estrutura dentéria. Nao preparar qualquer
arestas internas ou angulos ou retengdes adicionais em dreas livres de carie.
A geometria da cavidade é determinada pelas dimensdes da lesao de carie
ou da antiga restauracdo. Realizar um bisel suave ou um arredondamento
leve das margens de esmalte usando brocas diamantadas de acabamento
(tamanho de grédo 25-40 um). Posteriormente, lavar a cavidade com spray
de dgua para remover todo o residuo e secar com jato de ar sem dgua e dleo.

4. Protecao da polpa / base

Em cavidades muito profundas, dreas préximas a polpa devem ser
seletivamente recobertas com um cimento de hidréxido de célcio (por
exemplo, ApexCal®) e posteriormente recobertas com um cimento resistente
a pressao (cimento de iondmero de vidro, por exemplo, Vivaglass® Liner).
Nao cobrir outras paredes da cavidade, ja que podem ser utilizadas para
suportar a ligagdo com um adesivo de esmalte / dentina.

5. Aplicagdo da matriz / cunha interdental

Utilizar uma matriz metélica nas cavidades em que a area proximal foi
afetada ou uma banda de matriz seccionada e prenda-a com cunhas
interdentais.

6. Condicionamento / aplicagao do agente adesivo

Condicionar e aplicar o agente adesivo de acordo com as Instrugées de Uso
do produto em utilizagao. A Ivoclar Vivadent recomenda o uso dos seguintes
adesivos: Syntac® (em conjunto com &cido fosférico), ExciTE® F (em conjunto
com o acido fosforico) ou Adhese® Universal (utilizando o protocolo de auto-
condicionamento ou em conjunto com o &cido fosférico).

7. Apllcagao do Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill pode ser aplicado em incrementos de até 4 mm
de espessura.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill deve ser recoberto com uma camada de
composito universal ou posterior a base de metacrilato (por exemplo,
Tetric EvoCeram/Tetric EvoCeram Bulk Fill/IPS Empress Direct).

0 processamento e acabamento devem ser realizados de acordo
com as respectivas Instrugées de Uso.

- Contatos proximais devem ser estabelecidos por meio da utilizagao de
matriz. O material restaurador ndo exerce nenhuma pressao sobre a
banda de matriz. A faixa da matriz pode ser moldada com um
instrumento manual adequado (por exemplo, um condensador com a
ponta arredondada) antes e / ou durante a polimerizagao do sistema.

— A polimerizacdo completa requer um tempo de exposi¢ao
suficientemente longo. Para as recomendagées sobre o tempo de
exposicao (exposure time) e da intensidade da luz (light intensity) ver
Tabela 1 (table 1).

— Quando se utiliza uma matriz metélica, o composito devera ser
fotopolimerizado adicionalmente na face vestibular ou lingual / palatina
apos a remogao da matriz, se a fonte de luz para polimerizacéo
Bluephase® nao for utilizada ou se a fonte de luz nao puder ser
idealmente posicionada, por exemplo, distante do compdsito ou angulo
divergente de dispersao.

8. Acabamento / Verificagao da oclusao / Polimento

Ap6s a polimerizagao, remover o excesso de material com finalizadores
adequados ou pontas diamantadas. Retirar o excesso das proximais com
finalizadores de diamante, finalizadores de carbeto de tungsténio, em tiras
ou discos flexiveis de acabamento. Verificar a ocluséo e articulagao e realizar
o desgaste para ajustes necessarios para evitar contatos prematuros ou
padrées oclusais indesejados sobre a superficie da restauracdo. Utilizar
polidores de silicone (por exemplo OptraPol®), bem como discos para polir e
de tiras polimento para polir a restauragao para um alto brilho.

Informagoes adicionais

1. No caso de reparos, a quantidade adicional de Tetric EvoFlow Bulk Fill
pode ser diretamente aplicada ao material polimerizado. Se a
restauracdo de Tetric EvoFlow Bulk Fill j& foi polida, a superficie que
necessita de reparo deverd ser asperizada com pontas diamantadas e
devera ser umedecida com Heliobond antes que uma nova camada de
Tetric EvoFlow Bulk Fill possa ser aplicada.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill tem de ser aplicado em temperatura ambiente.
Se o material estiver frio, pode ser dificil de dispersar.

3. ® Para uma Unica utilizagao. Se Tetric EvoFlow Bulk Fill for aplicado
diretamente na boca do paciente, o Cavifil ou a canula de aplicacao
da seringa devem ser utilizados apenas em um paciente, por razoes
de higiene (prevencao de contaminagao cruzada entre pacientes).

4. Nao utilizar desinfetantes oxidantes para desinfetar as seringas e Cavifils.

5. Ouso de qualquer outra canula de aplicagao pode dificultar a extrusao

do material.

6. A espessura recomendada do incremento é baseada no perfil de

medicdes de dureza.

Aviso

- Evitar o contato do material ndo polimerizado Tetric EvoFlow Bulk Fill
com a pele / mucosas e olhos. Tetric EvoFlow Bulk Fill nao polimerizado
pode ter um ligeiro efeito irritante e pode levar a uma sensibilizagdo aos
metacrilatos.

- Luvas médicas costumeiras nao fornecem protegao contra o efeitos
sensiveis de metacrilatos.

Prazo de validade e armazenamento

— Temperatura de armazenamento: 2-28 °C.

—  Fechar seringas / Cavifils imediatamente ap6s o uso. A exposicao a luz
causa a polimerizagao prematura.

- Prazo de validade: veja nota nos Cavifils, seringas e embalagens.

- Nao utilizar Tetric EvoFlow Bulk Fill apés a data de validade.



Manter fora do alcance de criangas!
Para uso somente em odontologia.

E: | foi i para uso em 0 d

lizad de acordo com as es de Uso. O fabricante ndo pode ser responsabilizado
por danos causados pela inobservancia das Instruges de Uso ou por outra utilizagao fora da area
estipulada de aplicagao. O usudrio é responsavel por testar os produtos para a sua adequagao e utilizagao
para qualquer finalidade ndo explicitamente indicada nas Instruges.

Beskrivning

Tetric EvoFlow Bulk Fill &r en flytande, ljushérdande, réntgenkontrasterande
komposit avsedd for direkta restaurationer i posteriora tander. D& opaciteten
i materialet 6kar under ljushardningen, ar Tetric EvoFlow Bulk Fill &ven
lémplig att anvanda pa missfargad tandsubstans. Materialet appliceras

i upp till 4 mm tjocka skikt, som ett forsta skikt i klass | och Il restaurationer.
Tetric EvoFlow Bulk Fill hardar under inverkan av ljus i vaglangdsomradet
400-500 nm (blatt ljus).

Férger
Tetric EvoFlow Bulk Fill finns tillgangligt i tre universalfarger
(IVA, IVB och IVW).

Sammansattning

Monomermatrisen bestar av dimetakrylater (28 vikts%). Fillerpartiklarna
bestar av bariumglas, ytterbiumtrifluorid och kopolymerer (71 vikts%).
(")vrigt innehll & tillsatsamnen, initiatorer, stabilisatorer och pigment

(< 1 vikts%). Den totala andelen oorganisk filler ar 68,2 vikts% /

46,4 volyms%. Storleken pa de oorganiska fillerpartiklarna varierar mellan
0,1 pm och 30 pm med en genomsnittlig kornstorlek pa 5 pm.

Indikationer

—  Som forsta skikt i stora kompositfyliningar
(klass I och klass II) i permanenta tander

— Restaurationer i mjolktander

Kontraindikationer

Restaurationer med Tetric EvoFlow Bulk Fill &r kontraindicerat

— om arbetsféltet inte kan hallas torrt eller den féreskrivna
appliceringstekniken inte kan tillampas

— om patienten har en kand 6verkanslighet mot nagot av innehallet
i Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill far inte anvandas som kompositcement

Sidoeffekter
Innehallet i Tetric EvoFlow Bulk Fill kan i sallsynta fall ge upphov till
sensibilisering. | sadana fall ska produkten inte anvéndas.

Interaktioner

Substanser som innehaller eugenol/nejlikeolja hammar
kompositmaterialens hardning. Anvénd dérfér inte dessa material i
kombination med Tetric EvoFlow Bulk Fill. Vid kontakt med katjoniska
munvatten, medel som anvénds for att pavisa plack samt klorhexidin kan
missfargningar uppsta.

Arbetssatt

1. Férgval

Rengdr ténderna fére férgvalet. Fargen viljs med hjalp av en fargskala pa
tand som fortfarande ér fuktig. Fargen pa kompositen kommer att
overensstaimma med fargskalan efter férdndringen i opaciteten har skett,
d.v.s. efter ljushardningen.

2.Isolering
Tanden maste torrldggas pa lampligt satt, helst med kofferdam
(t.ex. OptraDam® Plus).

3. Kavitetspreparation

Preparera kaviteten enligt riktlinjerna for adhesiv teknik, dvs. genom att
spara sa mycket som mojligt av tandsubstansen. Preparera inte skarpa inre
kanter eller vinklar och gor inga underskar i kariesfria omraden. Kavitetens
utstrackning bestdms i regel av kariesutbredningen eller storleken pa den
tidigare fyllningen. Gér en latt fasning eller avrundning av emaljkanterna
med hjélp av finisheringsdiamanter (kornstorlek 25-40 pm). Spola sedan
kaviteten med vatten for att avldgsna restprodukter och torka darefter med
vatten- och oljefri luft.

4. Pulpaskydd/underfylining

I mycket djupa kaviteter ska pulpandra omraden skyddas selektivt med ett
kalciumhydroxidpreparat (t.ex. ApexCal®) och dérefter téckas med ett
tryckstabilt cement (glasjonomercement, t.ex. Vivaglass® Liner). Tack inte
aterstdende kavitetsvaggar eftersom de kan anvandas for att skapa en
bindning med ett emalj-dentin-adhesiv.

5. Applicering av matris/interdentalkil
Anvéand ett matrisband runt tanden vid approximala fyllningar alternativt en
sektionsmatris, och placera kilar.

6. Konditionering/applicering av b
Konditionera tanden och applicera bondingmedlet enligt bruksanvisningen
till det material som anvands. Ivoclar Vivadent rekommenderar att man
anvander foljande bondingmedel: Syntac® (med fosforsyraetsning),

ExciTE® F (med fosforsyraetsning) eller Adhese®Universal (sjalvetsande eller
tillsammans med fosforsyra).

7. Applicering av Tetric EvoFlow Bulk Fill

— Tetric EvoFlow Bulk Fill kan appliceras i 4 mm tjocka skikt.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill ska tackas med ett skikt av metakrylatbaserad
universal- eller posteriorkomposit (t.ex. Tetric EvoCeram® / Tetric
EvoCeram®Bulk Fill / IPS Empress® Direct). Bearbetning och finishering
ska utforas i enlighet med respektive bruksanvisning.

— Approximala kontakter ska framstéllas med hjalp av ett matrissystem.
Fyllningsmaterialet ger inget tryck pa matrisbandet. Matrisbandet kan
formas med ett lampligt handinstrument (t.ex. en bollformad
kondensator) innan och/eller under ljushardningen.

—  Foratt f& fullstandig genomhérdning kravs tillracklig exponeringstid for
hérdljus. Se Tabell 1 (table 1) for reckommendationer géllande
exponeringstider (exposure time) och ljusintensitet (light intensity).



— Om Bluephase® hérdlampa inte anvénds, eller om ljusledaren inte kan
placeras optimalt, t.ex. langt fran kompositen eller med en divergerande
spridningsvinkel, maste ytterligare ljushardning ske fran buckalt eller
lingualt/palatinalt hall ndr matrisen avldgsnats. Detta dr sarskilt viktigt
om en metallmatris anvénds.

8. Finishering/kontroll av ocklusion/polering

Efter avslutad ljushardning ska Gverskottsmaterial tas bort med lampliga
finisherare eller fina diamanter. Avldgsna approximalt Gverskott med
diamant- eller hardmetallfinir, polerstrips eller flexibla finisheringsskivor.
Kontrollera ocklusion och artikulation och slipa in vid behov for att
férebygga prekontakter och oonskade ocklusala rorelseménster pa
restaurationens yta. Anvénd silikonpolerare (t.ex. OptraPol®), polerskivor
och polerstrips for att polera restaurationen till hogglans.

Ovrig information

1. Vid behov av reparation kan ytterligare Tetric EvoFlow Bulk Fill
appliceras direkt pa det hardade materialet. Om fyllningen med
Tetric EvoFlow Bulk Fill redan har polerats méste ytan ruggas upp och
fuktas med Heliobond innan ett nytt skikt Tetric EvoFlow Bulk Fill kan
appliceras.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill ska appliceras vid rumstemperatur.

Om materialet ar kallt kan det vara svart att bearbeta.

3. ® Endast fér engangsbruk. Om Tetric EvoFlow Bulk Fill appliceras
direkt i patientens mun far cavifil eller applikationskanylen pa
sprutan av hygieniska skal inte anvéndas till en annan patient.
(detta for att forebygga korskontaminering mellan patienter).

4. Anvénd inte oxiderande desinfektionsmedel for att desinficera sprutor

och cavifiller.

5. Anvéndning av andra applikationskanyler kan gora det svért att pressa

ut materialet.

6. Den rekommenderade skikttjockleken &r baserad pa

hardhetsprofilmatningar.

Varnmg
Undvik att opolymeriserat Tetric EvoFlow Bulk Fill kommer i kontakt med
hud/slemhinnor och 6gon. Opolymeriserat Tetric EvoFlow Bulk Fill kan
ha en ldtt irriterande verkan och kan leda till sensibilisering mot
metakrylater.

— Vanliga medicinska handskar skyddar inte mot metakrylaters
sensibiliserande effekt.

Forvaring
— Forvaringstemperatur: 2-28 °C.
—  Forslut sprutor/cavifiller omedelbart efter anvandning.
Exponering for ljus kan leda till att materialet hardar i fortid.
— Utgangsdatum: se mérkning pa cavifiller, sprutor och forpackningar.
— Anvénd inte Tetric EvoFlow Bulk Fill efter utgdngsdatumet.

Forvaras oatkomligt for barn!
Endast for tandlakarbruk!

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna.
Tillverkaren pétager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja bruks-
anvisningen eller anvandning utanfor de givna indikationsomradena. Anvéindaren ar ansvarig for
kontrollen av materialets lmplighet for annat andamal, an vad som ar direkt uttryckt i instruktionerna.

Beskrivelse

Tetric EvoFlow® Bulk Fill er et flydende, lyshaerdende komposit med
rentgenkontrast til direkte posteriore restaureringer. Da materialets opacitet
@ges under polymerisering, er Tetric EvoFlow Bulk Fill ogsa egnet til teender
med misfarvninger. Materialet appliceres i lagtykkelse pa op til 4 mm som
forste lag i klasse I- og II-restaureringer. Tetric EvoFlow Bulk Fill haerdes med
lys med bglgelaengde 400-500 nm (blat lys).

Farver
Tetric EvoFlow Bulk Fill leveres i tre universalfarver (IVA, IVB og IVW).

Sammenszatning

Monomermatricen bestar af dimethacrylater (28 veegt%). Filleren indeholder
bariumglas, ytterbiumtrifluorid og copolymerer(71 vagt%). Indeholder
desuden additiver, initi ili og ¥
(<1,0 vaegt%). Det samlede mdhold af uorgamsk fillermateriale er 68,2
vagt% / 46,4 vol%. Partikelstorrelsen for de uorganiske fillere ligger mellem
0,1 um og 30 pm med en middel partikelstorrelse pa 5 um.

Indikationer
- Som farste lag i klasse |- og Il-kompositfyldninger i permanente teender
- Fyldninger i maelketaender

Kontraindikationer

Anvendelsen af Tetric EvoFlow Bulk Fill er kontraindiceret:

- hvis tilstraekkelig terleegning ikke er mulig, eller hvis den foreskrevne
fyldningsteknik ikke kan benyttes.

- ved kendt allergi mod indholdsstofferne i Tetric EvoFlow Bulk Fill.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill mé ikke anvendes til cementering.

Bivirkninger
Bestanddelene i Tetric EvoFlow Bulk Fill kan i sjaeldne tilfeelde fore til
sensibilisering. | sadanne tilfaelde ma produktet ikke anvendes.

Interaktioner

Materialer, der indeholder eugenol (nellikeolie) kan inhibere afbindingen af
kompositter. Derfor skal anvendelsen af sédanne materialer ssmmen med
Tetric EvoFlow Bulk Fill undgas. Misfarvning kan forekomme i kombination
med kationiske mundskyllemidler, plakindfarvningsmidler og chlorhexidin.

Applicering

1. Farvevalg

For valg af farve renggres teenderne. Teenderne skal vaere fugtige ved
farvebestemmelsen, der afgores vha. en farveguide. Komposittets farve
svarer til farvefligen, nar andringen i opacitet har fundet sted, dvs. efter
polymeriseringen.

2. Torleegning
Grundig terleegning, helst med kofferdam (f.eks. OptraDam® Plus), er
pakraevet.



3. Kavitetspreaeparation

Kaviteten praepareres i henhold til principperne for adhaesiv teknik, dvs. ved
at bevare s& meget af tandstrukturen som muligt. Der mé ikke praepareres
skarpe indre kantvinkler, vinkler eller yderligere underskaeringer i kariesfri
omréder. Kavitetens geometri fastlaegges efter karieslasionens mal eller den
gamle fyldning. Affas eller afrund emaljek ne let med. pudsedi. it
(slibekornstorrelse 25-40 um). Derefter skylles kaviteten med vandspray for
at fjerne alle rester. Kaviteten torres med tor, oliefri trykluft.

4. Beskyttelse af pulpa / bunddaekning

Ved meget dybe kaviteter bor pulpanare omrader dakkes selektivt med et
calciumhydroxidbaseret praeparat (f.eks. ApexCal®) og herefter daekkes med
trykstabil cement (f.eks. glasionomercement, Vivaglass® Liner). De ovrige
kavitetsvaegge skal forblive udaekkede séledes, at de er tilgaengelige for et
emalje-dentin-adhaesiv.

5. Anl, Ise af matrice /i
Til kaviteter anvendes enten en omsluttende matrice eller en sektions-
matrice. Brug kiler i tree eller plast til at fastholde matricen, sa restaurerings-
materialet ikke presses ud af kaviteten gingivalt.

6. Konditionering / Applicering af adhaesiv

Konditionering og applicering af adhaesiv jeevnfer brugsanvisningen for det
anvendte produkt. Ivoclar Vivadent anbefaler at anvende de folgende
adhaesiver: Syntac® (sammen med fosforsyreaetsning), ExciTE® F (sammen
med fosforsyreztsning) eller Adhese® Universal (sammen med den
selveetsende protokol eller sammen med fosforsyreaetsning).

7. Applicering af Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill kan anvendes i lagtykkelse pa op til 4 mm
tykkelse.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill skal daekkes med et lag methacrylatbaseret
universal eller posterior komposit (f.eks. Tetric EvoCeram®/Tetric
EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct). Bearbejdning og faerdiggarelse
skal udferes i henhold til den respektive brugsanvisning.

—  Approksimale kontakter skal formes ved hjaelp af et matricesystem.
Fyldningsmaterialet udever intet tryk pa matricebandet. Matricebandet
kan formes med et egnet handinstrument (f.eks. en stopper af
kugletypen) for og/eller under lyshaerdningen.

- Fuldstaendig polymerisering kraever en tilstreekkelig lang
eksponeringstid. For anbefalinger vedrerende eksponeringstid
(exposure time) og lysintensitet (light intensity), se Tabel 1 (table 1).

- Approksimalrummet belyses igen med polymeriseringslampen bade
facialt og oralt, hvis a) der er brugt metalmatrice, b) der ikke er benyttet en
Bluephase® polymeriseringslampe eller c) lyslederen ikke kan placeres i
taet kontakt med kompositten eller vinkelret pé fyldningens overflade.

8. Beslibning / okklusionskontrol / polering

Efter polymerisering fjernes overskuddet med egnede finerere eller et
finkornet diamantbor. Approksimalt overskud fjernes med diamant- og
hardmetalfinerbor, finerstrips eller fleksible pudseskiver. Okklusion og
artikulation kontrolleres og slibes til, saledes at suprakontakter og ugnskede
okklusionsbaner pa fyldningen fjernes. Hgjglanspolering foretages med
silikonepolerere (f.eks. OptraPol®) samt pudseskiver og -strips.

Bemaerk

1. Ved reparationer kan Tetric EvoFlow Bulk Fill appliceres direkte pa
afbundet materiale. Hvis Tetric EvoFlow Bulk Fill-fyldningen allerede
er blevet poleret, skal overfladen, der skal repareres, forst geres ru
med diamantslibere og befugtes med Heliobond fer et nyt lag
Tetric EvoFlow Bulk Fill kan appliceres.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill skal anvendes ved stuetemperatur.
Koldt materiale kan vaere vanskeligt at applicere.

3. Kun til engangsbrug. Hvis Tetric EvoFlow Bulk Fill appliceres direkte
i patientens mund, ma Cavifil eller sprejtens appliceringskanyle kun
anvendes til én patient (forebyggelse af krydsinfektioner mellem
patienter).

4. Der ma ikke anvendes oxiderende desinfektionsmidler til desinfektion af

sprojter og Cavifils.

5. Anvendelsen af andre appliceringskanyler kan gore materialet sveert at

trykke ud.

6. Den anbefalede lagtykkelse er baseret pa malinger af hardhedsprofilen.

Advarsel

- Undga kontakt med uafbundet Tetric EvoFlow Bulk Fill pa hud/
slimhinder og gjne. Tetric EvoFlow Bulk Fill kan i uafbunden form virke
let lokalirriterende og kan fare til en sensibilisering mod methacrylater.

- Almindelige medicinske undersagelseshandsker yder ingen beskyttelse
mod methacrylaters sensibiliserende virkning.

Holdbarhed og opbevaring

- Opbevaringstemperatur: 2-28 °C.

—  Luk sprajter/Cavifils straks efter brug. Eksponering over for lys forer til for
tidlig polymerisering.

- Udlgbsdato: se maerkning pé Cavifils, sprajter og emballage.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill mé& ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

Opbevares utilgaengeligt for born!
Kun til dentalt brug.

Produktet er fremstillet til anvendelse inden for 4 jdning skal udfores i noje

med ptager sig intet ansvar for skader, som skyldes
forkert brug. Brugeren er forpligtet til at teste produkterne for deres egnethed og anvendelse til forml,
der ikke er igt anfort i 0g data udgor ingen garanti for

egenskaber og er kke bindende.

Kuvaus

Tetric EvoFlow® Bulk Fill on juokseva, valokovetteinen réntgenpositiivinen
yhdistelmamuovi poskihampaiden suoriin restauraatioihin. Koska Tetric
EvoFlow Bulk Fill -materiaalin opasiteetti lisadntyy polymeroinnin aikana, se
sopii myos vérjaytyneelle hammasrakenteelle. Sité kdytetddn ensimmaisend,
enintdan 4 mm:n paksuisena kerroksena | ja Il luokan restauraatioissa.

Tetric EvoFlow Bulk Fill valokovetetaan 400-500 nm:n aallonpituusalueen
kovettajilla (sininen valo).

Savyt
Tetric EvoFlow Bulk Fill on saatavana kolmena yleisvarina (IVA, IVB ja IVW).



Koostumus

Monomeerimatriksi koostuu dimetakrylaateista (28 paino-%). Fillerit
sisaltdvat bariumlasia, ytterbiumtrifluoridia ja kopolymeereja (71 paino-%).
Muita aineita ovat lisaaineet, initiaattorit, stabilointiaineet ja pigmentit
(<1,0 paino-%). Epdorgaanisten fillereiden kokonaisosuus on 68,2 paino-% /
46,4 tilavuus-%. Epdorgaanisten fillereiden hiukkaskoko on 0,1-30 pm ja
keskimaardinen hiukkaskoko 5 um.

Indikaatiot

- Ensimmdisend tdyte-erand luokan | ja Il yhdistelmdmuovirestauraatioissa
pysyvissa hampaissa.

—  Maitohampaiden restauraatioissa

Kontraindikaatiot

Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotteen kayttaminen on vasta-aiheista

—  jos tyoskentelyalue ei ole kuiva tai kuvattua kayttGtekniikkaa ei voida
kayttaa

— jos potilaan tiedetaan olevan allerginen jollekin Tetric EvoFlow Bulk Fill
-tuotteen aineosista

- Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotetta ei saa kayttda
kiinnitysyhdistelmdmuovina.

Haittavaikutukset
Harvinaisissa tapauksissa Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuote saattaa aiheuttaa
herkistymista. Sellaisissa tapauksissa tuotetta ei saa kayttaa.

Yhteisvaikutukset

Eugenolia/neilikkadljyd sisdltavét materiaalit saattavat est
yhdistelmdmuovimateriaalien polymerisaatiota. Sen vuoksi tallaisten
materiaalien kdyttoa yhdessa Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotteen kanssa on
valtettava. Kationiset suunhuuhteluaineet, plakkivérjaysaineet ja
klooriheksidiini saattavat aiheuttaa materiaalin vérjaytymista.

Kaytto

1. Vérin valinta

Puhdista hampaat ennen véarin maaritysta. Vari valitaan varimallin avulla
hampaan ollessa vield kostea. Yhdistelmamuovin véri vastaa varimallin
opasiteetin muuttumisen ts. polymerisaation jalkeen.

2. Eristys
Erista tyoskentelyalue kosteudelta mieluiten kofferdam-kumilla
(esim. OptraDam?® Plus).

3. Kaviteetin valmistelu

Kaviteetti preparoidaan adhesiivisen paikkaustekniikan periaatteiden

r isesti, ts. sailyttden mat isimman paljon hampaan rakenteesta.
Ala preparoi terévia sisdreunoja tai kulmia tai lisé allemenoja alueille, joilla
ei ole kariesta. Kaviteetin koko méaraytyy yleensa karieksen laajuuden tai
aiempien restauraatioiden koon mukaan. Viistoa tai pyoristd hieman
hammaskiilteen reunoja viimeistelytimanttien avulla (karkeusaste hieno,
25-40 um). Huuhtele kaviteetti puhtaaksi vesispraylla ja kuivaa se
vedettémalld ja 6ljyttomalla ilmalla.

4. Pulpan suojaaminen / eristaminen

Peitd hyvin syvat ja pulpan laheiset kaviteetit levittamalld pistemaisesti
kalsiumhydroksidipohjaista valmistetta (esim. ApexCal®). Peité kerros
lopuksi painetta kestavalla sementill (lasi-ionomeerisementti, esim.
Vivaglass® Liner). Ald peité kaviteetin muita seindmia, koska niitd kdytetdan
kiille-/dentiinisidosaineen sidospintoina.

5. Matriisin / hampaiden valisen kiilan asettaminen
Jos kaviteetti kasittda proksimaalialueita, kayta matriisinauhaa tai
osamatriisia, ja kiinnitd se kiiloilla.

6. Esikasittely / sidosail likointi
Suorita esikasittely ja applikoi sidosaine kdytettavan tuotteen kayttéohjeen
mukaisesti. Ivoclar Vivadent suosittelee seuraavia sidosaineita: Syntac®
(fosforihappoetsauksen kanssa), ExciTE® F (fosforihappoetsauksen kanssa)
tai Adhese® Universal (itse-etsaavaa protokollaa kdyttaen tai
fosforihappoetsauksen kanssa).

7. Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotteen applikointi
Tetric EvoFlow Bulk Fill voidaan applikoida enintaan 4 mm:n kerroksina.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill on peitettava metakrylaattipohjaisella yleis- tai
poskihammasyhdistelmdmuovilla (esim. Tetric EvoCeram® / Tetric
EvoCeram® Bulk Fill / IPS Empress® Direct). Hionta ja viimeistely on
tall6in tehtdva vastaavien tuotteiden kéyttoohjeita noudattaen.

- Proksimaaliset kontaktit on muodostettava matriisijarjestelmalla.
Taytemateriaali ei kohdista riittévaa painetta matriisinauhaan.
Matriisinauha voidaan muotoilla sopivalla kési-instrumentilla
(esim. pallotdppdimelld) ennen valokovetusta ja/tai sen aikana.

- Téydellinen polymerointi edellyttaa riittavan pitkda valotusaikaa. Katso
valotusaikaa (exposure time) ja valotehoa (light intensity) koskevat
suositukset taulukosta 1 (table 1).

- Metallimatriisia kdytettédessa on yhdistelmamuovimateriaali lisaksi
polymeroitava bukkaalipuolelta ja/tai linguaali-/palatinaalipuolelta
matriisin poistamisen jalkeen, jos ei kdyteta Bluephase®-polymerointi-
valoa tai jos valokérkea ei voida suunnata ihanteellisesti, esim. liian suuri
etdisyys yhdistelmamuovista tai hajaantuva valon sirontakulma.

8. Viimeistely / purennan tarkistus / kiillotus

Polymeroinnin jalkeen poista ylimaérainen materiaali sopivilla
viimeistelyvalineilld tai hienoilla 'umantellla Poista proksimaaliset ylijaamat
timantti- tai volframikarbidivii lijoilla, viir lystripseilla tai
taipuisilla viimeistelykiekoilla. Tarkista purenta ja liikeradat ja mukauta ne
tarvittaessa poistamalla esikontaktit tai ei-toivotut okklusaalireitit taytteen
pinnalla. Kiillota tayte hohtavan kiiltavaksi silikonikiillottimella (esim.
OptraPol®) seka kiillotuskiekoilla ja kiillotusstripseilld.

Lisatietoja

1. Restauraation korjauksessa Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotetta voi lisata
suoraan jo aiemmin polymeroidulle tédytemateriaalille. Jos Tetric
EvoFlow Bulk Fill -restauraatio on jo kiillotettu, korjattava pinta on
karhennettava hiontatimanteilla ja kostutettava Heliobond-sidosaineella
ennen uuden Tetric EvoFlow Bulk Fill -kerroksen levittamistd.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill on levitettava huoneenlampdisena. Kylméan

materiaalin annostelu voi olla vaikeaa.

3. ® Vain kertakayttoon. Jos Tetric EvoFlow Bulk Fill -materiaali
annostellaan suoraan potilaan suuhun, saa Cavifil-kérkea tai ruiskun
annostelukanyylia hygieniasyistd kaytta ainoastaan yhdelle
potilaalle (potilaiden valisen ristikontaminaation estaminen).



4. Ala desinfioi ruiskuja ja Cavifil-karkia hapettavilla desinfiointiaineilla.

5. Muiden annostelukanyylien kdytto voi vaikeuttaa materiaalin
pursottamista.

6. Suositeltu kerrospaksuus perustuu kovuusprofiilin mittauksiin.

Varoitus
Al4 padsta polymeroitumatonta Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotetta iholle,
limakalvoille tai silmille. Polymeroimaton Tetric EvoFlow Bulk Fill voi
aiheuttaa lievaa arsytysta ja johtaa metakrylaattiyliherkkyyteen.

- Tavanomaiset ladketieteelliseen kdyttoon tarkoitetut kdsineet eivat
suojaa metakrylaattien herkistaviltd vaikutuksilta.

KayttOI @ ja sailytys
Sailytyslampétila: 2-28 °C.

- Sulje ruiskut / Cavifil-kérjet heti kayton jalkeen. Altistuminen valolle
aiheuttaa ennenaikaisen polymerisaation.

- Viimeinen kayttopaivamaara: Katso merkinta Cavifil-karjissd, ruiskuissa
ja pakkauksissa.

— Al kdytd Tetric EvoFlow Bulk Fill -tuotetta viimeisen kayttépaivamaaran
jélkeen.

Sailyta lasten ulottumattomissa!
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttod

Tama materiaali on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kyttosn. Materiaalia tulee kisitella
tarkasti Kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, etta kiyttgohjeita
tai ohjeidenmukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden soveltuvuuden testaaminen tai
Kayttaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on Kayttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot
eivat ole takuu ominaisuuksista eivatka ne ole sitovia.

Beskrivelse

Tetric EvoFlow® Bulk Fill er et flytende, lysherdende, rentgensikkert
nanohybridkompositt for direkte restaureringer i det posteriore omradet.
Ettersom opasiteten gker under polymerisering, er Tetric EvoFlow Bulk Fill
0gsd egnet til misfarget tannsubstans. Den péfares som farste sjikt i trinn pa
opptil 4 mm for restaureringer i klasse | og Il. Tetric EvoFlow Bulk Fill herdes
med lys i bolgelengdeomradet 400-500 nm (blatt lys).

Farger
Tetric EvoFlow Bulk Fill er tilgjengelig i tre universalfarger (IVA, IVB og IVW).

Sammensetning

Monomermatrisen bestar av dimetakrylater (28 vekt-%). Fyllstoffene
bestar av bariumglass, ytterbiumtrifluorid og kopolymerer (71 vekt-%).
Andre innholdsstoffer er additiver, initiatorer, stabilisatorer og pigmenter
(<1,0 vekt-%). Det totale innholdet uorganiske fyllstoffer er 68,2 vekt-%/
46,4 volum-%. Partikkelstorrelsen for de uorganiske fyllstoffene ligger
mellom 0,1 pm og 30 pm med en snittstorrelse p& 5 um.

Indikasjon

- Som farste sjikt/forste trinn i komposittrestaureringer, klasse | og Il,
i permanente tenner

- Melketannfyllinger

Kontraindikasjon
Bruk av Tetric EvoFlow Bulk Fill er kontraindikert
- hvis tilstrekkelig torrl eller den foresk péforir
ikke er mulig.
- ved kjent allergi mot noen av innholdsstoffene i Tetric EvoFlow Bulk Fill.
- Tetric EvoFlow Bulk Fill mé ikke brukes som sementeringskompositt.

Bivirkninger
Komponenter i Tetric EvoFlow Bulk Fill kan i sjeldne tilfeller fore til
overfglsomhet. | slike tilfeller mé produktet ikke lenger brukes.

Vekselvirkninger

Materialer som inneholder eugenol-/nellikolje, kan hemme
polymeriseringen av komposittmaterialer. Bruk av slike materialer sammen
med Tetric EvoFlow Bulk Fill mé derfor unngas. | kontakt med kationisk
munnvann samt ved plakkindikatorer og klorheksidin kan det oppsta
misfarginger.

Bruksomrade

1.Valg av farge

For bestemmelse av farge skal tennene renses. Fargen skal velges ved hjelp
av en fargeskala mens tannen fortsatt er fuktig. Komposittets farge vil
samsvare med fargeproven etter at endringen i opasitet har funnet sted,
dvs. etter polymerisering.

2.Torrlegging
Tilstrekkelig torrlegging, helst med kofferdam (f.eks. OptraDam® Plus),
er ngdvendig.

3. Forberedelse av kaviteten

Kaviteten prepareres i henhold til prinsippene for adhesivteknikk, dvs. ved

& bevare s& mye av tannsubstansen som mulig. lkke preparer skarpe interne
kanter eller ekstra undersnitt i kariesfrie omrader. Kavitetens geometri er gitt
pa forhénd ut fra karieslesjonens eller den gamle fyllingens dimensjoner.
Skraskjaer eller avrund emaljekantene litt ved & bruke poleringsdiamanter
(kornstgrrelse pa 25-40 um). Deretter skylles kaviteten med vannspray for
éfjerne alle rester og terkes med vann- og oljefri luft.

4. Pulpabeskyttelse/underforing

I svaert dype kaviteter skal pulpanare omréder tildekkes med en
kalsiumhydroksidpreparering (f.eks. ApexCal®) og deretter dekkes med
trykkstabil sement (f.eks. glassionomersement som Vivaglass® Liner). De
andre kavitetsveggene skal ikke dekkes til, slik at de kan brukes til binding
med et emalje-dentin-adhesiv.

5. Applisering av matri:

Ved kaviteter med approksimal andel skal det enten brukes en sirkulaer
matrise eller delmatrise som sikres med kiler.

6. Klargjering/péforing av bonding

Klargjering og applisering av bonding skal gjores i samsvar med
bruksanvisningen for det anvendte produktet. Ivoclar Vivadent anbefaler
& bruke bondingen Syntac® (sammen med fosforsyreetsing), ExciTE® F
(sammen med fosforsyreetsing) eller Adhese® Universal (selvetsende eller
sammen med fosforsyreetsing).



7. Péfgring av Tetric EvoFlow Bulk Fill

- Tetric EvoFlow Bulk Fill kan pafares i sjikt med tykkelse pa opptil 4 mm.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill mé& dekkes av et sjikt med metakrylatbasert
universal- eller posteriorkompositt (f.eks. Tetric EvoCeram®/Tetric
EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct). Bearbeiding og polering skal
utfores i henhold til de respektive bruksanvisningene.

—  Det mé opprettes approksimale kontakter ved hjelp av matrisesystemet.
Fyllmaterialet over ikke trykk pa matrisebédndet. Matrisebandet kan
formes med egnet handinstrument (f.eks. kuleinstrument) for og/eller
under lysherding.

- Fullstendig polymerisering krever tilstrekkelig lang eksponeringstid.
Anbefalinger for eksponeringstid (exposure time) og lysintensitet
(light intensity), se tabell 1 (table 1).

- Ved bruk av en metallmatrise skal komposittmaterialet ogsa
polymeriseres fra bukkal og lingval/palatinal etter fjerning av matrisen
hvis det ikke brukes Bluephase®-polymeriseringslampe, eller lyslederen
ikke kan plasseres pa en ideell mate, f.eks. ved avstand til komposittet
eller ved divergerende spredningsvinkel.

8. Bearbeiding/ polering
Etter polymeriseringen skal overskuddet fiernes med egnede finerbor eller
eller finkornede diamanter. Approksimale overskudd fjernes med diamant-,
hardmetall-finerbor, finerstrips eller fleksible finerskiver. Kontroller okklusjon
og artikulasjon, og slip inn nedvendige justeringer for & forhindre for tidlig
kontakt eller ugnskede okklusjonsbaner pé overflaten til fyllingen.
Heyglanspoleringen gjores med silikonpolerere (f.eks. OptraPol®) samt
polerskiver og polerstrips.

Tilleggsinformasjon

1. Ved korrigeringer kan ekstra Tetric EvoFlow Bulk Fill paferes rett pa
allerede polymerisert materiale. Hvis Tetric EvoFlow Bulk Fill-
restaureringen allerede er polert, ma overflaten forst gjores ru med
diamantslipeskive og fuktes med Heliobond, fer et nytt sjikt med
Tetric EvoFlow Bulk Fill kan pafgres.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill ma paferes ved romtemperatur. Kaldt materiale

kan veere vanskelig a presse ut.

3. Kun til engangsbruk. Dersom Tetric EvoFlow Bulk Fill paferes direkte
inne i pasientens munn, ma cavifil og spreytens applikasjonskanyle
av hygieniske grunner kun brukes pa én pasient (forhindrer
krysskontaminering mellom pasienter).

4. Ikke bruk oksiderende desinfeksjonsmidler til & desinfisere sproyter og

cavifiler.

5. Brukav en annen paferingskanyle kan gjore det vanskelig  presse ut

materialet.

6. Den anbefalte sjikttykkelsen er basert pa malinger av hardhetsprofil.

Advarsel

- Unnga kontakt mellom upolymerisert Tetric EvoFlow Bulk Fill og hud/
slimhinner og gyne. Upolymerisert Tetric EvoFlow Bulk Fill kan virke
irriterende og kan fore til overfalsomhet mot metakrylater.

- Vanlige medisinske hansker gir ingen beskyttelse mot den
allergifremkallende effekten av metakrylater.

Holdbarhet og oppbevaring

- Oppbevaringstemperatur: 2-28 °C.

- Sproyter/cavifiler skal lukkes umiddelbart etter bruk. Lys forer til for
tidlig polymerisering.

—  Holdbarhetsdato: se merking pa cavifiler, sprayte og emballasje.

— lkke bruk Tetric EvoFlow Bulk Fill etter utlgpt holdbarhet.

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Bare til odontologisk bruk.

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og skal brukes i henhold til bruksanvisningen.
Produsenten péitar seg ikke ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhand og pa eget ansvar & undersoke om produktet
egner seg og kan brukes til e tiltenkte formal, szerlig dersom disse formalene ikke er oppfort

i bruksanvisningen.

Omschrijving

Tetric EvoFlow® Bulk Fill is een vloeibaar, lichtuithardend, radiopaak en
nanohybride composietmateriaal voor directe restauraties in
posteriorelementen. Aangezien de opaciteit van het materiaal toeneemt
tijdens het polymeriseren, is Tetric EvoFlow Bulk Fill ook geschikt voor
verkleurde gebitsweefsels. Het wordt in lagen tot 4 mm toegepast als eerste
laag bij restauraties in klasse | en II. Tetric EvoFlow Bulk Fill hardt uit onder
invloed van licht met een golflengte van 400 a 500 nm (blauw licht).

Kleurtinten
Tetric EvoFlow Bulk Fill is verkrijgbaar in drie universele kleuren (IVA, IVB en
IVW).

Samenstelling

De monomeermatrix bestaat uit dimethacrylaten (28 gewichtsprocent).

De vulstoffen zijn bariumglas, ytterbiumtrifluoride en copolymeren

(71 gewichtsprocent). Verder zijn er additieven, initiatoren, stabilisatoren
en pigmenten toegevoegd (<1,0 gewichtsprocent). Het totale gehalte aan
anorganische vulstoffen is 68,2 gewichtsprocent of 46,4 volumeprocent. De
deeltjesgrootte van de anorganische vulstoffen ligt tussen de 0,1 a 30 pm,
met een gemiddelde deeltjesgrootte van 5 pm.

Indicatie
— eerste laag bij composietrestauraties in klasse | en Il in het blijvende gebit
- restauraties in het melkgebit

Contra-indicatie

Het aanbrengen van restauraties van Tetric EvoFlow Bulk Fill is

gecontra-indiceerd

- als voldoende drooglegging of de voorgeschreven toepassingstechniek
niet mogelijk is

- bij bekende allergie van de patiént voor een van de bestanddelen van
Tetric EvoFlow Bulk Fill

- bij gebruik van Tetric EvoFlow Bulk Fill als bevestigingscomposiet

Bijwerkingen

In uitzonderlijke gevallen kunnen bestanddelen van Tetric EvoFlow Bulk Fill
tot overgevoeligheid leiden. In deze gevallen moet van verdere toepassing
van het product worden afgezien.



Interacties

Materialen die eugenol/kruidnagelolie bevatten, remmen de uitharding
van composieten. Van applicatie van dergelijke materialen in combinatie
met Tetric EvoFlow Bulk Fill moet daarom worden afgezien. Contact met
kationische mondwaters, plaqueverklikkers en chloorhexidine kan tot
verkleuringen leiden.

Toepassing

1. Kleurkeuze

Reinig het gebit voor u de kleur bepaalt. Bepaal de kleur aan de hand van
de kleur van het nog vochtige gebit, met behulp van een kleurenwaaier.
De kleur van de composiet correspondeert met die van het kleurmonster
na de verandering van de opaciteit, dat wil zeggen na polymerisatie.

2.Isolatie
Zorg voor goede isolatie van het werkgebied, bij voorkeur met een
cofferdam (bijv. OptraDam® Plus).

3. Voorbereiding van de caviteit

Prepareer de caviteit volgens de regels van de adhesieftechniek. Dat wil
zeggen dat het gebitsweefsel zoveel mogelijk ongemoeid wordt gelaten.
Prepareer geen scherpe binnenranden of hoeken en geen extra
ondersnijdingen in cariésvrije gebieden. De geometrie van de caviteit wordt
bepaald door de omvang van de cariés of van de oude vulling. Werk het
glazuur aan de preparatieranden schuin of rond af met behulp van een
fineerdiamant (25 & 40 pum). Spoel de caviteit vervolgens schoon met
waterspray om alle restanten te verwijderen en blaas hem droog met water-
en olievrije lucht.

4. Pulpabescherming/onderlaag

Breng bij zeer diepe caviteiten, op plaatsen dichtbij de pulpa, selectief een
calciumhydroxidepreparaat (bijv. ApexCal®) aan en dek dit vervolgens af met
een drukbestendig cement (bijv. een glasionomeercement zoals Vivaglass®
Liner). Dek de overige wanden van de caviteit niet af, zodat ze nog te
gebruiken zijn voor het toepassen van het glazuur-dentineadhesief.

5. Aanbrengen van een matrixband/interdentale wig
Breng bij (gedeeltelijk) approximale caviteiten een circulaire matrixband of
een partiéle matrixband aan en zet deze vast met wiggen.

6. Conditionering/aanbrengen van het hect
Conditioneer de preparatie en breng het hechtmiddel aan zoals beschreven
staat in de gebruiksaanwijzing van het toegepaste product. lvoclar Vivadent
raadt aan om de volgende hechtmiddelen te gebruiken: Syntac®

(in combinatie met fosforzuuretsing), EXciTE® F (in combinatie met
fosforzuuretsing) of het zelfetsende adhesief Adhese® Universal (met
gebruik van een zelfetsend protocol of in combinatie met fosforzuuretsing).

7. Applicatie van Tetric EvoFlow Bulk Fill

- Tetric EvoFlow Bulk Fill kan worden aangebracht in lagen tot een dikte
van 4 mm.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill moet worden afgedekt met een universeel
composietmateriaal of posteriorcomposietmateriaal op basis van
methacrylaat (bijv. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS
Empress® Direct). Raadpleeg de betreffende gebruiksaanwijzing voor de
juiste verwerking en afwerking van het materiaal.

- De approximale contacten moeten worden gerealiseerd met behulp van
een matrixbandsysteem. Het vulmateriaal oefent geen druk uit op de
matrixband. De matrixband kan voor en/of tijdens de lichtuitharding
worden vormgegeven met behulp van een geschikt handinstrument
(bijv. een condenser met bolkop).

- Voor volledige polymerisatie moet het materiaal voldoende worden
blootgesteld aan licht. Zie tabel 1 (table 1) voor aanbevelingen ten
aanzien van de belichtingsduur (exposure time) en lichtintensiteit
(light intensity).

- Belicht het composietmateriaal na het verwijderen van de eventuele
metalen matrixband eveneens van buccaal resp. linguaal/palatinaal. Dit
is vooral noodzakelijk als er geen Bluephase®-polymerisatielamp wordt
gebruikt of als de lichtgeleider niet in een ideale positie kan worden
gebracht (qua afstand tot de composiet of de hoek voor de juiste
lichtspreiding).

8. Afwerking/occlusiecontrole/polij

Verwijder overtollig materiaal na polymerisatie met behulp van de juiste
fineerinstrumenten of fijne diamanten. Verwijder proximaal overtollig
materiaal met fineerinstrumenten met diamant of wolfraamcarbide,
fineerstrips of flexibele fineerschijfjes. Controleer de occlusie en articulatie
en slijp deze zo in dat er geen premature contacten of ongewenste
articulatiebanen aan het oppervlak van de restauratie achterblijven. Polijst
de restauratie op hoogglans met behulp van siliconenpolijstinstrumenten
(bijv. OptraPol®), polijstschijfjes en polijststrips.

Overige informatie

1. Bij reparaties kan aanvullend Tetric EvoFlow Bulk Fill direct worden
aangebracht op reeds gepolymeriseerd materiaal. Als de restauratie van
Tetric EvoFlow Bulk Fill reeds is gepolijst, moet het oppervlak dat
hersteld moet worden eerst worden opgeruwd met diamantfineer-
instrumenten en vervolgens worden bevochtigd met Heliobond, voor er
een nieuwe laag Tetric EvoFlow Bulk Fill kan worden aangebracht.

2. Appliceer Tetric EvoFlow Bulk Fill op kamertemperatuur. Koud materiaal

kan lastig te doseren zijn.

3. ® Alleen voor éénmalig gebruik. Als Tetric EvoFlow Bulk Fill direct in
de mond van de patiént wordt geappliceerd, mogen de Cavifil of de
applicatiecanule van de spuit om hygiénische redenen maar bij één
patiént worden gebruikt (ter voorkoming van kruisbesmetting
tussen patiénten).

4. Gebruik geen oxiderende desinfectiemiddelen voor het desinfecteren

van spuiten en Cavifils.

5. Bijgebruik van andersoortige applicatiecanules kan het materiaal

mogelijk lastig te doseren zijn.

6. De aanbevolen laagdikte is gebaseerd op hardheidsprofielmetingen.

Waarschuwing

- Voorkom contact van niet-gepolymeriseerd Tetric EvoFlow Bulk Fill met
de huid, de slijmvliezen en de ogen. Niet-gepolymeriseerd Tetric
EvoFlow Bulk Fill kan een licht irriterende werking hebben en kan tot
overgevoeligheid voor methacrylaten leiden.

- Normaal verkrijgbare medische handschoenen bieden geen
bescherming tegen het sensibiliserende effect van methacrylaten.



Houdbaarheid en bewaren

— Bewaartemperatuur: 2-28°C.

— Sluit spuiten/Cavifils direct af na gebruik. Deze producten kunnen door
blootstelling aan licht voortijdig polymeriseren.

- Vervaldatum: zie opdruk op de Cavifils, spuiten en verpakkingen.

—  Gebruik Tetric EvoFlow Bulk Fill niet na afloop van de vervaldatum.

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Dit materiaal is ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de gebruiksaanwilzing
worden toegepast. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd
gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker dient v66r gebruik
na te gaan of het product geschikt is voor de beoogde toepassing, vooral als deze toepassing niet in de

i vermeld staat. De beschrijvingen en gegevens houden geen garantie in ten aanzien
van de eigenschappen en zijn niet bindend.

ENAnvika

Nepypagn

To Tetric EvoFlow® Bulk Fill eivat pia Aemrtoppeuvatn, pwrtomolupept{opevn,
QAKTIVOOKIEPT| GOVOETN PNTivN Yia AUECES AMOKATAOTACELS G omiaBia Sovtia.
KaBuw¢ av€avetal n adla@daved tou otn SIGPKELa TOU TOAUPEPIOHOU, TO
Tetric EvoFlow Bulk Fill givat kataAAnAo kat yia amoxpwpatiopévn o8ovTIkn
Sopn. Epappoletal og OTpwHATA £WG KAl 4 MM WG APXIKO OTPWHA YIa
aAMOKATAOTACEIS Twv opadwv | kat I1. To Tetric EvoFlow Bulk Fill
TIOAUpEPICETAl HE WG OE KOG KUpATOG 400-500 nm (UmAe @wc).

Amoxpwoslg
To Tetric EvoFlow Bulk Fill SiatiBetat o€ TPEIC YeVIKEG AMOXPWOEIS
(IVA, IVB kat IVW).

XovBeon

H povopepnic uritpa amoteheitat and SiueBakpulikd (28% k.B.).

Ot evioyuTikég ouoieg mepthapBavouv Bapiovxo vaho, TpipBopidio Tou
uttepBiou kat cupmohvpepr (71% k.p.). Emmiéov mepiéxel mpoobeta,
TIAPAYOVTEG EKKIVNONG, OTABEPOMOINTEC Kal XpWOTIKEC (<1,0% K.B.). To
OUVOAIKO TIEPIEXOLEVO TWV AVOPYAVWY EVIOXUTIKWY OUCIWV gival 68,2% K.B. /
46,4% K.0. To péyeB0C TV EVIOXUTIKWY KOKKWY Kupaivetat amoé 0,1 um

£w¢ 30 pm pe péoco péyeBog KOKKwWY 5 pm.

Evéeieig

- Q¢ apxIKo OTpWHA / TPWTN ENAVENON OE AMOKATACTACELS amd oUVOET
pntivn Twv opddwv | kat Il og povipa Sovtia

—  ATIOKATAOTACEIG O€ VEOYIN SovTia

Avtévdeign

H tomoBétnon Tou Tetric EvoFlow Bulk Fill avteveikvutat

- gav Sev ivai Suvatov va e§aopalioTei oTeyvo medio epyaciag i n
KaBoplopévn TEXVIKN eQappoyng Sev umopei va xpnotpomolnoei.

- Zemepimtwon yvwotr¢ alepyiag Tou acbevolg oe oToI0SHTIOTE Ao Ta
ouoTatikd Tou Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  To Tetric EvoFlow Bulk Fill Sev mpémet va pnotpomoleital we pnuvidng
Kovia.

Mapevépyeteg

€ OMAVIEC TIEPIMTWOELS, Ta ouoTaTIKA Tou Tetric EvoFlow Bulk Fill pmopei va
mipokaléoouv evaioBnoia. To Poidv Gev IPEMEL va XPnOIHOTIOLETal 0" QUTEG
TIC TEPITTWOEIC.

ANnAemépaoelg

YAIKa mou TepIEXOLV EuyeVOAN/yapu@aléNalo UMopE( va avayaitioouy Tov
TIOAUHEPIOHO TWV CUVOETWY PNTIVAWV. ZUVETIWG, N XPrI0N AVAAOYWY UAIKWV HE
o Tetric EvoFlow Bulk Fill mpémet va amogevyetal. H emagn pe Katiovika
oTopaTOMAUpATa, TapdyovTeg amokaAuyng makag Kat xAwpe&idivn pmopei
va 08nyroeL o€ SUCKPWHIES.

Eappoyi

1. Emhoyn anéxpwong

KaBapiote ta ovtia mpiv and v emoyn T¢ andxpwong. H andxpwan
emAEyETal JE TO SOVTI AKOUN LYPO, XPNOIHOTIOIWVTAG £Va XPWHATOAGYIO.
H améxpwon tng ouvBeTng pntivng Ba avrioTolxei e ekeivn Tou Seiypatog
aAMoXPWOEWV HETA TV ahhayn oty adiagdveta mou a mpokUel, SnA.
HETA TOV TOAUPEPIONO.

2. Amopévwon
Anarteital n Kat@AAnAn amopdvworn, Katd mpoTipnaon e EAAOTIKO
amopovwtrpa (. OptraDam® Plus).

3. Mapaokevn KolAéTnTag

H mapaokeun ¢ KoIMGTNTAG YiVETAL COHPWVA HIE TIC APXES TNG TEXVIKIG
OUYKOMnang, SnA. Slatnpwvtag 600 To Suvatov MEPIGOOTEPN OSOVTIKN
ouoia. Mnv mapaokeudleTe o&eieq EOWTEPIKES AKPEC I YWViES iy
EMMPOOOETEG UTOOKAPEG OE UN TEPNSOVIOPEVES TTEPLOKEC. H YEWETPia TG
KOINOTNTAG TPOadlopileTal EK TV TIPOTEPWV artd TIG SIaCTACEIS TG
Tepndovag f v mahatd épppadn. Aofotoprate EAaQPG 1} oTpoyyuNeUoTE
Ta 6pla TG adapavtivng XpnoLHomoIVTaG SlapavTia @vipiopatog (péyebog
KOKKWV 25-40 pm). AkohouBuwg, Eemuvete v kolhdtnTa Yekalovtag e
VEPO yla va OveTe ONa Ta UTTONE( Kl OTEYVWOTE T pE aépa
anmalaypévo amd vepo Kat EAALWSELS OUGTEG.

4. Npootacia Tov MoA@oU / Oudétepo oTpwHA

T& oAU BaBiég KOINGTNTEG, O TIEPIOXEG KOVTA OTOV TTIOAPO TIPEMEL VA
emKalu@BOoOV EMAEKTIKA e £va okevaopa uSpogeidiou Tou acPeotiou
(m.x. ApexCal®) kat ot cuvéxeila va kahu@Bouv pe avBekTIk oty Trieon
Kkovia (valoiovopeprig kovia, .. Vivaglass® Liner). Mnv KaAOYETE Ti¢
UTTONOUTEG EMPAVELEC TG KOINGTNTAG, YiaTi Ba xpnotponomBouv ot
Snpioupyia Seopov pe TOV CUYKOAANTIKG TapdyovTta oSovTivng Kat
adapavtivng.

5. TomoB£tnon TexvnToU TolXWHATOG / HECOSOVTIAE arivag

Z& KOINOTNTEG TTOU TTEPINaPBAVOUY OpOPEG TTEPIOKEC, XPNOIHOTOINOTE
TEXVNTO TOIXWHA TTOU TUNYETAL YOPW aMO TO SOVTL 1} TUNHATIKO TEKVNTO
TO{WHA, KAl 0T CUVEXEID A0QANIOTE TO TOMOBETWVTAC OPIVEG.



6. Tpomomoinon adapavtivng kat odovtivng / EQappoyn Tou
GUYKOAANTIKOU apayovta

TPOETOIHACTE Kall EQAPHOTTE TOV GUYKOAANTIKG TTAPAYOVTA CUHPWVA HE

TIC 08nYigg Xpriong Tou xpnotpomoloupevou mpoidvtoc. H Ivoclar Vivadent
OLVIOTA TN XPrioN TWV aKGAOUBWY GUYKOMNTIKGV TPoiovTwy: Syntac® (e
oLVBUaOHO e adpomoinon PwoPopIkol 0&€oc), ExcITE® F (o€ ouvduaouo pe
adpormoinan wopopikol 0&£oq) 1 To Adhese® Universal (xpnotpomotivrag
T0 TPWTGKOANO aUTOASPOTIOINGNG I G€ CLUVEUAGHO e adporoinan
PWOPOPIKOL 0&E0C).

7. Epappoyn Tou Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  To Tetric EvoFlow Bulk Fill pmopei va epappootei oe oTpwpata mayxoug
£wg kat4 mm.

—  To Tetric EvoFlow Bulk Fill mpémet va kaAu@Bei pe éva atpdpa ouvBetng
pNTivng YeVIKNC Xpriong 1j omoBiwv Sovtidv pe Baon pebakpuhikd
(m.x. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct).
H eme&epyaoia kai To @vipiopa mpémel va SlevepyouvTal cUPPWVA HE TIG
avtioTolxeg 0dnyieg xpriong.

- O1o6popeg emagéc mpémet va SnpioupynBolv PEow VoG GUOTHHATOG
TEXVNTOU TOXWHATOC. To EPPPAKTIKO UNIKO Sev aoKei kapia mieon otnv
Tawia TexvnToU TolXWHATOC. To OXAHA TNG Taviag TEVNToL TOIXWHATOG
umopei va Stapop@wBei pe éva KatdMnAo 6pyavo Xelpog (T1.x. CQapIKo
£pyaheio CUPMOKVWONG) TPV f/Kal KaTd T SidpKeta Tou
QWTOMOAUUEPIOHOU.

— O mARPNG TONVHEPIOHOG amaITel EMapKr Xpovo ékBeong. MNa Tig
GUOTACEIC OXETIKA PE TO XpOVo €kBEDNC (exposure time) kat Ty évtaon
@uwtog (light intensity), BA. tov Mivaka 1 (table 1).

—  Edv éxete xpnopomor|oet PETAANKO TEXVNTO TOIXWHA, QWTOMOAUHEPIOTE
emmpooBétwg TN oUvBeTn pntivn and v mapelakn 1 T YA\wookr/
UTEPWIA TTAEUPA POV aPaIPECETE TO ToiYwHa GV Sev Xpnotpomoleital
Auyvia mohupepiopov Bluephase® i 1o puyxog guwtog Sev pmopei va
TomoBetn6ei og 1Saviki Béon, T.x. o€ anmdoTaon and T ouveeTn pntivn
1} amokAivouaa ywvia Slaomopdg.

8. Owipiopa / ‘EAeyxog ¢ oOykAeiong / ZtiABwaon

MéeTd TOV TOAUUEPIOHO, APAIPEDTE TO TIEPITOI0 UNIKO pE KATAMnAa
AaoTixakia i He AemTOKOKKO SIapAVTL. ATTOUOKPUVETE OHOPEC TEPIOOELEC UE
Siapavty, epéle kapPidiou Bohppapiou, Tawvieg Aeiavong 1} E0KAUMTOUG
Siokoug Aeiavong. ENéyEte Tn o0ykAELon Kat TV apBpwon Kat TPOxIoTE yia va
TIPAYHATOMOIOETE TIG AMAPAITNTES TPOCAPHOYEC EQV XpetaleTal,
TIPOKEIHEVOU Va amo@eVXBo0V TPOWPES EMAPEC 1) AVEMBUMNTES
GUYKAEIOIOKEG TTAPEPBONEG TNV EMPAVELD TWV AMTOKATACTACEWV.
Xpnotporonjote Aaotixdkia othikovng (.. OptraPol®) kaBuwg kat Siokoug
otiNBwong kat Tawvieg oTABWONG yia va amodWoETe aTny anokatdataocn
otiNBwon uynAov Babpov.

Mpo6oBeteg mMinpopopieg

1. Znv mepimtwon emSiopBwong, UMopeite va TomoBeTHoeTe MPOoOETO
Tetric EvoFlow Bulk Fill ameu@eiag o€ n6n moAupepiopévo uhiké. Eav n
amnokatdotaon and Tetric EvoFlow Bulk Fill éxet n6n oti\BwOei, n
em@avela mou xpetaletat emdiopBwan Oa mpEmel va TPOXIOTEL pe
Slapavti kat va StaPpayei pe Heliobond mpiv tomoBetnBei véo otpwpa
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

2. To Tetric EvoFlow Bulk Fill mpénei va epappoletal oe Beppokpacia
Swpartiou. Kpvo uhikd iowg eivat S0okoho va e§ayOei.

3. ® la pia xprion povo. Edv to Tetric EvoFlow Bulk Fill epapuéetat
aneubeiag oo otdpa Tou acbevry, To Cavifil ) 0 cwAnviokog
EQAPHOYNG TNG OUPLYYag TPEMEL va XpNOIHOMOLETal HOVO Yia évav
aoBevi yia Aoyoug uytevig (mpoAnyn ¢ petddoong uéAuvong
HeTagy Twv aoBevwv).

4. Mn xpnotpomnoleite 0§EISWTIKA amOAUPAVTIKA Yial TNV amoAUpaven Twv

oupiyywv Kat Twv Cavifil.

5. H xprjon omoloudrmote GAou OwANViokou EQappoyn¢ Umopei va

Kataotoet SUoKOAN TNV e€wONON Tou UNIKOU.
6. To GUVICTWHEVO TIAXOG OTPWHATOC BacileTal O HETPHTELG TTPOPIA
OKANPOTNTAG.

Mpoeidomnoinon

- Anoguyete v emagn amolupéptotou Tetric EvoFlow Bulk Fill pe to
Séppa/Toug PAevvoyodvoug kat Ta pdtia. AmoAupépioto Tetric EvoFlow
Bulk Fill pmopei va mpokahéoel peBiopiong ENappIAs HOPPNG He
anotéleopa evaiodnoia ota peBakpuNIKA.

—  TaowviiBn atpikd yavtia Sev mapéxouvv mpoataaia amoé tnv vaiodnoia
oTa peBaKPUNIKA.

Adpketa {wii¢ kat amoBrikevon

- Oeppokpacia amobrikevong: 2-28 °C.

- Kheivete Tig ouptyyeg / ta Cavifil apéowg petd m xprion.
‘EkBeON 0TO QWG TPOKAAE] TTPOWPO TTOAUUEPIGHO.

—  Huepounvia Miéng: BA. onueiwon ota Cavifil, oTic cUptyyeC Kat oTig
OUOKEVATIEC.

- Mn xpnotponoieite o Tetric EvoFlow Bulk Fill peta tv npepopnvia
Miégne.

Makpid ané nadid!
Mévo yia oSovTiatpiki xprion.

To uhiké aut ayia fi Xprion. O1 Siabikaoiec npénei va
&xtENoGVTal aKoAOUBGVTAG AUOTPA TG 0BNYiEC Xprion. AnarTioeic yia BAABEC Tov mopei va
TpokAnBoby amé pn opBr} akohouBia Twv oBNYIKY 1 a6 XprioN GE N PRTAC EVBEKVUGHEN TiEPIOXT,
eival anapdBextec. O xproTc elvat umeGBUVOC yia Sokiasiee katanhéTTaG Tou VKOG o
omolaBiore GAAN EQapHOY EKTOC AUTIV TIOU AVaYPAQOVTal 0aQGE aTIc oBNyiEG XproN. Mepiypagéc
Kal OToIXEla Sev anoTeNoGY eyy0Non TV IBI0THTY Kat Sev elva SEoEuTIKG.

Tanim

Tetric EvoFlow® Bulk Fill posterior dislerin direkt restorasyonunda kullanilan,
akicy, 1sikla sertlesen, radyoopak bir kompoxzittir. Tetric EvoFlow Bulk Fill'in
opasitesi polimerizasyon sirasinda arttigindan, rengi bozulmus dis yapisi icin
de uygundur. Sinif | ve Il restorasyonlarda 4 mm'ye kadar tabakalar halinde
ilk tabaka olarak uygulanir. Tetric EvoFlow Bulk Fill, 400-500 nm dalga boyu
araligindaki 1sik (mavi 151k) ile sertlestirilir.

Renkler
Tetric EvoFlow Bulk Fill ii¢ Giniversal renkte (IVA, IVB ve IVW) piyasaya
sunulmaktadir.



Bilesimi

Monomer matriksi dimetakrilatlardan olusur (agirlikca %28).

Doldurucu icerigi baryum cami, itterbiyum trifloriir ve kopolimerlerden
(agurlikga %71) olusur. Bunlara ilaveten katki maddeleri, reaksiyon
baslaticilar, stabilizatérler ve pigmentler (agirlikca <%1,0) bulunmaktadir.
Inorganik doldurucularin toplam miktari agirlikca %68,2 / hacimce %46,4
seviyesindedir. inorganik doldurucularin partikiil biyikligi 0,1 pm ile
30 um arasinda degismekte olup ortalama partikiil bykltga 5 pm'dir.

Endikasyon

—  Daimi dislerdeki Sinif I ve Il kompozit restorasyonlarda baslangig
tabakas/ ilk tabaka olarak

- Sitdislerinin restorasyonu

Kontrendikasyon

Tetric EvoFlow Bulk Fill'in yerlestirilmesi su durumlarda kontrendikedir:

—  Kuru bir calisma alani olusturulamiyorsa veya Gnerilen teknik
uygulanamiyorsa.

— Hastanin Tetric EvoFlow Bulk Fill'in bilegenlerinden herhangi birine kars
alerjik oldugu biliniyorsa.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill yapistirma kompoziti olarak kullanilmamalidir.

Yan etkileri
Tetric EvoFlow Bulk Fill'in bilesenleri nadir hallerde duyarliliga yol acabilir.
Bu gibi durumlarda tirtin kullanilmamaldir.

Etkilesimler

Ojenol/karanfil yagt iceren materyaller, kompozit materyallerin
polimerizasyonunu engelleyebilir. Dolayisiyla, bu tiir materyallerin
Tetric EvoFlow Bulk Fill ile birlikte uygulanmasindan kaginilmalidir.
Katyonik agiz gargaralar, plak ¢éziicii ajanlar ve klorheksidinle birlikte
renk degisikligine neden olabilir.

Uygulama

1. Renk segimi

Renk tespitinden 6nce disleri temizleyin. Renk secimi dis heniiz nemliyken
bir renk kilavuzu kullanilarak yapilir. Kompozitin rengi opasitede degisiklik
meydana geldikten sonra, 6rnegin polimerizasyondan sonra ilgili renk
modelinin rengiyle ayni olacaktir.

2.izolasyon
Tercihen bir rubber dam (6rn. OptraDam® Plus) kullanmak suretiyle uygun
izolasyon yapilmasi gereklidir.

3. Kavite preparasyonu

Kavite preparasyonu adeziv teknik prensiplerine gére, yani dis yapisi
miimkiin oldugunca korunarak yapilir. Ciiriik olmayan alanlarda, keskin i¢
kenarlar veya agilar ya da ilave undercut'lar prepare etmeyin. Kavitenin
geometrik sekli, ctiriik lezyonunun veya eski dolgunun boyutlarina gore
onceden belirlenir. Elmas bitirme frezleri (grit bilytikligii 25-40 pm)
kullanarak mine marjinlerini hafifce bizote edin veya yuvarlaklastirin.
Ardindan tiim kalintilari temizlemek icin kaviteyi su spreyi ile yikayarak
su ve yag icermeyen havayla kurutun.

4. Pulpa korumasi / Kaide

Cok derin kavitelerde, pulpaya yakin alanlar segici olarak kalsiyum hidroksit
esasli bir preparat (6rn. ApexCal®) ile értiilmeli ve ardindan basinca dayanikli
siman (cam iyonomer siman, 6rn. Vivaglass® Liner) ile kaplanmalidir. Diger
kavite duvarlar mine/dentin adezivinin baglantisini kuvvetlendirmek icin
acik birakilmalidir.

5. Matriks / interdental kama uygulamasi
Proksimal alani etkileyen kaviteler icin sarici bir matriks veya boliimli bir
matriks bandi kullanin ve kama ile destekleyin.

Bondi

6. Dis yiizeyinin hazirl, g uy
Dis yiizeyinin hazirlanmasi ve bonding ajani uygulama islemlerini kullanilan
Griinlerin Kullanma Talimatlarina uygun sekilde gerceklestirin. Ivoclar
Vivadent'in tavsiye ettigi baglayici ajanlar sunlardir: Syntac® (fosforik asitle
purtizlendirme ile birlikte), ExciTE® F (fosforik asitle piirtizlendirme ile
birlikte) veya Adhese® Universal (kendinden asitle piriizlendirme protokoli
kullanilarak ya da fosforik asitle piiriizlendirme ile birlikte).

7. Tetric EvoFlow Bulk Fill'in uygulanmasi

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill kalinhigi 4 mm'ye kadar olan tabakalar halinde
uygulanabilir.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill, metakrilat esasl Giniversal veya posterior bir
kompozit (6rn. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/

IPS Empress® Direct) tabakas! ile kapatilmalidir. islenmesi ve bitirilmesi
ilgili Kullanma Talimati'na gére yapilmalidir.

—  Proksimal kontaktlar bir matriks sistemi vasitasiyla olusturulmalidir.
Dolgu materyali matriks bandina herhangi bir basing uygulamamalidir.
Matriks bandina, isikla sertlestirmeden dnce ve/veya sertlestirme
sirasinda uygun bir el aleti (6rn. siman fulvan) ile sekil verilebilir.

- Tam polimerizasyon icin yeterli uzunlukta bir isik stiresi gerekir. Tavsiye
edilen 151k siireleri (exposure time) ve 151k siddeti (light intensity) icin bkz.
Tablo 1 (table 1).

- Metal bir matriks kullanildiginda, eger Bluephase® polimerizasyon isigi
kullanilmiyorsa veya isik probu ideal bir sekilde konumlandirilamiyorsa
(6rn. kompozite uzaksa veya agili yada 1sik dagiliyor ise), matriksi
cikardiktan sonra kompozit materyali ilaveten bukkal veya lingual/
palatal taraftan polimerize edin.

8. Bitirme / Okliizyon kontrolii / Polisaj

Polimerizasyondan sonra materyal fazlaliklarini uygun bir bitirme frezi veya
ince grenli elmas frezle temizleyin. Proksimal fazlaliklar elmas bitirme
frezleri, tungsten karbid bitirme frezleri, bitirme seritleri veya esnek bitirme
diskleri ile temizleyin. Okliizyon ve artikiilasyonu kontrol edin ve
restorasyonun yiizeyinde erken temas noktalar veya istenmeyen okliizal
temaslar 6nlemek icin gereken dii leri yapin. wn yiiksek
derecede parlak olmasi igin polisaj diskleri ve polisaj seritlerinin yani sira
silikon parlaticilar (6rn. OptraPol®) kullanin.

ilave bilgi

1. Onanim gerektiren hallerde ilave Tetric EvoFlow Bulk Fill polimerize
olmus materyale dogrudan uygulanabilir. Eger Tetric EvoFlow Bulk Fill
restorasyona daha 6nce polisaj yapilmissa, yeni bir tabaka Tetric EvoFlow



Bulk Fill uygulamadan 6nce onarim gerektiren yiizeyin elmas frezler ile
puriizlendirilmesi ve Heliobond ile islatilmasi gereklidir.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill oda sicakhiginda uygulanmalidir.

Soguk materyalin gikisini zorlastirabilir.

3. Sadece tek kullanimliktir. Eger Tetric EvoFlow Bulk Fill dogrudan
hastanin agzinin icinde uygulaniyorsa hijyenik nedenlerden
(hastalar arasinda ¢apraz kontaminasyonun énlenmesi) dolayi
Cavifil veya sinnganin uygulama kantilii yalnizca bir tek hasta icin
kullaniimalidir.

4. Sinngalar ve Cavifil'leri dezenfekte etmek icin oksitleyici dezenfektanlar

kullanmayin.

5. Farkli bir uygulama kaniiliintin kullaniimasi materyalin gikisini

zorlastirabilir.

6. Tavsiye edilen tabaka kalinligi sertlik profili 6lgtimlerini baz almaktadir.

Uyan

—  Polimerize olmamis Tetric EvoFlow Bulk Fill'in ciltle/mukozayla ve
gozlerle temas etmesine engel olun. Polimerize olmamis Tetric EvoFlow
Bulk Fill hafif tahrige neden olabilir ve metakrilatlara karsi duyarliliga yol
acabilir.

- Piyasada satilan tibbi eldivenler metakrilatlarin hassaslastirici etkilerine
karsi koruma saglamaz.

Raf 6mrii ve saklama kosullar
Saklama sicakligr: 2-28°C.
— Uriinii kullandiktan sonra sinngalan/Cavifil'leri derhal kapatin.
Isiga maruz kalmasi istenmeyen bir 6n polimerizasyonun baglamasina
neden olur.
— Son kullanma tarihi: Cavifil, sirnga ve ambalajlarin tizerindeki
notlara bakin.
—  Tetric EvoFlow Bulk Fill'i son kullanma tarihinden sonra kullanmayin.

Cocuklarin ul. agi yerlerde y
Sadece dig hekimligi kullanimi igindir.

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullanimak iizere hazirlanmistir. Isleme koyma swrasinda Kullanma
Talimatina kati olarak riayet edilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedii
durumlarda olusacak hasarlardan sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriinleri Talimatta acikca
belitiimennis herhang bir amag icin kullanim ve uygunluk agisindan test etmekten kullanici sorumludur.
Tanimlama ve bilgiler 6zellikler icin garanti olusturmayacag gibi bir baglayiciligi da yoktur.

Opis

Tetric EvoFlow® Bulk Fill je tekoci radiopacen kompozit, ki se strjuje na
svetlobi, za neposredne restavracije zadnjih zob. Ker se njegova motnost
med polimerizacijo zveca, je kompozit Tetric EvoFlow Bulk Fill primeren tudi
za razbarvane zobne strukture. Nanasa se kot osnovna plast v korakih po

4 mm za restavracije I. in II. razreda. Tetric EvoFlow Bulk Fill se strjuje s
svetlobo z valovno dolZino 400-500 nm (modra svetloba).

Odtenki
Tetric EvoFlow Bulk Fill je na voljo v treh univerzalnih odtenkih
(IVA, IVBin IVW).

Sestava

Monomerna matrica sestoji iz dimetakrilatov (28 ut. %). Polnila

vsebujejo barijevo steklo, iterbijev trifluorid in kopolimere (71 ut. %). Druge
Skupna vsebnost anorgansklh poImI je 68,2 ut. % ali 46,4 % voL Vehkost
delcev anorganskih polnil je med 0,1 pm in 30 um, povprecna velikost delcev
paje5pum.

Indikacije

— Kot osnovna plast/prvi koraki pri kompozitnih restavracijah I. in
Il. razreda stalnih zob

- Restavracije mlecnih zob

Kontraindikacije

Namestitev kompozita Tetric EvoFlow Bulk Fill je kontraindicirana

— e ni mogoce zagotoviti suhega delovnega mesta ali ni mogoce
uporabiti predpisane tehnike uporabe,

— (e jeznana alergija bolnika na katero koli sestavino materiala
Tetric EvoFlow Bulk Fill,

- materiala Tetric EvoFlow Bulk Fill ni dovoljeno uporabljati kot kompozit
za sprijemanje.

Nezeleni ucin
V redkih primerih lahko sestavine materiala Tetric EvoFlow Bulk Fill
povzrocijo preobcutljivostne reakcije. V teh primerih izdelka ni dovoljeno
uporabljati.

Medsebojno delovanje

Materiali, ki vsebujejo evgenol ali nageljnovo olje, zavirajo polimerizacijo
kompozitnih materialov. Uporabi tak$nih materialov skupaj z materialom
Tetric EvoFlow Bulk Fill se je treba izogibati. V kombinaciji s kationskimi
ustnimi vodicami, sredstvi za obarvanje zobnih oblog in klorheksidinom
lahko pride do razbarvanja.

Uporaba

1. Izbira odtenka

Preden dolocite odtenek, zobe ocistite. Odtenek dolocite na vlaznih zobeh

z uporabo smernic za izbiro odtenka. Odtenek kompozita se bo ujemal z
odtenkom na lestvici odtenkov po spremembi motnosti, tj. po polimerizaciji.

2. Izolacija
Potrebna je ustrezna izolacija, najbolje s koferdamom (npr. OptraDam® Plus).

3. Priprava kavitete

Kaviteto pripravite po postopku za adhezivno tehniko, tako da ohranite ¢im
ve¢ zobne strukture. Ne pripravljajte ostrih notranjih robov ali kotov oz.
dodatnih spodrezov na nekarioznih obmogjih. Geometrijo kavitete dolocajo
mere kariesa ali stare zalivke. Nekoliko prireZite oz. zaoblite robove sklenine
z diamanti za kon¢no obdelavo (zrnatost 25-40 pm). Nato splaknite kaviteto
zvodo, da odstranite vse ostanke, in jo spihajte z zrakom, ki ne vsebuje vode
in mascob.

4. Zaicita pulpe/podlaganje

Zelo globoke kavitete ali predele v blizini pulpe morate selektivno prekriti



s podlago na osnovi kalcijevega hidroksida (npr. ApexCal®), nato pa s
cementom, ki je odporen na pritisk (npr. steklasti ionomerni cement
Vivaglass® Liner). Ne prekrivajte ostalih sten kavitete, saj jih lahko uporabite
za podporo vezivnemu sredstvu za sklenino/zobovino.

5. Uporaba matrice/medzobne zagozde
Pri kavitetah na proksimalnih delih matrico ovijte ali uporabite lokalni trak
matrice in ga zavarujte z zagozdami.

6. Kondicioniranje/, ivnega sredstva

Kondicionirajte in nanesite vezivno sredstvo v skladu z navodili za uporabo
izdelka, ki ga uporabljate. Ivoclar Vivadent priporo¢a uporabo naslednjih
vezivnih sredstev: Syntac® (v kombinaciji z jedkanjem s fosforno kislino),
ExciTE® F (v kombinaciji z jedkanjem s fosforno kislino) ali Adhese® Universal
(z uporabo samojedkajocega protokola ali v kombinaciji z jedkanjem s
fosforno kislino).

7. Nanos materiala Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Material Tetric EvoFlow Bulk Fill je mogoce nanasati v plasteh debeline
do 4 mm.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill je treba prekriti s plastjo univerzalnega
kompozita na metakrilatni osnovi ali posteriornega kompozita (npr.
Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct).
Obdelava in koncna obdelava morata potekati v skladu z navodili za
uporabo.

- Ssistemom matrice je treba vzpostaviti proksimalne stike. Polnilni
material ne pritiska na trak matrice. Trak matrice je mogoce oblikovati
z ustreznim ro¢nim instrumentom (npr. krogli¢nim kondenzerjem) pred
in/ali med susenjem s svetlobo.

—  Popolna polimerizacija zahteva zadosten ¢as izpostavljenosti.

Za priporocila glede ¢asa izpostavljenosti [exposure time] in moci
svetlobe [light intensity] si oglejte Preglednico 1 [table 1].

- Kadar uporabljate kovinsko matrico, dodatno polimerizirajte kompozitni
material z bukalnega ali lingvalnega/palatalnega vidika, potem ko
matrico odstranite, ¢e ne uporabljate polimerizacijske lucke Bluephase®
ali ¢e svetlobne sonde ni mogoce postaviti v idealen polozaj, npr. na
vecjo razdaljo od kompozitnega ali divertnega kota svetlitve.

8. Koncna obd preverjanje okluzij

Po polimerizaciji odstranite odvecen matenal z ustreznlml sredstvi za koncno
obdelavo ali finimi diamanti. Proksimalne odve¢ne materiale odstranite z
diamantnimi ali volframovimi-karbidnimi finimi svedri, trakovi za kon¢no
obdelavo ali fleksibilnimi diski za kon¢no obdelavo. Preverite okluzijo in
artikulacijo ter z brusenjem ustrezno prilagodite, da preprecite p Inji
stik ali neZelene okluzijske poti na povrsini restavracije. S silikonskimi
polirniki (npr. OptraPol®) ter polirnimi diski in polirnimi trakovi spolirajte
restavracijo do visokega sijaja.

Dodatne informacije

1. Zapopravila lahko na polimeriziran material neposredno nanesete
dodaten Tetric EvoFlow Bulk Fill. Ce ste restavracijo z materialom
Tetric EvoFlow Bulk Fill Ze spolirali, morate povrsino, ki jo je treba
popraviti, narediti hrapavo z diamantnimi brusilniki in namociti z
materialom Heliobond, preden lahko nanesete novo plast materiala
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

2. Material Tetric EvoFlow Bulk Fill je treba nanasati pri sobni temperaturi.
Pri hladnem materialu je lahko odmerjanje tezje.

3. ® Samo za enkratno uporabo. Ce material Tetric EvoFlow Bulk Fill
nanasate neposredno v usta bolnika, je iz higienskih razlogov
pripomocek Cavifil ali kanilo brizgalke za nanasanje dovoljeno
uporabiti zgolj enkrat (preprecevanje prenosa okuzb med bolniki).

4. Zadezinfekcijo brizgalk in pripomockov Cavifils ne uporabljajte sredstev

za dezinfekcijo, ki imajo oksidativen ucinek.

5. Z drugimi kanilami za nanasanje bo morda material tezko iztisniti.

6. Priporocena debelina plasti temelji na izmerjenem profilu trdote.

Opozorilo

- Pazite, da nepolimeriziran material Tetric EvoFlow Bulk Fill ne pride v stik
s kozo, sluznico in omi. Nepolimeriziran material Tetric EvoFlow Bulk Fill
lahko ucinkuije rahlo drazljivo in lahko vodi do ob¢utljivosti na
metakrilate.

—  Obicajne medicinske rokavice ne zagotavljajo zai¢ite pred
preobcutljivostnimi reakcijami na metakrilate.

Rok trajanja in shranjevanje
Temperatura za shranjevanje 2-28 °C.

—  Brizgalke in pripomoctke Cavifils takoj po uporabi zaprite. Izpostavljenost
svetlobi povzroca predcasno polimerizacijo.

- Rok uporabe: glejte navedbo na pripomockih Cavifils, brizgalkah in

embalazi.

- Materiala Tetric EvoFlow Bulk Fill ne uporabljajte po poteku roka
uporabe.

Chraniui , ljivo otrokom!

Samo za dentalno uporabo.

Material je namenjen izkjjuc izkfjuéno v skladu z navodili
2a uporabo. Ne prevzemamo odgovornosti za $kodo, kije nastala zaradi neupostevanja navodil al
predpisanih podrocij uporabe. Za preizku3anje ustreznosti in uporabe izdelka za kakréenkoli namen, ki
niizrecno naveden v navaodilih, je odgovoren uporabnik. Opisi in podatki ne predstavijajo garancije za
lastnosti in niso zavezujodi.

Opis

Tetric EvoFlow® Bulk Fill je tekudi, svjetlosno polimerizirajuci, radiokontrasni
kompozit za direktne restauracije u podrugju straznjih zuba. Buduci da se
njegov opacitet povecava tijekom polimerizacije, Tetric EvoFlow Bulk Fill
takoder je pogodan za diskolorirane zubne strukture. Nanosi se u slojevima
debljine do 4 mm, kao inicijalni sloj za ispune | i Il razreda. Tetric EvoFlow
Bulk Fill polimerizira se svjetlom valne duljine u rasponu od 400-500 nm
(plavo svjetlo).

Boje
Tetric EvoFlow Bulk Fill dostupan je u tri univerzalne boje (IVA, IVB i IVW).

Sastav
Monomerna matrica sastoji se od dimetakrilata (28% tezinskog udjela).



Punila uklju¢uju barijevo staklo, iterbij trifluorid i kopolimere (71% tezinskog
udjela). Dodatni sastojci su aditivi, inicijatori, stabilizatori i pigmenti

(< 1,0 % teZinskog udjela). Ukupan udio anorganskih punila iznosi 68,2%
tezinskog udjela ili 46,4% volumena. Velicina Cestica anorganskih punila
krece se izmedu 0,1 pm i 30 um s prosje¢nom veli¢cinom cestice od 5 pm.

Indikacije

- Kaoinicijalni sloj / prvi sloj kod kompozitnih ispuna | i Il razreda na
trajnim zubima.

- Ispuni na mlijecnim zubima.

Kontraindikacije

Postavljan]e Tetric EvoFlow Bulk Fill kompozita kontraindicirano je:
ako se ne moze uspostaviti suho radno podrugje ili se ne moze
primijeniti propisana tehnika primjene.

- ako je pacijent alergi¢an na bilo koji sastojak proizvoda
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill ne smije se koristiti kao kompozitni cement.

Nuspojave

Sastojci materijala Tetric EvoFlow Bulk Fill u rijetkim slu¢ajevima mogu
uzrokovati povecanu osjetljivost. Proizvod se u tim slu¢ajevima ne smije
koristiti.

Interakcije

Materijali koji sadrze eugenol ili ulje klinc¢ica mogu sprijeciti polimerizaciju
kompozitnih materijala. Stoga je potrebno izbjegavati primjenu takvih
materijala u kombinaciji s proizvodom Tetric EvoFlow Bulk Fill. U kombinaciji
s kationskim vodicama za ispiranje usta, sredstvima za otkrivanje plaka i
klorheksidinom moze doci do diskoloracije.

Nanosenje

1. Odabir boje

Prije odredivanja boje ocistite zube. Boja se odabire pomocu kljuca boja dok
je zub jos vlazan. Boja kompozita odgovarat ¢e boji na klju¢u nakon
promjene opaciteta, tj. nakon polimerizacije.

2. Izolacija
Potrebna je odgovarajuca izolacija, po mogucnosti koferdamom
(npr. OptraDam® Plus).

3. Priprema kaviteta

Kavitet se priprema u skladu s nacelima adhezivne tehnike, tj. tako da se
sacuva to vise zuba. Ne preparirajte ostre rubove niti kutove kao ni dodatna
potkopana mjesta u podru¢jima zuba u kojima nema karijesa. Geometrija
kaviteta prethodno je odredena dimenzijama karijesne lezije ili starog
ispuna. Blago zakosite ili zaoblite caklinske rubove pomocu dijamanta za
povriinsku obradu (granulacija 25-40 pm). Zatim isperite kavitet mlazom
vode kako biste odstranili sve ostatke te ga posusite zrakom bez vode i ulja.

4. Zastita pulpe / podloga

U vrlo dubokim kavitetima podrugja u blizini pulpe selektivno premazite
preparatom na bazi kalcij-hidroksida (npr. ApexCal®) i nakon toga prekrijte
cementom otpornim na pritiskanje (stakloionomerni cement, npr. Vivaglass®
Liner). Ne prekrivajte ostale stijenke kaviteta, kako bi ostale slobodne za
svezivanje s adhezivom za caklinu / dentin.

5.F ljanje matrice /i | | klina
Koristite cirkularnu matricu za kavitete, koji sezu u proksimalno podrugje,
ili djelomi¢nu matricu te ucvrstite klinovima.

6. Kondicioniranje / $enje adh

Kondicionirajte i nanesite adheziv prema uputama za uporabu proizvoda
koji koristite. Ivoclar Vivadent preporucuje uporabu sljedecih vezivnih
sredstava: Syntac® (u kombinaciji s jetkanjem fosfornom kiselinom),
ExciTE® F (u kombinaciji s jetkanjem fosfornom kiselinom) ili Adhese®
Universal (koristeci samojetkajuci protokol ili u kombinaciji s jetkanjem
fosfornom kiselinom).

7. Primjena proizvoda Tetric EvoFlow Bulk Fill

- Tetric EvoFlow Bulk Fill moze se nanositi u slojevima do 4 mm debljine.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill mora se prekriti slojem univerzalnog ili
posteriornog kompozita na bazi metakrilata (npr. Tetric EvoCeram® /
Tetric EvoCeram® Bulk Fill / IPS Empress® Direct). Obrada i zavrsna
obrada moraju se provoditi u skladu s odgovaraju¢im uputama za
uporabu.

- Proksimalni kontakti trebaju se posti¢i pomocu matri¢nog sustava.
Materijal za ispun ne vr3i pritisak na matricu. Matrica se za pravilan
kontakt moze oblikovati prikladnim ru¢nim instrumentom (npr.
okruglim nabijacem) prije i /ili tijekom svjetlosne polimerizacije.

- Potpuna polimerizacija zahtjeva dovoljno dugo vrijeme osvjetljavanja.
Preporuke u vezi s viemenom osvjetljavanja (exposure time) i jacinom
svjetlosti (light intensity) navedene su u tablici 1 (table 1).

- Kada koristite metalnu matricu, dodatno polimerizirajte kompozitni
materijal s bukalne ili lingvalne / palatalne strane nakon uklanjanja
matrice, ako ne koristite polimerizacijsku lampu Bluephase® ili se vodi¢
svjetla ne moze idealno pozicionirati, tj. udaljenost od kompozita ili
divergirajuceg kuta rasprienja.

8. Zavrina obrada / provjera okluzije / poliranje

Visak materijala nakon polimerizacije uklonite odgovarajucim finirerima ili
finim dij ima. Visak u proksimalnom podrucju uklonite dijamantnim
finirerima, finirerima od volfram-karbida, trakama ili fleksibilnim diskovima
za zavr$nu obradu. Provjerite okluziju i artikulaciju te izbrusite eventualne
nepravilnosti kako bi sprijecili prijevremeni kontakt ili nezeljeno okluzijsko
vodenje na povrsini ispuna. Koristite silikonske polirere (npr. OptraPol®) te
diskove i trake za poliranje ispuna do visokog sjaja.

Dodatne informacije

1. Uslucaju popravka, dodatni sloj Tetric EvoFlow Bulk Fill moze se izravno
nanijeti na polimerizirani materijal. Ako je ispun s Tetric EvoFlow Bulk Fill
vec polirana, ploha koja zahtijeva popravak mora se prije nanosenja
novog sloja materijala Tetric EvoFlow Bulk Fill ohrapaviti i navlaziti
Heliobond-om.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill mora se nanositi na sobnoj temperaturi.
Nanosenje hladnog materijala moze biti otezano.

3. ® Samo za jednokratnu uporabu. Ako se Tetric EvoFlow Bulk Fill
nanosi izravno u usnoj supljini pacijenta, kavifil ili aplikacijska kanila
strcaljke smije se iz higijenskih razloga koristiti samo za jednog
pacijenta (sprjecavanje krizne kontaminacije izmedu pacijenata).



4. Zadezinfekciju Strcaljki i kavifila ne koristite oksidacijska dezinfekcijska
sredstva.

5. Uporaba bilo koje druge kanile za nanosenje moze dovesti do otezanog
istiskivanja materijala.

6. Preporucena debljina sloja temelji se na mjerenjima tvrdoce profila.

Upozorenje

- Izbj jte kontakt nepolimeriziranog Tetric EvoFlow Bulk Fill s kozom
/ sluznicom i o¢&ima. Nepolimerizirani Tetric EvoFlow Bulk Fill moze
izazvati blazu iritaciju te uzrokovati pretjeranu osjetljivost na
metakrilate.

—  Obi¢ne medicinske rukavice ne stite od osjetljivosti na metakrilate.

Rok trajanja i skladistenje
Temperatura skladistenja: 2-28 °C.
— Strealjke / kavifile zatvorite odmah nakon uporabe. IzloZenost svjetlu
uzrokuje preranu polimerizaciju.
- Rok valjanosti: vidjeti napomenu na kavifilima, $trcaljkama i ambalazi.
- Nekoristite Tetric EvoFlow Bulk Fill nakon isteka datuma valjanosti.

Cuvajte izvan dohvata djece!
Samo za uporabu u dentalnoj medicini.

Materijalje namijenjen iskjucivo za stomatolosku primjen. Obraca se mora provoditiiskjuévo prema
uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima za stete koje su rezultat

uputaili navedenog podrugja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti
proizvoda za svaku svrhu koja nije izr¢ito navedena u uputama. Opisi i podaci nisu jamstvo svojstava

i nisu obvezujuci.

Popis

Tetric EvoFlow® Bulk Fill je zatékavé, svétlem tuhnouci, rentgen kontrastni
kompozitum pro pfimé vyplné zadnich zub. Jelikoz se jeho opacita béhem
polymerace zvysuje, je Tetric EvoFlow Bulk Fill také vhodny pro diskoloro-
vanou zubni strukturu. Nanasi se ve vrstvach silnych az 4 mm jako prvni
vrstva pro vyplné kavit tfidy | a Il. Tetric EvoFlow Bulk Fill se vytvrzuje
svétlem o vinové délce 400-500 nm (modré svétlo).

Odstiny
Tetric EvoFlow Bulk Fill je dostupny ve tiech univerzalnich odstinech
(IVA, IVB a IVW).

Slozeni

Matrice monomeru se skldda z dimetakrylati (28 hmot. %). Plniva

se sklddaji z barnatého skla, trifluoridu yterbia a kopolymerti (71 hmot. %).
Dalsimi slozkami jsou aditiva, iniciatory, stabilizatory a pigmenty (<1,0 hmot.
%). Celkovy obsah anorganickych plniv je 68,2 % hmot. / 46,4 % obj. Velikost
¢astic anorganickych plniv se pohybuje mezi 0,1 um a 30 pm se stfedni
velikosti ¢astic 5 um.

Indikace

- Jako prvni vrstva u kompozitnich vyplni kavit I. a Il. tfidy ve stdlém
chrupu

— Vyplné v mlééném chrupu

Kontraindikace

Zhotovovani vyplni z Tetric EvoFlow Bulk Fill je kontraindikovéno:

- jestlize neni mozné zachovani suchého pracovniho pole nebo dodrzeni
predepsané aplika¢ni techniky.

—  jestlize mé pacient prokazanou alergii na nékterou ze slozek
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill se nesmi pouzivat jako upeviovaci kompozitum.

Nezadouci ucinky
Ve vzacnych piipadech mohou slozky piipravku Tetric EvoFlow Bulk Fill vést
k citlivosti. V takovych pfipadech musi byt od dal3iho pouZiti upusténo.

Interakce

Materialy obsahujici eugenol/hebickovou silici mohou inhibovat polymeraci
kompozitnich materidli. Proto je tieba upustit od pouziti takovych material(
spolecné s Tetric EvoFlow Bulk Fill. Pfi kontaktu se zasaditymi tstnimi
vodami, s indikatory plaku nebo s chlorhexidinem muze dojit k nezadoucimu
zabarveni.

Pouziti

1. Vybér odstinu

Pred urcenim odstinu zuby vycistéte. Odstin se urcuje, dokud je zub jesté
vlhky za pomoci vzorniku odstint. Odstin kompozita bude odpovidat vzorku
ze vzorniku az se zméni opacita, tedy po polymeraci.

2. 1zolace
Je zapottebi vhodna izolace pracovniho pole, nejlépe pomoci koferdamu
(napf. OptraDam® Plus).

3. Preparace kavity

P¥i preparovani kavity postupujte podle pravidel adhezivni techniky,

tj. zachovejte co mozna nejvice zubni struktury. Zamezte preparaci ostrych
krajd nebo Uhlt nebo dalsich podsekfivin v oblastech bez kazu. Tvar kavity je
predurcen rozméry kariézni Iéze nebo staré vypIné. Mimé zkoste nebo
zakulatte kraje skloviny diamantovymi brousky (o hrubosti 25-40 um).
Nésledné odstrarite vechny zbytky z kavity proudem vody a vysuste ji
vzduchem bez pfimési vody a oleje.

4. Ochrana diené/podlozka

Ve velmi hlubokych kavitach by mély byt oblasti v tésné blizkosti diené
selektivné pokryty pfipravkem obsahujicim hydroxid vapenaty (napf.
ApexCal®) a nasledné prekryty vrstvou z cementu odolného vidi tlaku (napf.
skloionomerni cement, jako je Vivaglass® Liner). Ostatni stény kavity
nezakryvejte, aby byla mozna aplikace adheziva na sklovinu a dentin.

5. Umisténi matrice/mezizubniho klinku

Na kavity zasahujici do aproximélnich oblasti pouZijte matrice obepinajici
cely zub nebo sekéni matrice a zajistéte je pomoci klinkd.

6. Kondici éni/aplik bnéh < odl

Pfi kondicionovéni a apllkaa vazebného prostredku postupujte podle

navodu k pouZiti k pouzivanému preparétu. Ivoclar Vivadent doporucuje
pouziti nasledujicich vazebnych prostiedki: Syntac® (spolu s leptanim




kyselinou fosforecnou) nebo ExciTE® F (spolu s leptanim kyselinou
fosforecnou) nebo Adhese® Universal (za pouziti samo-leptaciho postupu
nebo spolu s leptanim kyselinou fosforecnou).

7. Poutiti Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill se m(iZe nandset ve vrstvach o tloustce az 4 mm.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill musi byt zakryt vrstvou kompozita na bazi
metakrylatu, univerzalnim nebo distalnim kompozitem (napf. Tetric
EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct). Zpracovani a
dokonceni by se mélo provadét vyhradné podle pfislusného navodu k
pouziti.

- Aproximalni kontakty musi byt zalozeny pomoci matricového systému.
Vyplitovy material neplsobi na pasek matrice zadnym tlakem. Pasky
matrice mohou byt ve tvarovany vhodnym ru¢nim néstrojem (napfiklad
kulovy kondenzétor) pred nebo béhem vytvrzovani svétlem.

- Kompletni polymerace vyzaduje dostate¢né dlouhou dobu piisobeni
svétla. V tabulce 1 (table 1) naleznete doporuceni ohledné casu
pUsobeni (exposure time) a intenzity svétla (light intensity).

-V pfipadé pouziti kovové matrice je po odstranéni matrice potieba dalsi
osviceni kompozitniho materialu z bukalni nebo lingvalni/palatalni
strany, pokud se nepouziva polymeracni lampa Bluephase®, nebo pokud
lampu nelze dobfe nasmérovat, napf. je pfili§ daleko od kompozita nebo
odchyleny thel rozptylu.

8. Dokoncovani/kontrola okluze/lesténi

Po ukonceni polymerace odstrarte prebytecny material pomoci
dokoncovacich nastroji nebo jemnozrnného diamantu. Aproximalni
prebytky odstrante diamantovymi dokon¢ovacimi nastroji wolfram-
karbidovymi dokoncovacimi nastroji , dokon¢ovacimi pasky nebo pruznymi
dokoncovacimi disky. Zkontrolujte okluzi a artikulaci a zabruste tak, aby se
zamezilo na povrchu néhrady pred¢asnym kontaktim nebo artikula¢nim
draham. Vysokého lesku néhrady docilite pouzitim silikonovych lestitek
(napf. OptraPol®) a lesticich disk( a paska.

Dalsi informace
1.V piipadé oprav se dal3i material Tetric EvoFlow Bulk Fill maze pouzit
piimo na jiz polymerovany materidl. JestliZe je vypli Tetric EvoFlow Bulk
Fill jiz vyle$ténd, povrch se musi se nejprve zdrsnit diamantovymi
brousky a navlhcit pfipravkem Heliobond, teprve potom je mozné
nanést novou vrstvu materialu Tetric EvoFlow Bulk Fill.
2. Tetric EvoFlow Bulk Fill se musi pouzivat pfi pokojové teploté.
Studeny material se obtizné vytlacuje.
3. ® Uréeno pouze pro jednorézové pouziti. Jestlize se material
Tetric EvoFlow Bulk Fill pouziva pfimo v Ustech pacienta, smi se
Cavifil nebo aplika¢ni kanyla stiikacky z hygienickych divodi pouzit
pouze pro jednoho pacienta (prevence zkiizené kontaminace mezi
pacienty).
4. Stiikacky a Cavifil nedezinfikujte oxidujicimi desinfekénimi prostiedky.
5. Poutziti jiné aplika¢ni kanyly mize mit za nasledek, ze se bude material
obtizné vytlacovat.
6. Doporucena tloustka vrstvy je zalozena na tvrdosti méfeného profilu.

Varovani

- Vyhnéte se kontaktu nevytvrzeného materiélu Tetric EvoFlow Bulk Fill
s pokozkou, sliznici a o¢ima. Nepolymerovany materiél Tetric EvoFlow
Bulk Fill miize v nevytvrzeném stavu piisobit drazdivé a vést
k precitlivélosti vici metakrylatam.

- Bézné dostupné lékarské rukavice nechréni pred senzibilizujicim
tcinkem metakrylatd.

Doba poutzitelnosti a uchovavani

- Teplota uchovavani: 2-28 °C.

- Stfikacky/Cavifil po pouziti ihned uzaviete. Pistup svétla vede
k predcasné polymeraci.

- Doba pouzitelnosti: viz idaj na Cavifil, na stfikackach a obalu.

—  Material Tetric EvoFlow Bulk Fill po uplynuti doby pouzitelnosti jiz
nepouzivejte.

Uchovaévejte mimo dosah déti!

Urceno pouze pro stomatologické tcely.

Material byl vyvinut vjluéné pro pouiti v zubnim Iékafstvi. Zpracovani je nutné provadét vyhradné
podle navodu k pouiti. Nelze piijmout odpovédnost za skody vznikié nedodrzovanim pokynt nebo
stanovené oblasti pouZiti, Uzivatel odpovida za vykouseni vyrobki z hlediska ejich vhodnosti a pouZiti
pro jakékoliv ucely vyslovné neuvedené v navodech. Popisy a tidaje nepredstavuji zidnou zaruku
vlastnosti a nejsou zavazné.

Slovensky

Opis

Tetric EvoFlow® Bulk Fill je tekuty, svetlom vytvrdzovany, rontgenologicky
kontrastny kompozit na priame vyplne posteriérnych zubov. Kedze sa jeho
opacita zvysuje pocas polymerizécie, pripravok Tetric EvoFlow Bulk Fill

je vhodny aj na zubnu $trukttru so zmenenou farbou. Méze sa pouzivat
ako prva vrstva pri rekonstrukciach triedy | a Il, a aplikuje sa vo vrstvach

s hribkou do 4 mm. Tetric EvoFlow Bulk Fill sa vytvrdzuje svetlom s vinovou
dlzkou 400 - 500 nm (modré svetlo).

Odtiene
Tetric EvoFlow Bulk Fill je dostupny v troch univerzalnych odtienoch
(IVA, IVB a IVW).

Zlozenie

Monomérové matrica je zlozend z dimetakrylatov (28 hmot. %). Plniva

obsahuju baryové sklo, trifluorid yterbia a kopolyméry (71 hmot. %). Prisady,

iniciatory, stabilizatory a pigmenty st dal3imi zlozkami (<1,0 hmot. %).

Celkovy obsah anorganickych plniv je 68,2 hmot. %/ 46,4 objem. %. Velkost

castic anorganickych piniv sa pohybuje od 0,1 um do 30 um s priemernou

velkostou ¢astic 5 pm.

Indikacie

—  Ako prva vrstva/prvy prirastok pri rozsiahlych kompozitnych
rekonstrukcidch trvalych zubov (triedy  a Il)

—  Rekonstrukcie mlie¢nych zubov

Kontraindikacie

Poutzitie pripravku Tetric EvoFlow Bulk Fill je kontraindikované:

- aknie je mozné zaistenie suchého pracovného pola alebo dodrzanie
predpisanej aplikacnej techniky,



- pri preukazanej alergii pacienta na niektort zo zloZiek pripravku

Tetric EvoFlow Bulk Fill,
- Tetric EvoFlow Bulk Fill sa nesmie pouzivat ako tmeliaci kompozit.
Vedlajsie ucinky
Zlozky pripravku Tetric EvoFlow Bulk Fill mézu v zriedkavych pripadoch
sposobit precitlivenost. V takych pripadoch sa tento pripravok nesmie
pouzit.
Interakcie
Materialy obsahujtice eugenol/klincekovy olej mézu inhibovat polymerizaciu
kompozitnych materialov. Z tohto dévodu je nutné vyhnit sa pouzitiu
takychto materialov s pripravkom Tetric EvoFlow Bulk Fill. V styku
s kationovymi Gstnymi vodami a prostriedkami na odstrafiovanie zubného
povlaku ¢i chlérhexidinom moze dojst k neziaducemu sfarbeniu.
Pouzitie
1. Vyber odtiena
Pred uréenim odetiena zuby vy¢istite. Odtien sa ur¢uje pomocou vzorkovnice
odtierov, kym je zub este vihky. Odtier kompozitu bude zodpovedat
odtieriu pldsky po zmene opacity, t. j. po polymerizacii.

2.1zolacia
Je potrebné vhodna izolacia, najlepsie pomocou koferdamu
(napr. OptraDam® Plus).

3. Priprava kavity

Preparacia kavity sa vykonava v stlade so zdsadami adhéznej techniky,

t.]. aby sa zachovalo ¢o mozno najviac Struktdry zuba. V miestach bez kazov
nepreparujte Ziadne ostré vnutorné hrany, dutiny ani dal3ie vyrezy.
Geometria kavity je ur¢ena vopred rozmermi lézie kazu alebo starou
vypliiou. Pomocou diamantovych vrtakov (velkost zrna 25 — 40 um) mierne
zosikmite alebo zaoblite okraje skloviny. Na zaver vyplachnite kavitu
vodnym postrekom, aby sa odstranili vietky zvysky, a vysuste ju suchym
vzduchom bez oleja.

4. Ochrana zubnej drene/zakladny material

Velmi hlboké kavity alebo plochy blizko zubnej drene treba selektivne
prekryt vrstvou pripravku na baze hydroxidu vépenatého (napr. ApexCal®)
anasledne prekryt cementom odolnym voci tlaku (skloionomerny cement,
napr. Vivaglass® Liner). Iné steny kavity neprekryvajte, aby sa dali pouzit na
podporu spojenia adhézneho pripravku so sklovinou a zubovinou.

5. denie matrice/ klinu
V pripade kavit zasahujtcich do proximalneho priestoru pouzite obvodovi
matricu alebo separacnti matricu a upevnite ju medzizubnymi klinkami.

6. Priprava/aplikécia adhézneho prostriedku

Pri priprave a aplikovani adhézneho prostriedku postupujte podla ndvodu
k pouzivanému preparatu. Ivoclar Vivadent odportca pouzivat nasledujice
produkty: Syntac® (spolu s leptanim kyselinou fosfore¢nou), ExciTE® F
(spolu s leptanim kyselinou fosfore¢nou) alebo pripravok Adhese® Universal
(s pouzitim samoleptacieho protokolu alebo spolu s leptanim kyselinou
fosforecnou).

7. Apllkacla pripravku Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill sa méZe nanésat vo vrstvach az do hribky 4 mm.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill sa musi pokryt vrstvou univerzalneho kompozitu
na baze metakrylatu alebo vrstvou posteriérneho kompozitu (napr.
Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct).
Spracovanie a kone¢na Uiprava sa ma vykonat v stlade s prislusnym
navodom na pouZitie.

- Proximalne kontakty sa musia stanovit pomocou matricového systému.
PIniaci materidl nevyvija na matricovy pés ziadny tlak. Matricovy pas sa
moze tvarovat vhodnym ru¢nym néstrojom (napr. gulockovy
kondenzator) pred vytvrdzovanim svetlom a/alebo pocas vytvrdzovania
svetlom.

— Uplna polymerizicia si vyzaduje dostato¢ne dlhti dobu expozicie.
Odportcania tykajuce sa doby expozicie (exposure time) a intenzity
svetla (light intensity) su uvedené v Tabulke 1 (table 1).

- Aksanepouziva polymeriza¢né svetlo Bluephase® alebo sa lampa neda
idedlne nastavit, napr. je daleko ku kompozitu alebo ma rozbiehavy uhol
rozptylu, pri pouziti kovovej matrice dalej polymerizujte kompozitny
materidl z bukélnej alebo lingualno/palatéinej strany po odstréneni
matrice.

8. Konecna tprava/kontrola okluzie/lestenie

Po polymerizacii odstrante prebyto¢ny material pomocou vhodnych
dokoncovacich nastrojov alebo jemnych diamantov. Proximalny prebyto¢ny
material odstrafite pomocou diamantovych alebo volframovo-karbidovych
dokoncovacich nastrojov, dokoncovacich prizkov alebo ohybnych
dokoncovacich kotticov. Skontrolujte okltziu a artikulciu, a vykonajte
nevyhnutné brisne tipravy, aby sa zabrénilo predcasnym kontaktom

alebo nezelanym okltiznym stopam na povrchu rekonstrukii. Pomocou
silikénovych lestidiel (napr. OptraPol®) ako aj lestiacich kottcov a lestiacich
pruzkov vylestite ndhradu na vysoky lesk.

Dalsie informécie

1.V pripade oprav sa moze priamo na polymerizovany materiél aplikovat
dalsia vypln Tetric EvoFlow Bulk Fill. Ak ste uz nahradu Tetric EvoFlow
Bulk Fill vylestili, povrch, ktory je potrebné opravit, sa musi pred
aplikaciou novej vrstvy Tetric EvoFlow Bulk Fill zdrsnit diamantovymi
braskami a navlhcit pripravkom Heliobond.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill sa musi nanasat pri izbovej teplote. Studeny

material sa moze tazko davkovat.

3. ® Len na jednorazové poutZitie. Ak sa pripravok Tetric EvoFlow Bulk Fill
nandsa priamo do Ust pacienta, plniaca pistol (Cavifil) alebo
aplika¢nd kanyla striekacky sa z hygienickych pri¢in musi pouzit len
pre jedného pacienta (prevencia krizovej kontaminacie medzi
pacientmi).

4. Nadezinfekciu striekaciek a pIniacich pistoli (Cavifil) nepouzivajte

oxidacné dezinfekéné prostriedky.

5. Pri pouziti akychkolvek inych aplika¢nych kanyl sa moze materiél tazko

vytlacat.

6. Odporticana hrubka pridanej vrstvy vychadza z merani profilu tvrdosti.

Upozornenie

- Vyhybajte sa kontaktu nepolymerizovaného materialu Tetric EvoFlow

Bulk Fill s pokozkou/sliznicami a ocami. Nepolymerizovana vyplii
Tetric EvoFlow Bulk Fill méze sposobit slabé podrazdenie a viest
k precitlivenosti na metakrylaty.



- Obycajné lekarske rukavice nechrania pred tcinkami spésobujticimi
precitlivenost na metakrylaty.

Doba poutzitelnosti a uchovavanie

- Teplota uchovavania: 2 - 28 °C.

- Injekéné striekacky/plniace pistole (Cavifil) po pouziti okamzite zatvorte.
Pristup svetla sposobuje pred¢asni polymerizaciu.

- Datum exspiracie: pozrite si pozndmku na plniacej pistoli (Cavifil),
injekcnej striekacke a baleni.

—  Vypln Tetric EvoFlow Bulk Fill nepouzivajte po uplynuti datumu
exspiracie.

Uchovévajte mimo dosahu deti!

Uréeny vyhradne na stomatologické tcely.

Tento materil bol yvinuty vihradne na stomatologické icely. Spracovanie sa ma vykonavat trkine
podla navodu na poufitie. Vyrobca nepreberd 7 za $kody sposobené

navodu na pouZitie alebo predpisane] oblasti aplikécie. PouZivatelje zodpovedny za testovanie
produktov ohfadom vhodnosti a pouzitia na akykolvek ucel, ktory nie je vyslovne uvedeny v navode na
poutzitie. Opis a idaje nepredstavuji ziadnu zaruku vlastnosti a nie sa zévazné.

Leiras
ATetric EvoFIowm Bulk FiII folyékony, fényre kéto, nagy réntgenopacitésu

az opacitas novekszik, a Tetric EvoFlow Bulk F||| alkalmas elszinez6dott
fogstruktura esetén is. . és II. osztalyu restauraciok esetén kezdeti rétegként
hasznélatos, maximum 4 mm-es rétegekben. A Tetric EvoFlow Bulk Fill
400-500 nm hullamhossztartoméanyu (kék) fényre két.

Arnyalatok
A Tetric EvoFlow Bulk Fill harom univerzalis drnyalatban (IVA, IVB és IVW)
kaphatd.

Osszetétel

A monomermatrix dimetil-akrilatokbol (28 stily%) all. A toltéanyagok
tobbek kozétt bariumiivegbdl, itterbium-trifluoridbol és kopolimerekbdl

(71 suly%) alnak. Adalékanyagok, iniciatorok, stabilizatorok és pigmentek a
tovébbi 6sszetevok (<1,0 wt%). A teljes szervetlen toltéanyag-tartalom

68,2 stly% vagy 46,4 térfogat%. A szervetlen toltéanyagok részecskemérete
0,1 pm és 30 um kozott van, 5 pm-es atlagos részecskemérettel.

Javallat

- Mint kezd6/els6 réteg marad6 fogak 1. és II. osztalyd kompozit
restauraciéiban

- Tejfogak restauracioi

Ellenjavallat

Tetric EvoFlow Bulk Fill elhelyezése ellenjavallt

- haszéraz munkateriilet nem biztosithato, vagy ha az el6irt alkalmazasi
technika nem alkalmazhatoé.

- haismeretes, hogy a paciens allergias a Tetric EvoFlow Bulk Fill valamely
Osszetevdjére.

- aTetric EvoFlow Bulk Fill nem hasznélhato ragasztékompozitként.

Mellékhatasok
Ritka esetben a Tetric EvoFlow Bulk Fill Gsszetevéi érzékenységet
okozhatnak. llyen esetekben tilos a termék hasznalata.

Kélcsonhatasok

Eugenolt vagy szegfiiszegolajat tartalmazé anyagok megakadalyozhatjék a
kompozitanyagok polimerizaciojat. Kovetkezésképpen ilyen anyagok és a
Tetric EvoFlow Bulk Fill egyiittes hasznalatat feltétlendil kertilni kell.
Elszinezédés léphet fel kationos szajvizekkel, plakkot kimutato szerekkel

és klorhexidinnel val egyiittes hasznalatkor.

Alkalmazas

1. Arnyalatvalasztas

Szinmeghatarozas el6tt tisztitsa meg a fogat. Az drnyalatot még nedves
fog esetén kell meghatarozni szinkulcs hasznalataval. A kompozit a
kivélasztott arnyalatot, polimerizaci6 utén éri el.

2.1zolalas

Meqfaleld

mérték( izolalasra van sziikség, lehetdség szerint gumigattal
(pl. OptraDam® Plus).

3. Uregelckészités

Az iireget az adhézids technika elveinek megfeleléen kell el6késziteni, azaz a
fogszerkezet lehet6 legnagyobb részének megtartasaval. Ne készitsen éles
belsé éleket vagy szogeket vagy tovabbi bevagasokat a fogszuvasodas-
mentes térségekben. Az lireg méretét a fogszuvasodasos elvéltozas vagy a
régi tomés mérete elére meghatarozza. Kissé sarkitsa vagy gémbolyitse le a
zomancszéleket gyémanttal (szemcseméret 25-40 um). Végiil 6blitse ki az
(ireget vizpermettel, az 6sszes maradékanyag eltévolitasa céljabél, majd
fujja szérazra viz- és olajmentes levegével.

4. Fogbélvédelem/alapozas

Igen mély tiregek vagy fogbélkézeli térségek esetén szelektiven fedje le a
teriiletet kalcium-hidroxid alapu készitménnyel (pl. ApexCal®), majd
alkalmazzon nyomasallo cementréteget (pl. tivegionomer-cement,

pl. Vivaglass® Liner). Ne fedje le az lireg tobbi falat, mivel ezek hasznalatosak
a kotés elosegitésére zomanc/dentin ragasztéanyaggal.

5. Matrica/fogkozi ék alkalmazasa
A proximalis térségre kihat tiregeknél hasznaljon matricat vagy
szétszedhetd matricat, és rogzitse ékekkel.

6. Kondicionalas/bond alkals

A kondicionalst és a bond alkalmazasét az alkalmazott termék hasznalati
utasitésa szerint végezze. Az Ivoclar Vivadent az alabbi bondok alkalmazasat
javasolja: Syntac® (foszforsavas savazassal egyiitt), ExciTE® F (foszforsavas
savazassal egyitt) vagy az Adhese® Universal (6nsavazo protokoll
hasznélataval vagy foszforsavas savazassal egyiitt).

7. ATetric EvoFlow Bulk Fill hasznélata

—  ATetric EvoFlow Bulk Fill maximum 4 mm vastagsagig alkalmazhaté.

—  ATetric EvoFlow Bulk Fill anyagot le kell fedni metakrilat-alapu
univerzalis kompozittal (pl. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram®
Bulk Fill/IPS Empress® Direct). A feldolgozas és a finirozas pontosan meg
kell feleljen a vonatkozo Hasznélati utasitasnak.



—  Proximélis érintkezéseket létre kell hozni matricarendszer révén.

A téltéanyag nem fejt ki nyomést a matricara. Fényre kotés el6tt
és/vagy alatt a matrica alakithato megfelel6 kézi muszerrel
(pl. ballon tipust kondenzatorral).

- Ateljes polimerizaciohoz elegendéen hosszu expozicios i tikséges.
A javasolt expozicios id6t (exposure time) és fényintenzitast (light
intensity) nézze meg az 1. tablazatban (table 1).

- Fémmatrica haszndlata esetén a matrica kivételét kovetéen még
polimerizalja tovabb a kompozitanyagot bukkalis vagy lingvalis/palatinalis
iranybdl, ha nem Bluephase® lampét hasznél, vagy ha a fényvezet6t nem
lehet idedlisan behelyezni, pl. a kompozittdl tavol esik vagy divergens
szorodasi szoggel rendelkezik.

8. Finirozés/lezéras-ellenérzés/polirozéas

Polimerizaci6 utan tévolitsa el a felesleges anyagot megfeleld finirozokkal
vagy finom gyémanttal. Tavolitsa el a proximélis felesleget gyémant-
finirozokkal, volframkarbid finirozokkal, finirozé szalagokkal vagy hajlékony
finirozé korongokkal. Ellendrizze a lezarast és az illeszkedést, és csiszolassal
készitse el a sziikséges modositasokat a restauracio feliiletén valé tul korai
érintkezés, illetve a nemkivanatos lezarasi itvonalak megel6zése céljabol.
Hasznaljon szilikon polirozokat (pl. OptraPol®), illetve polirozé korongokat
és polirozo szalagokat a restauracio tiikorfényesre polirozasdhoz.

Tovabbi informacié
1. Javitasok esetén tovabbi Tetric EvoFlow Bulk Fill alkalmazhaté
kézvetleniil a polimerizalt anyagra. Ha mar megtértént a Tetric EvoFlow
Bulk Fill restauracio pollrozasa a javitasra szorulo feliiletet érdesiteni kell
antcsiszolokkal, és meg kell ned i Heliobond-dal, miel6tt dj
reteg Tetric EvoFlow Bulk Fill lenne alkalmazhat6.
2. ATetric EvoFlow Bulk Fill szobahémérsékleten alkalmazando.
A hideg anyagot esetleg nehéz lehet adagolni.

3. ® Csak egyszeri hasznélatra. Ha a Tetric EvoFlow Bulk Fill alkalmazasa
kozvetleniil a beteg szajaba torténik, higiéniai okokbol a Cavifil-t
vagy a fecskendd alkalmazokaniiljét csak egy betegen szabad
hasznélni (a betegek k6zotti keresztszennyez6dés megakadalyozésa
céljabol).

4. Ne hasznaljon oxidalé hatasu fertétlenitéket a fecskenddk és Cavifil-ek

fertétlenitésére.

5. Barmilyen mas kaniil hasznalata az anyag extrudélasat nehézzé teheti.

6. Aréteg javasolt vastagsaga keménységprofil-méréseken alapszik.

Figyelmeztetés

- Amég nem polimerizalodott Tetric EvoFlow Bulk Fill bérrel,
nyalkahartyakkal és szemmel val6 érintkezése keriilend6. A nem
polimerizalt Tetric EvoFlow Bulk Fill enyhén irritalé hatésu lehet, és
metakrilatokkal szembeni érzékenységet okozhat.

- Aszokasos orvosi keszty(ik nem nydjtanak védelmet a metakrilatok
irritalé hatasaval szemben.

Elettartam és tarolas
—  Tarolasi h6mérséklet: 2-28 °C.
- Hasznalat utan azonnal zarja le a fecskenddket/Cavifileket.
Fény hatésara idd el6tti polimerizacio 1ép fel.
- Lejarati id: Lasd a Cavifil-eken, fecskendékan és csomagokon lévé
informacict.
—  Tilos a Tetric EvoFlow Bulk Fill hasznalata a lejarati id6 utan.
Gyermekektdl elzarva tartandé.
Csak fogaszati hasznalatra.
Az anyag kizarolag fogaszati hasznalatra lett kifejlesztve. A feldolgozas pontosan meg kellfeleljen a
Hasznalati utasitasnak. A hasznalati utasitasban leirtaktol eltéré vagy az elGirttd| eltérd terileten torténd
alkalmazas miatt keletkezett kirra vonatkozéan nem vallalhato feleldsség. A felhasznalé felelds a termék

alkalmassdganak ellendrzéséért, és minden, az ebben a hasznalati utasitésban nem kifejezetten emlitett
célra valé hasznalatért. Aleirésok és adatok nem jelentik a tulajdonsagok garanciajdt.

Opis materiatu

Tetric EvoFlow® Bulk Fill jest ptynnym, $wiatfoutwardzalnym,
nanohybrydowym materiatem ztozonym, dajacym kontrast na zdjeciach
rentgenowskich. Jest przeznaczony do bezposredniego wypetniania
ubytkéw w zebach bocznych, a jego opakerowosc zwieksza sie podczas
polimeryzacji. Z tego powodu Tetric EvoFlow® Bulk Fill jest rowniez
odpowiedni do wypetniania ubytkéw w zebach przebarwionych. Materiat
jest utwardzany swiattem o dtugosci fali 400-500 nm ($wiatto niebieskie)
i moze byc¢ aplikowany w warstwach do 4 mm grubosci jak rowniez
stosowany jako pierwsza warstwa w ubytkach klasy Ii Il

Kolory
Tetric EvoFlow Bulk Fill jest dostepny w trzech uniwersalnych kolorach
(IVA, IVB oraz IVW).

Sktad

Matryca monomerowa zawiera dimetakrylany (28%wag). W sktad czasteczek
wypetniaczy wchodza: szkto barowe, trojfluorek iterbu, mieszanina tlenkéw
ikopolimery (71 %wag). Sktadniki dodatkowe: katalizatory, stabilizatory
ibarwniki (<1,0 %wag.). Catkowita zawartos¢ wypetniaczy nieorganicznych
wynosi 68,2 %wag. lub 46,4 %obj. Wielkos¢ czasteczek wypetniacza
nieorganicznego miesci sig w zakresie od 0,1 um do 30 um. Srednia wielkos¢
ziaren czasteczek wypetniacza wynosi 5 um.

Wskazania

- Jako pierwsza warstwa wypetnienia kompozytowego przy wypetnianiu
duzych ubytkéw w zebach statych (ubytki klasy Ii 1)

- Wypetniania ubytkéw w zebach mlecznych

Przeciwwskazania

Materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill nie nalezy stosowac w przypadku:
braku mozliwosci utrzymania wymaganej suchosci pola zabiegowego
i przestrzegania zalecanej techniki naktadania materiatu,

- przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktérykolwiek ze sktadnikéw
materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill,

- Materiat Tetric EvoFlow Bulk Fill nie moze by¢ stosowany jako materiat
kompozytowy stuzacy do cementowania.



Dziatania niepozadane

W rzadkich przypadkach, pewne sktadniki materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill
moga prowadzi¢ do reakgji nadwrazliwosci. Nalezy wtedy zrezygnowac ze
stosowania tego materiatu.

Interakcje

Substancje zawierajace eugenol lub olejek gozdzikowy hamuja polimery-
zacje materiatéw ztozonych. Z tego powodu nalezy unikac stosowania
materiatéw zawierajacych tego rodzaju substancje w potaczeniu

z materiatem Tetric EvoFlow Bulk Fill. Zwiazki kationowe bedace sktadnikiem
ptynéw do ptukania jamy ustnej, jak réwniez srodki stuzace do wybarwiania
plytki nazebnej oraz chlorheksydyna moga powodowac przebarwienia
wypetnient wykonanych z materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill.

Sposéb postepowania

1. Dobér koloru

Przed okresleniem koloru materiatu wypetniajacego zeby nalezy oczyscic.
Podczas dobierania koloru przy pomocy kolornika, zeby powinny by¢
wilgotne. Odcieri kompozytu bedzie odpowiadat temu z ptytki kolornika
po zmianie przeziernosci materiatu, np. po jego polimeryzacji.

2. Izolacja pola zabiegowego
Konieczne jest zabezpieczenie pola zabiegowego przed wilgocia,
najlepiej za pomoca koferdamu (np. OptraDam® Plus).

3. Opracowanie ubytku

Ubytek nalezy opracowac zgodnie z zasadami techniki adhezyjnej, tj.
maksymalnie oszczedzajac twarde tkanki zeba. Nie nalezy preparowac
ostrych wewnetrznych brzegéw ani katow i wykonywac podcie¢
retencyjnych w miejscach wolnych od préchnicy. Rozmiar ubytku powinien
by¢ okreslony przez rozlegtos¢ ogniska prochnicowego lub wielko$¢
poprzednich wypetnien. Nalezy jedynie zuko$ni¢ brzegi szkliwa lub je
zaokragli¢ przy uzyciu wiertet z drobnoziarnistym nasypem diamentowym
(wielkos¢ ziarna 25-40 pum). Nastepnie nalezy przeptukac ubytek woda

w celu usuniecia wszelkich zanieczyszczen i wysuszy¢ powietrzem wolnym
od oleju i wody.

4. Ochrona miazgi / Zatozenie podktadu

W gtebokich ubytkach, w miejscach potozonych w poblizu miazgi, nalezy
punktowo pokryc je cienka warstwa materiatu podktadowego zawierajacego
wodorotlenek wapnia (np.ApexCal®). Z kolei warstwe te nalezy pokry¢
mechanicznie wytrzymatym cementem np. szklano-jonomerowym

(np. Vivaglass® Liner). Nie nalezy pokrywac pozostatych scian ubytku
materiatem podktadowym gdyz niepokryte szkliwo i zebina sa niezbedne

do wytworzenia potaczenia z systemem faczacym.

5. Zaktadanie forméwki i klinéw miedzyzebowych

W przypadku wypetnienia ubytkéw na powierzchniach stycznych, nalezy
zastosowac formowke z paskiem, albo forméwke czesciowa i umocowac je
przy pomocy klinéw miedzyzebowych.

6. Wytrawianie szkliwa i zgbiny / Aplikacja materiatu taczacego
Wytrawianie i aplikacja systemow faczacych powinny by¢ przeprowadzone
zgodnie zinstrukcjami stosowania i zaleceniami producenta tych
materiatéw. Firma Ivoclar Vivadent zaleca stosowanie nastepujacych
systemow faczacych: Syntac® (w potaczeniu z technika wytrawiania kwasem
ortofosforowym), ExciTE® F (w potaczeniu z technikg wytrawiania kwasem
ortofosforowym) albo Adhese® Universal (stosowanego jako system
samowytrawiajacy albo w potaczeniu z technika wytrawiania kwasem
ortofosforowym).

7. Apllkacja materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill powinien by¢ naktadany w warstwach
o maksymalnej grubosci do 4 mm.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill musi by¢ pokryty warstwa uniwersalnego
materiatu ztozonego na bazie metakrylanow lub tez materiatem
ztozonym, przeznaczonym do wykonania wypetnien w zebach bocznych
(np. Tetric EvoCeram®)/Tetric EvoCeram Bulk Fill°/IPS Empress® Direct).
Wykonanie i opracowanie wypetnienia powinno by¢ przeprowadzone
zgodnie z instrukcja stosowania danego materiatu.

- Powierzchnie styczne powinny by¢ odbudowane przy uzyciu ksztattek.
Materiat wypetnieniowy nie wywiera zadnego nacisku na ksztattke.
Przed lub w trakcie polimeryzacji $wiattem ksztattka moze by¢
dodatkowo ucisnieta za pomoca narzedzia (np. upychadto kulkowe),
w celu nadania wypetnieniu odpowiedniego profilu.

- Catkowita polimeryzacja materiatu wypetniajacego wymaga
odpowiedniego, wystarczajaco diugiego czasu naswietlania. Zalecenia
dotyczace czasu polimeryzacji (exposure time) oraz intensywnosci
Swiatta (light intensity) poszczegdlnych lamp polimeryzacyjnych
zostaly przedstawione w tabeli 1 (table 1).

- W przypadku stosowania metalowej forméweki, po jej usunieciu
wymagana jest dodatkowa polimeryzacja wypetnienia od strony
policzkowej lub jezykowej/podniebiennej, jesli nie zostata uzyta lampa
Bluephase® lub gdy nie ma mozliwosci odpowiedniego ustawienia
strumienia $wiatfa.

8. Koricowe opracowanie / Kontrola okluzji / Polerowanie wypetnienia
Po polimeryzacji nalezy usuna¢ nadmiar materiatu wypetniajgcego finirami
lub wierttami z drobnoziarnistym nasypem diamentowym. Z przestrzeni
miedzyzebowych nalezy usuna¢ nadmiar materiatu wierttami z nasypem
diamentowym, wierttami z weglikow spiekanych, paskami lub krazkami
$ciernymi. Nastepnie nalezy skontrolowac wypetnienie w zwarciu i podczas
artykulacji i dokonac niezbednych korekt na powierzchni wypetnienia

w celu uniknigcia przedwczesnych kontaktow z zebami przeciwstawnymi.
Wypetnienie wypolerowa¢ do osiggniecia wysokiego potysku gumkami
silikonowymi (np. OptraPol®), jak rowniez krazkami lub paskami sciernymi.

Uwagi dodatkowe

1. W przypadku korekt lub napraw, materiat Tetric EvoFlow Bulk Fill moze
by¢ natozony bezposrednio na wczes$niej spolimeryzowany materiat.
Jesli jego powierzchnia zostata wypolerowana, to przed natozeniem
kolejnej warstwy materiatu nalezy jg schropowaci¢ oraz zwilzy¢
niewielka iloscia materiatu Heliobond, zanim zostanie natozona kolejna
warstwa materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill powinien by¢ naktadany w temperaturze
pokojowej. Niska temperatura sprawia, ze materiat trudno wycisna¢
z opakowania.



3. Wytacznie do jednorazowego uzycia. W przypadku naktadania
materiatu Tetric EvoFlow Bulk Fill bezposrednio ze strzykawki do
ubytku, ze wzgledow higienicznych kaniula aplikacyjna powinna
byc¢ uzyta tylko u jednego pacjenta (w celu unikniecia zakazen
krzyzowych).

4. Do dezynfekdji strzykawek i pojemnikow cavifil nie nalezy uzywac

srodkow dezynfekcyjnych o wiasciwosciach utleniajacych.

5. W przypadku uzycia niewtasciwej kaniuli aplikacyjnej, materiat moze

by¢ trudny do wyci$niecia.

6. Zalecana grubo$c¢ warstwy aplikowanego materiatu jest oparta na

badaniach jego twardosci.

Ostrzezenie
Nalezy unikac kontaktu niespolimeryzowanego materiatu Tetric EvoFlow
Bulk Fill ze skora, btona $luzowa i oczami gdyz moze on spowodowac
niewielkie podraznienie i prowadzi¢ do reakcji nadwrazliwosci na
metakrylany.

- Tradycyjne rekawiczki medyczne nie chronig przed uczulajacym
dziataniem metakrylanow.

Warunki przechowywania
Temperatura przechowywania: 2-28 °C

- Nalezy zamykac strzykawki/opakowania Cavifil natychmiast po uzyciu
materiatu. Ekspozycja na $wiatto moze byc¢ przyczyna przedwczesnej
polimeryzacji materiatu.

- Data waznosci: patrz nadruk na strzykawkach, Cavifilach i opakowaniach.

- Nie nalezy uzywac Tetric EvoFlow Bulk Fill po uptywie terminu waznosci.

Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Tylko do uzytku w stomatologii.

Materialy s yiacznie d . Przy ich uzyciu nalezy przestizegac
instrukgji stosowania. Nie ponosi sig odpowiedzialnosci za szkody powstale w wyniku nieprzestizegania
instrukeji lub uzycia materiatéw niezgodnie ze wskazaniami. Uzytkownik jest odpowiedzialny za
testowanie materiatéw dla swoich wlasnych celow i za ich uzycie w kazdym innym przypadku
niewyszczegdinionym w instrukej. Opisy materialéw i ich skiad nie stanowi gwarandjii nie 53 wiazace.

Onuc

Tetric EvoFlow® Bulk Fill je dnynaHu Komno3uT 3a gupekTHe pectaypavuje
Ha 60YHIUM 3y61Ma, Koju NonuMepu3yje ceTnoLWRY 1 HENPONyCT/bUB je 3a
peHareHcke 3pake. MowTo ce teros onauwTeT nosehasa Tokom
nonumepusauuje, Tetric EvoFlow Bulk Fill noroaaH je v 3a ctpyktype 3y6a Ha
KojuMa cy npucyTHe npomeHe 6oje. HaHocu ce y cnojeBuma o 4 mm kao
npBu cnoj 3a pectaypauuje knace | u ll. Tetric EvoFlow Bulk Fill
nonMmepu3syje Ha CBETNOCTY TanacHe AyxuHe o 400 Ao 500 nm (nnaso
CBETNO).

Hujance
Tetric EvoFlow Bulk Fill je aoctynaH y Tpu yHuBep3ante HujaHce
(IVA, IVB n IVW).

Cacras

MoHoMepHa MaTpuLia ce cacToju O AUMeTakpunaTta (TeXUHCKN yaeo 28%).
Mynuna ce cactoje og 6apujymckor ctakna, utepbujym Tpudnyopuaa u
Kononumepa (TexuHckn yaeo 71%). lonaTHu cactojum cy nHuumjaTopm,
CTabunu3aTopu 1 NUrMeHTY (TeXNHCKN yaeo <1,0). YKynHu cappxaj
HEeOpraHcKnX nyHuna je 68,2% TexmnHCKor yaena/46,4% 3anpemuHckor
yaena. BenuunHa yectnua HeopraHckux nyHiuna usiocu oa 0,1 um o 30 um,
Ca NPOCEYHOM BENINUMHOM YeCTuLie oA 5 um.

Wnpavkaunje

—  Kao npBu cnoj/MHKpemeHT Koi KOMMO3UTHUX pecTaypauuja knace | u I
Ha CTanHum 3y6rma

- Pecraypauuje Ha Mneynum 3ybuma

KonTpaunaukauuje

Mpumena komnosuta Tetric EvoFlow Bulk Fill koHTpanHankoBaHa je y
cnegehium cnydajeuma:

—  Kapja Huje moryhe nocTufin cyBo pajHo nosbe unu Huje moryhe
NPYMEHNUTY MPONUCaHY TEXHUKY NPUMEHE;

—  aKo je NawujeHT anepruyaH Ha 61Uno Koju cacTojak KOMnosuTa
Tetric EvoFlow Bulk Fill;

- Tetric EvoFlow Bulk Fill ce He cMe KOpUCTTU Kao KOMNO3WT 3a
LieMeHTMpatbe.

HexemeHa pejctBa

Y peTkum cnyyajeBruma, cactojuyu komnosura Tetric EvoFlow Bulk Fill mory aa
13a30BY NPEOCET/LUBOCT. Y TAKBUM ClyyajeBIMa NPOM3BOJ Ce He CMe
KOPUCTUTY.

Wntepakumje

Matepujanu Koju canpxe eyreHon/yrbe Kapatdunuha mory aa cnpeve
nonuvepu3aLjy KOMMO3UTHIX MaTepujana. 36or Tora Tpeba nsberasati
ynotpe6y TakBux MaTepujana 3ajeaHo ca komnosutom Tetric EvoFlow Bulk
Fill. Mory ce jaButi npomete 60je y 10AVPY Ca KaTjOHCKIM TEYHOCTUMA 3a
ncnuparbe yCTa, CpeacTBMMa 3a OTKPUBakbe Niaka i XI0PXeKCAVHOM.

HaHowere

1. 0pabup HujaHce

Mpe oppehunBatba HUjaHce ouncTute 3y6e. Hnjarca ce oapehyje Ha jow
BnaxHom 3y6y nomohy Boauua 3a Hujace. HujaHca Ha nuctuhy us Bognya
ofiroBapa HujaHcy Kojy hie KOMMO3UT UMATU HaKOH MPOMeEHe onayuTeTa,
Tj. HAKOH NoNMMepu3aLje.

2. Mzonauuja
Motpe6Ho je ocurypatn ofrosapajyfy usonauujy, no moryhcrey
kodpepaamom (Hnp. OptraDam® Plus).

3. Mpenapauwja kKaBuTeTa

ﬂpenapaumja KaBuTeTa BpLUK Ce npema npasuinma aaxesviBHe TeEXHUKe,

Tj. y3 MaKCMMaIHo uYyBatbe CTPYKType 3yba. YHyTpalltbe OLTpe uBLe uin
YIIOBU 1 NOTKONaHa MecTa 6e3 kapujeca ce He npenapupajy. leomeTpuja
KaBuTeTa oaipehyje ce Ha OCHOBY MMEH3Vja KapujecHe ne3uje unm crape
vcnyHe. bnaro 3akocuTe unv 3a06nuTte refiHe nBuLe nomohy AnjamaHTCKux
duHMwepa (rpaHynauuje 25-40 um). HakoH Tora ucnepute KaButet



BO/IEHIIM MN1a30M Kako GUCTe OACTPaHINV CBE OCTATKe 1 OCYLLATE MIa30M
Basayxa 6e3 Bogie v yiba.

4. 3awTuTta nynne/noanora

Kop n3y3eTHo aiy6okux KaBuTeTa, MecTa y 61I13MHM Nynne CenekTMBHO
npeKpujTe npenapatom Ha 6a3u Kanuujym xuapokcnaa (Hnp. ApexCal®),
aMOTOM U C/I0jeM LIeMeHTa KOjii je OTMOpaH Ha NPUTUCaK (CTakneHnm
joHoMepHUM LiemeHTOM, HNp. Vivaglass® Liner). Octane 31aoBe KaButeTa
HemojTe NpeKpuBaTh ia 61 MOrNIN fja Ce BeXy ca reHHNM/AEHTUHCKUM
aIxe3nBoM.

5. MocT. matpuiie/ p kouuha

Kop kaBuTeTa Ha anpoKCUMasHiM MoBpLIMHaMa NOCTaBUTe LUPKYNapHy
MaTpuLy UNn eNMIMUYHY MaTPUYHY TPaKy 1 yuBpCTUTE je Kounhuma.

6. cpepcTBa 3a

O6asute KOH[JI/IL[VIOHI/Ipane W HaHecuTe CpeACTBO 3a Be3MBatbe npema
ynyTcTBY 3a ynoTpeby 3a Npou3soy Koju kopuctuTe. Ivoclar Vivadent
npenopyuyje aa ce kopucte cneaeha cpeacTsa 3a BesuBarbe: Syntac®
(y3 Harpu3atbe pocpopHom KucenuHom), ExciTE® F (y3 Harpusatbe
dochopHom kucenurom) unn Adhese® Universal (kopuctehin npotokon
Ca CaMOHarpu3atbem Unu Harpusarbe GochOPHOM KUCENNHOM).

7. HaHowere komnosuTa Tetric EvoFlow Bulk Fill
Tetric EvoFlow Bulk Fill Moxe aa ce HaHoch y cnojeBuma fiebrbuHe
no4mm.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill ce mopa nokputu ciojem MeTakpunatHor
YHMBEP3a/HOT KOMMO31Ta UK KOMMo3KTa 3a 6ouHe 3y6e (Hnp. Tetric
EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct). O6paaa v
3aBpLlHa oﬁpa,qa BpLUE Ce npema ynyTcTey 3a ynoTpeﬁy Aartor
npoussoja.

—  AnpoKcumarnHe KOHTaKTHe MOBPLUMHE YCroCTaB/bajy ce momohy
MaTpuyHor cucrema. Ma'repmjan ncnyHe He CMe 1a BPLUW HUKaKaB
npuTUCaK Ha MaTPUYHY TpaKy. MaTpuyHa Tpaka ce Moxe 06n1KkoBaTn
ofroBapajyfinm pyyYHUM UHCTPYMEHTOM (HMp. OKPYrNM
KOH/IeH3aTOPOM) Npe 1/uni 3a Bpeme nonuvepusaLje.

- KomnneTHa nonnmepu3saumja 3axteBa 10BO/bHO Bpeme U3naratba
cseTny. [penopyyeHo Bpeme usnaratba (eHr. exposure time) u
VHTeH3uTeT ceeTna (eHr. light intensity) Hanase ce y Tabenu 1 (table 1).

— Kapa Kopuctute meTanHy MaTpuLly, HaKOH yKnarbatba MaTpuLie JoAaTHO
nonnuMepu3yjTe KOMNO3UTHN MaTepujan GyKanHo UM NMHreanHo/
nanarasHo, ako He KOpUCTUTe NonMmMepu3aLuoHy namny Bluephase®
UMM aKo CBETNIOCHY COHAY HUje Moryhe NoCTaBUTY Y ufjeanaH nonoxaj,
HNP. BeMKa ya’/beHOCT 0f KOMMNO3uTa WK WWPOK yrao pacnpluvsamba.

8. paga/

HakoH nonnmepusauuje, oacTpaHuTe octatke MaTepujana ofrosapajyfium
¢VIHVILLIepVIMa WU CUTHO3PHUM l:lVIjaMaHTVIMa, I'IpchmManHe ocTaTke
OfCTpaHNTe [uj; KM VNN TYHTCTEH Kaf 0 prMa,
6pycHIM Tpakama Unn GpekCbUTHUM NCKOBMMA 3a NONUpatbe.
MpoBepuTe OKNY3ujy 1 apTUKynaLujy n u3bpycute Tako Aa Ha NOBPLUNHI
ncnyHa He Aof)e A0 PaHNX KOHTaKaTa U HeXesbeHUX OKIy3aNiHUX Tavaka.
Vicnonupajte pectaypauujy A0 BUCOKOT Cjaja TOMORY CUIMKOHCKNX
CpepcTaBa 3a nonvparse (e.g. OptraPol®) kao 1 AnckoBa v Tpaka 3a
nonupate.

[NopatHe nHdpopmaumje
1. Y cnyuajy nonpaske, aoaathu Tetric EvoFlow Bulk Fill moxeTe HaHeTn
[ANpeKTHO Ha Beh nonumepusoBaH matepujan. YKOAMKO je pectaypaumja
oA komno3uTa Tetric EvoFlow Bulk Fill Beh nonupata, npe HaHowetba
HOBOT C/10ja OBOT KOMMO3UTa NOBPLLNHY KOjy Tpeba Aa nonpasute
VCTPY>WTE ANjaMaHTCKIIM MHCTPYMEHTMMa 11 HaBNa)uTe CPeCTBOM
Heliobond.
2. Tetric EvoFlow Bulk Fill mopa aa uma cobHy Temnepatypy Tokom
HaHoLWeHa. XNnajjaH MaTepujan ce Texe NCTUCKa.
3. Camo 3a jeaHokpatHy ynotpeby. Ako ce Tetric EvoFlow Bulk Fill
HaHOCU AMPEKTHO Y yCTa NaLmjeHTa, U3 XurujeHckux pasnora Cavifil
WAV KaHWna WnpuLa cme fia ce KOPUCTI CaMo Ha je[JHOM nauujeHTy
(paau cnpeyaBatba yHaKpCHe KOHTaMUHaLmje n3mehy nauujeHara).
4. Hemojte fe3nHdukosati wnpuuese n Cavifil uujektope okcnanwyhum
CPe/CTBUMA 33 fie3nHdeKUmjy.
Ynotpeba Apyrix KaHuna MOXe OTexaTin MCTUCKNBatbe MaTepujana.
6. MpenopyyeHa febbMHa Cloja 3aCHMBa Ce Ha MepetbiiMa npoduna
TBpaohe.

L

ynosupeme
Henonumepu3sosatu Tetric EvoFlow Bulk Fill He cme gohin y KoHTakT ca
KOOM, Cy30K0KOM 11 ounma. Henonumepusosanu Tetric EvoFlow Bulk
Fill moxe penosatu cna6o Haapaxyjyhe n npoyspokosatu
NpeoceT/bIBOCT Ha MeTaKpunare.

- Yol j il Ke py He Npy»Kajy 3alT1Ty NpoTnB
ceHsnbunuwyher fejctBa metakpunara.

Pok Tpajatba 1 Y1081 YyBatba
YysaTu Ha TemnepaTypu of 2 ao 28 °C.

- Wnpuuese/Cavifil nnjekTope 3aTBOpUTE OAMAX HAaKOH yrioTpebe.
M13n0XeHOCT CBETNY I0BO/N 10 MPeBPpeMeHe nosumepunsaumje.

- Pok Tpajarba: BuaM HanomeHy Ha Cavifil nijektopnma, wnpuuesnma n
ambanaxu.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill ce He cme KOpUCTUTI HaKOH UCTeKa poka
Tpajatba.

YyBaTu BaH Aomaluaja fevie!

Camo 3a ynotpe6y y cromatonoruju.

OBaj npon3sof je passujet camo 3a ynoTpeBy y cTomatonoruju. O6pasa ce MOPa UBOAUTU Y3 CTPOTO
NpWapXasatee ynyTcTea 3a ynorpe6y. Mpou3sohau He npey3uia OFOBOPHOCT 3a tTeTe Koje Mory
HaCTaTy 360r HENOWITORAIA yNyTCTEA 3 yNOTpeGy WA 3601 HeoAroBapajyhe o6AacTH Npumere.
KopyicuK je iyan Aa UCTUTa MIOAECHOCT NIPOM3BOAA U CHOC OAOBOPHOCT 3a yNOTPeGy NPOU3B0Aa Y
6110 Kojy CBPXY Koja Hije U3PUYUTO HaBezeHa y yNyTCTBY 32 yoTpeGy. OnUC NPOU3BOAa M NOAALIN He
npercragajy rapanuujy ceojcraga u Hiicy obasesyjyu.

MakegoHcKkn

Onuc

Tetric EvoFlow® Bulk Fill e dnynaeH komnosuT wro nonumepusupa Ha
CBET/I0, HENPONYCT/INB 3a PEHATEHCKIA 3paLiy, 3a AUPEKTHY PecTaBpaLnn Ha
GouHuTe 3a6u. Bupejku HerosaTa HEMPOSUPHOCT Ce 3rofiemyBa 3a Bpeme Ha



nonumepu3auvjata, Tetric EvoFlow Bulk Fill ncto taka e coopigeteH 3a 3a6Ha
CTPYKTypa co npomeHeTa 60ja. Ce HaHecyBa BO CTIoeBI /10 4 MM Kako
noyeTeH Cnoj 3a pectaBpauum of knaca | u Il. Tetric EvoFlow Bulk Fill
noAMMepu3Npa co CBETIO Ha 6paHoBa fomKuHa nomery 400-500 nm

(cuHo cBeTno).

Bou
Tetric EvoFlow Bulk Fill e goctane Bo Tpu yHuBep3anHu 6ou (IVA, IVB 1 IVW).

Cocras

MoHoMepHaTa MaTpuLia ce COCTON Off AUMETAKPUNaTH (28% TEXNHCKM
ynen). MonHauuTe ce cocTojaT oA 6apnymMoBO CTaKno, UTepbuym
Tpudnyopua v kononumepn (71% TeXMHCKN yaen). IoNONHUTENHN COCTOjKM
Ce aAnTMBY, HNLMjaToOpK, CTaBUM3aTopu 1 NUrMeHTU (<1,0% TeXMHCKN
ynen). BkynHata copxuHa Ha HeOpraHCKW NonHaum e 68,2% TeXUHCKN yaen
/46,4% BonymeHcku yaen. lonemmHata Ha YeCTUYKUTE Ha HeopraHckuTe
nonHauu e nomery 0,1 pm 1 30 UM Co NpOCeyYHa ronemm1Ha Ha YecTuykata
OA S5 pum.

WHavkaumn

— Kako npe/noyeTeH cnoj kaj ronemn KOMNO3UTHN pecTaBpaLn
knaca | u Il Ha TpajHuTe 3a6n

- PecraBpauuu Ha mneyHuTe 3a6n

KoHTpaunamnkauun

Ynotpebarta Ha Tetric EvoFlow Bulk Fill e KoHTpanHauumpara

—  aKo He Moxe fja ce 06e36eau CyBO pabOTHO None UK He MoXe fla ce
NPYMEHY NPONWLLIaHaTa TeXHNKa Ha NpUMeHa.

—  aKO e N03HATO JleKa MaLNeHTOT e aflepriyeH Ha HeKoja o} COCTOJKUTE Ha
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill He cmee aa ce KopucTi Kako KOMMO3WT 3a
LieMeHTUpatbe.

Hecakaun pejctea

Bo peTku cnyyan, Hekou oy coctaBHUTe aenosu Ha Tetric EvoFlow Bulk Fill
MOaT fla Npe/u3B1KaaT NpeyyBCTBUTENHOCT. Bo Toj ciyyaj Npon3sogoT He
cmee la ce KOpUCTH.

WHTepakuymn

MarepujanuTe WTO coapat eyreHon/mMacno of kapaHdunye moxe aa ja
MHXM6MpaaT NonuMepu3aLyjaTta Ha KOMNO3nTHIUTE MaTepujanu. Mopaay Toa,
Mopa fia ce n36erHysa NpUMeHaTa Ha Tre MaTepujani 3aeaHo co Tetric
EvoFlow Bulk Fill. Moxe fa ce jaBn MeHyBatbe Ha 6ojaTa BO KomG1HaLWja co
KaTjOHCKI BOAY 3a yCTa, PEBENaTOpiA Ha MNak v XOPXeKCUANH.

Annvkauuja

1. 0gpepyBatbe Ha 6ojaTa

Mpen na ja oppeauTe 6ojata, ncuncrete ru 3abute. Ofpesere ja 6ojata
[nofieka 3a60T e ce yLuTe BNlaxeH o MOMOLL Ha KiyyoT 3a 1360p Ha 60ja.
BojaTa Ha KOMNO3NTOT Ke OroBapa Ha 60jaTa Ha Kiy4oT N0 MeHYBakeTO Ha
Henp Ta, T.e. 10 Mo, j

2. Usonauuja
MotpebHa e cooaBeTHa n3onaumja, Hajaobpo co kodpepaam
(Hnp. OptraDam® Plus).

3. Mpenapauwja Ha KaBUTETOT

Mpenapauvjata Ha KABUTETOT Ce BPLL CIOPE/ NPaBIaTa Ha axe3nBHaTa
TEXHWKa, T.e. CO 3alUTUTA Ha LUTO € MOXHO noronem aen og 33bHaTa
CTpyKTypa. [la He ce npenapupaat ocTpy BHAaTPeLHY PaboBi unv arnu unn
AONONHUTENTHN NOTKONAaHW MecCTa BO npeaenu 6e3 Kapwuec. KaButetHaTa
I'eOMeTDI/Ija Ce oapeayBa rasHo cnopeq 3a¢a‘reHocTa CO KapunecoT 0fHOCHO
cnopej CTapoTo nofHewe. Bnaro HakoceTe rv unu 3ao6nete ru paﬁosme Ha
rnefTa co AnjamaHTy 3a 3aBpluHa o6paboTka (rpaHynauuja 25-40 pum).
MoToa, cnnakHeTe rv NpeKyMepHUTe OCTaTOLM BO KABUTETOT CO BOAEH
cnpej v ncyleTe o BO3AyLIEH Ma3 6e3 NpYMec Ha BOAA U Macno.

4. 3awTuTa Ha nynnarta/nognora

MHory anabokuTe KaBuUTeTM GAUCKY O MyNNaTa NOKPUJTE M1 CENEKTUBHO CO
npenapart Bp3 6a3a Ha Kanuuym xuapokcug (Hnp. ApexCal®), a notoa
HaHeceTe C/10j CO LiIeMeHT CTabuneH Ha NPUTUCOK (HNP. racjoHoMepeH
LiemeHT Kako Vivaglass® Liner). lpyrute sSufoB1 Ha KaBUTETOT fia He ce
NOKPMBaaT 3alliTo MOXe /1a NOMOTHaT NPy 60HAMPaH-ETO CO ajiXe3MB 3a
rnefTa/[eHTUHOT.

5. HaHecyBatbe Ha MaTpuLia/MHTEPAGHTANIHO Konye
Kaj KaBuTeT! BO NPOKCUMANHIOT NPefien ynoTpe6eTe Wi LMpkynapHa
MaTpuLia UV Tpaka Ha lenlyMHa MaTpuLa 1 NpULBPCTETe CO KONUnkba.

6. KoHanumoHpatbe/HaHecyBatbe Ha CpeicTBO 3a 6oHANpatbe
KoHaunumoHupaje 1 HaHeceTe ro CPeficTBOTO 3a 6OHANpatbe criopes
YNaTCcTBOTO 3a ynoTpeba Ha NPOU3BOAOT WTO ro kopuctuTe. lvoclar Vivadent
v nperiopayysa CllefiHNTe CPeACTBa 3a 6oHaMparbe: Syntac® (3aeaHo co
Harpu3yBatbe co pocdopHa kucenuHa), ExciTE® F (3aeaHo co HarpusyBarbe
co pocpopHa kicenuna) unu Adhese® Universal (co ynotpeba Ha npotokon
3a CaMoHarpu3yBatbe v 3aefiHo CO Harpu3yBarbe co oChopHa KncenuHa).

7. HaHecyBatbe Ha Tetric EvoFlow Bulk Fill

- Tetric EvoFlow Bulk Fill moxe pa ce HaHecyBa Bo cnoesu co gebennHa ao
4mm.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill mopa aa ce nokpue co cnoj Ha MeTakpunateH
YHVMBEp3aieH KOMMO3NT U1 KOMMO3WT 3a 604HITE 3a6n
(Hnp. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct).
O6pa6oTkata 1 3aBpluHaTa obpaboTka Tpeba Aa ce cnpoBesaT BO
COrNacHoCT Co ynaTcTeaTa 3a ynotpeba 3a Tue npou3soau.

—  TIPOKCMMaNHUTE KOHTAKTI MOpa /ja Ce BOCMOCTaBaT CO NOMOLL Ha
C1CTeM Ha MaTpuLia. MaTepujanoT 3a nosiHetbe He BPLLW HNKAKOB
NpUTUCOK BP3 TPaKaTa o/ MaTpuLiaTa. TpakaTa ofj MaTpuLiaTa MoXe fia
ce 0hOpMyBa CO COOABETEH PayeH MHCTPYMEHT (HNp. Habujay co
TpKaneseH BpB) Npey u/uni 3a Bpeme Ha NofMepr3nparbeTo.

- 3auenocHa nonumepu3sauuja NoTpe6HO e J0BONHO ONTO BpeMe Ha
ocseTnyBatbe. CriefieTe r NpenopakiTe 3a BPEMETO Ha OCBET/YBake
(exposure time) n nHTeH3uTeTOT Ha cBeTnOTO (light intensity) Bo
Tabena 1 (table 1).

— JloKonKy KOpUCTUTE MeTafHa MaTpULa, Mo OTCTPaHYBAHLETO Ha
MaTpuLaTa 0MONHUTENHO OCBETIETE FO KOMMO3UTHUOT MaTepujan of
6GyKanHo U NHrBanHo/nanaTanHo ako He ce kopucty Bluephase®
CBET/NO 3a NoIMMepU3aLinja NN COHAiATa CO CBET/IO He MOXe ufieanHo
[la Ce NO3ULNOHMPa, HMP. KOra e laeKy Off KOMMO3UTOT MW BO CAlyYaj
Ha inBepreHLMja Ha arofoT Ha PacnpckyBatbe Ha 3paKkoT.



8. 3aBpluHa 06paboTKa/KOHTPONa Ha OKNy3njaTa/nonmparse

Mo nonumepusaumjata, OTCTPaHeTe ru OCTaTOLWUTe Off MaTepnjanoT co
COOABETHN GUHUILEPY UNN GUHO3PHECTN AujamaHTu. OTCTpaHeTe 1
MNPOKCUMasTHUTe ocTaTouu co ﬂMjaMaHTCKM ¢IIIHI/IU.IepI/I, TYHrCTeH KapﬁVIAHIII
UHMLLIEPY, NEHTV 33 3aBPLIHa 06PabOTKa UM ENaCTUYHN ANCKOBY 33
3aBpLuHa obpaboTka. [poBepeTe ja okny3ujaTa 1 apTuKynauvjara,
UCTPpYXeTe 3a KOpeKLWja 3a 1a He Ce CO371a/aT PaHit KOHTAKTV NN HeCakaHu
OKy3aHM NaTeKu Ha NOBPLUMHATA Ha PecTaBpaLinjaTa. 3a TpaeH 1 BUCOK
Cjaj Ha pecTaBpaljujaTa ce BpLUM NOAMNPatbe CO CUMKOHCKI Nonupaymn

(Hnp. OptraPol®) KaKko 1 AUCKOBY 3a MOAMPatLE W NEHTU 3a NoMpatbe.

JononHutenun ndopmauun

1. Bo ciiyyaj Ha nonpasku, gononHuteneH Tetric EvoFlow Bulk Fill
MOXe la Ce HaHece IMPEKTHO Ha BeKe NoMMepu3mnpaH matepujan.
Axo pectaBpauujaTa co Tetric EvoFlow Bulk Fill e Beke nonupaHa,
noBpluKHaTa WTO Tpeba Aa ce nonpasa Npeo Tpeba fa ce UCTpysxe co
[VjaMaHTCKN MHCTPYMEHT 3a Jla CTaHe panaBa 1 f1a ce HaBMaXHu co
Heliobond npep fa ce HaHece HoB 0] Ha Tetric EvoFlow Bulk Fill.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill Mopa aa ce kopucty Ha cobHa Temnepatypa.
CTyjeHuTe TemnepaTypi ro OTeXHYBaaT UCTUCHYBAHETO Ha
Mmatepujanor.

3. Camo 3a efHoKpaTHa ynotpeba. [lokonky Tetric EvoFlow Bulk Fill

e HaHeCcyBa IUPeKTHO BO ycTaTa Ha nauneHToT, Cavifil ukjekTopot
WAM KaHunaTa off WNpuLoT Tpeba f1a Ce KOPUCTI Camo 3a efieH
NaLMEHT Off XUrEHCKM NPUYMHM (3a Aa Ce n3berHe BKPCTeHa
KOHTamMMHaumja nomery nauueHTure).

4. He ynotpebyBajre okcuanpauku cpefcTBa 3a AesnHdekumja 3a
nesuHduLmMpatbe Ha wnpuuosute u Cavifil nHjektopure.

5. Ynotpe6ata Ha Apyri KaHWM 3a HaHeCyBatbe MOXe Aa ro OTexHe
VICTUCHYBaHETO Ha MaTepujanoT.

6. MpenopauaHara ge6ennHa Ha CIojoT € 3acHOoBaHa Bp3 Mepetbarta 3a
LBPCTUHA Ha NpoGUAOT.

Mpeaynpepysate

- [la ce n3berHyBa KOHTaKT Ha HenonumepusupaH Tetric EvoFlow Bulk Fill
Co KoXaTa, Cy30Koxara v ounte. Henonumepusnpatmort Tetric EvoFlow
Bulk Fill moxe fa penyBa cnabo HaapasHyBauku 1 ia Npean3BirKa
NPeyyBCTBUTENHOCT KOH MeTaKpunaTure.

—  BoobuyaeHnTe MeANLIMHCKY PaKaBULW He NPysaaT 3aliTuTa o
CeH3M6MNN3MPaYKOTO 1€JCTBO Ha MeTakpunaTuTe.

Pok Ha ynoTpe6a u uyBate
[la ce yyBa Ha Temnepatypa of 2 ao 28°C.

- 3atBoperte rv wnpuuosuTte/Cavifil nhjekTopuTe BegHaw no ynotpebara.
M13n10KyBarb€eTO Ha CBETANHA NPeAV3BIKYBa NPepaHa nofumepusamja.

- Pok Ha ynoTpeba: Bun HanomeHa Ha Cavifil unjektopure, wnpuuosute
1 NaKyBarbeTo.

- [la He ce ynotpebysa Tetric EvoFlow Bulk Fill no ucrekot Ha pokot Ha
Tpaee.

[a ce uyBa BOH flodaTt Ha Aeuatal

Camo 3a ynotpe6a Bo cTomatonorujata.

OBOj MaTepujan e paseveH camo 3a ynotpeGa 8o cTomaronorujara. Tpe6a Aa ce KOPUCTH CTPOrO Copes
YNATCTBOTO 32 yNoTpeGa. IPOMBOAUTENOT He MPe3ema OArOBOPHOCT 3a LITETH WTO MOXAT A2 HACTaHaT
TI0PAAM HEMOUMTYBaFbE Ha YATCTBOTO 32 YMOTPEGa WIM TIOMHAKEO KOPHCTEHbE O MPOMMLIZHOTO Mo
Ha npyeHa. KOPUCHUKOT & QOMKeH 4 1 TeCTUP PO3BOAUTE BO OJIHOC Ha HBHATa COORBETHOCT
WynoTpeGara 3a Koja WO LeA WTO He € U3PEUHO HABE/leHa BO YNATCTBOTO. ONUCOT U NOAATOLMTe He
NpeTCTaByBaaT rapaHuWja 3a CBOJCTBaTa U He e 06BP3yBaYKML

Onucanmne

Tetric EvoFlow® Bulk Fill npeacTaensBa Teunus potononumepuanpaty
PEHTIeHO-NO3UTIBEH KOMMO3UTEH MaTepuan 3a ANPEKTHI pecTaBpaLlin Ha
3afiHUTe 3561, Thil KaTo HeroBaTa HENPO3pPaYHOCT HapacTsa Npu
dotononumepusauus, Tetric EvoFlow Bulk Fill e noaxoasiy v 3a 3b6Ha
CTPYKTYpa C NPOMeHeH LBAT. M3non3sa ce npes CTbki 10 4 MM KaTo
HayaneH cnot 3a pectaepaumu knacose | u Il. Tetric EvoFlow Bulk Fill ce
nonvmepn3npa npy CBeTMHa C Ab/KNHa Ha BbnHata 400-500 nm

(cvHa cBeTnNHA).

PasugeTtku
Tetric EvoFlow Bulk Fill ce npeanara B Tpu yHMBepcantu pasuseTku
(IVA, IVB n IVW).

Cocras

MOHOMEPHUAT MaTPYKC Ce CbCTOM OT AUMeTakpunaty (28 tern.%).
[MbnHeXHUTe MaTepuanii BKNIOYBAT 6apneBo CTbKNO, UTepbres
Tpudnyopup, n Kononumepw (71 Tern.%). [lpyrute cbCTaBku ca jo6aBeHn
BelleCTBa, UHXM6UTOpK, cTabunusatopu n nurmeHTyn (<1,0 Tern.%). O6woTo
Cb/ibPXKaHNe Ha HeOPraHNYHN MbNHNUTENN e 68,2 Tern.% unu 46,4 06emHn
%. FonemnHaTa Ha YaCTULUTe Ha HEOPraHNYHUTE MBHUTENN € MeXay

0,1 um 1 30 um, Npu CpefieH pasmep Ha yacTuyuTe 5 um.

Mokasanua

—  Kato HauaneH cnoii / mbpBa CTbKa Npy rofemu pectaspalim knacose |
v Il Ha NOCTOAHHN 3b6M

—  PecraBpauuy Ha MneyHu 36¢

MpoTuBonokasaxus

MocraBaHeTo Ha pectaBpaLyun ¢ Tetric EvoFlow Bulk Fill e npotuonokasaro
aKO HAMa Bb3MOXHOCT 3 J0CTaTbYHO MOACYILABAHE W NON3BAHE Ha
npeAnucaHaTa TeXHUKa 3a NpUnoXeHue,

—  Npy 10Ka3aHa anepruA y NaLyeHTa KbM HAKOA OT CbCTaBKTe Ha
Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill He Tpsi6Ba Aa ce u3non3Ba KaTto 3akpensaty
KOMMO3KT,

CTpaHnyHn edekTn
B peaku cnyuau, cbctaBku Ha Tetric EvoFlow Bulk Fill morat ga gosesar go
ceHacnbunn3npate. B Tean cyyan NpoayKTbT He TpAGBA Aa Ce M3non3ga.

B3aumopeicreusa

Matepuanu, Cbibpially eyreHon un Kapamdunoso Maco, Morat fa
3a0aBAT NOAMMEPH3aLNATA Ha KOMMO3UTHIN MaTepuanii. 1o Tasu npudnHa
TpsbBa fa ce n3baArea ynorpebata Ha TakMBa MaTepuany B KOMOUHaLMA C
Tetric EvoFlow Bulk Fill. Mpy kombuHupaHe ¢ KaTnoH-aKTUBHW BOAM 3a
OCBeXaBaHe Ha ycTaTa, OLBETUTENN Ha 3b6Ha nnaka u XNopXeKCUanH, morat
Aa HaCTbNAT UBETOBU NPOMEHU.



Mpunoxexne

1. U360p Ha uBAT

Mpeav na ce onpeneny UBeTsT, 3b6UTe Ce NounCTBaT. LiBeTbT ce onpeaens
[0KaTO 3b0UTe Ca OlLje BNaXHW, KaTo Ce U3MO0N3BaT LUBETHU WabnoHu.
L|BeTbT Ha KOMMNO3WTa Lije CbOTBETCTBA Ha LiBeTa Ha MojieNna Cllefj KaTo ce
NPOMEHN NPO3PaYHOCTTa, T.e. Cflef NonuMepu3aLna.

2. Mopcywasaxe
Hy>Ho e NoAX0AALLO NOAiCyLIaBaHe, 3a NpeAnoynTaHe C Kopepaam (Hanp.
OptraDam® Plus).

3.MoparoToBKa Ha KaBuTeT

KaBuTeTbT Ce NOAroTBA B CbOTBETCTBIE C NIPUHLMNNTE Ha afXe3nBHaTa
TEXHUKa, T.e. CbC 3ana3BaHe Ha Bb3MOXHO Hali-MHOFO OT CTPyKTypaTa Ha
3b6a. He cb3fjaBaiiTe HUKaKBYU OCTPU BbTPELLHN PbOOBE MW BIAK, UK
NOMbAHUTENHI NOAPA3BaHNA B 0bnacTuTe 6e3 kapuec. leomeTpuaTa Ha
KaBUTeTa ce MOAroTBA NPe/JBapUTENHO OT Pa3MepuTe Ha Kapuo3Hata nesus
WnK CTapoTo 3anbiBaHe. Jleko ckoceTe unv 3aobneTe pbooBeTe Ha emaiina ¢
nomoLLTa Ha NOANPaLLM AMamaHTeH1 Gopepu (pa3mep Ha rpanaBocTTa
25-40 um). CnefiBa n3nnakBaHe Ha KaBUTETa Upe3 BOAEH Crpeil, 3a
OTCTpaHABaHE Ha BCAKAKBI OCTATbLV 1 MOACYILABAHE CbC CyX 1 06e3macneH
Bb3AYX.

4. 3awuTa Ha nynnata / OcHosa

MHoro en6oku KyxuHu, obnactute B 6n13ocT Ao nynnata TpA6sa
1361paTeNnHo /1a ce NOKPUAT C NOAIONKA HA OCHOBATA Ha KanLues
xuppokeug (Hanp. ApexCal®) n cnep ToBa Aa ce NOKPUAT C YCTONYMB Ha
HAaTUCK LMEHT (rnac-noHoMepeH UMMeHT, Hanp. Vivaglass® Liner).
OcTaHanuTe CTeHI Ha KaBUTeTa He Ce NOKPYBaT, 3a ja MoraT Aia ce
M3n0N13BaT KaTo 6a3a 3a CLenneHne NoCpeCTBOM ajixe3uB 3a emaiin/
NEHTUH.

5.n Ha maTpuua/ TaneH KnuH

W3non3saiiTe 06rpblualia MaTpULA 33 KaBUTETW, KOWTO 3acAraT
NPOKCMManHaTa 061acT, Ui CeKTOPHa MaTpUYHa NeHTa 1 A duKcupaiite ¢
KnnHoBe.

6. KoHpnumoHmupaHe / HaHacsiHe Ha CBbP3BaLLOTO BeWecTBo
KoHAMUMOHMPaHETO 1 NpUnaraHeTo Ha CBbP3BaLLOTO BelecTBo ce
u3BbpLIBAT Cnopes] VIHCTpyKumnTe 3a ynotpeba Ha NPoAiyKTa, KOTo ce
u3nonsga. Ivoclar Vivadent npenopbysa 13non3BaHeTo Ha ClefHuTe
CBbp3BalLK BelecTBa: Syntac® (B KOMO6MHaLWA ¢ eLiBaHe ¢ pochopHa
KucenuHa), ExciTE® F (B Kom6uHaums ¢ eyBaHe ¢ pocdopHa KucennHa) nnm
Adhese® Universal (c n3non3saHe Ha camoeL|BaLl NPOTOKON W/ BbB BPb3Ka
C elBaHe ¢ pochopHa KncenuHa).

7. Mpunaraxe Ha Tetric EvoFlow Bulk Fill

- Tetric EvoFlow Bulk Fill moxe fa ce HaHacs npe3 cTbnku oT 40 4 mm
nAebenuHa.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill Tpa6Ba aa ce nokpue cbc coit KOMNO3UTEH
matepuan Ha 6a3a MeTakpunar 3a U3non3BsaHe B 3a/{HNA CETMEHT Ui
yHuBepcaneH (Hanp. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/

IPS Empress® Direct). O6pa6oTkaTa 1 3aBbplBaHeTo TpAGBa fja ce
M3BbPLLIBAT CbINACHO CbOTBETHUTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba.

—  Ypes matpuyHa cucTema TpABBa f1a Ce YCTAHOBAT NPOKCUMANHM
KOHTaKTY. MTbIHUTENAT He OKa3Ba HUKaKbB HATUCK BbPXY MaTpUyHaTa
nenTa. MaTpuuHaTa neHTa Mosxe Aa 6bae ohopmeHa C noaxoaALl pbyeH
VHCTPYMEHT (Hanp. TONKOBUAiEH KOHAEH3aTop) Npeau u/uin no Bpeme
Ha dpoTononumepusaums.

- MMbnHaTa NONMMEPN3aLMA N31CKBA OCTaTbUYHO NPOABIKUTENHO BpeMe
Ha ekcnosnums.. Buxre Tabnuua 1 (table 1) a npenopbku oTHOCHO
BPEeMeTO Ha eKcro3uuua (exposure time) 1 nHTensuteTa (light intensity)
Ha CBeTINHaTA.

- Tpu u3non3saHe Ha MeTafHa MaTpULa, CNef} OTCTPaHABAHETO il e
Heo6XOAMMO AOMbAHUTENHO NONUMEPU3MPaHE Ha KOMMO3NTa OT
GykanHaTa U1 IMHrBanHaTa/nanaTuHanHata CTpaHa, ako He ce
13non3sa NonnMepu3aLnoHHa ceeTinHa Bluephase® unn ako He e
Bb3MOXHO WfleanHo No3MLIMOHMPaHe Ha CBETOBOA, Hanp. ANCTaNHO OT
KOMMO31Ta UV NPU ANBEPTIPaLL bI'bA Ha pa3ceiiBane.

8.MocnepHa o6p Ka / O KoHTpon /T

Cnep nonumepusnpaHe, OTCTPaHeTe U3NNLHUTE KONMYeCTBa MaTepuan ¢
NOAXOAALM NOANPALLN UHCTPYMEHTU WK GUHIM AamaHTV. TpoKcuManHuTe
V3AMLIBLY Ce OTCTPAHABAT C MOANPALLM ANaMaHTHIN MHCTPYMEHTIA, NoaupalLL
Kap6uz1, NoAnpatLm NERTUYKIA, WIN MbBKaBM NoAMpalin auckose. Mposepete
OKNy3nATa 1 apTUKyNaLMATa U HaHeceTe NOAXOAALLYM abpa3nBHY KOpeKLMK,
3a Aia ce n3GerHar n| KOHTaKTV n apTuKynali-
VIOHHI Cleaiv N0 NOBBPXHOCTUTE Ha pecTaBpauuuTe. U3nonssaiite
CUNNKOHOBM Nonnpawyu Anckose (Hanp. OptraPol®), KakTo 1 nonnpaiym
[AVICKOBE 1 MONVPaLLIV NEHTUYKM, 33 la NOAnpaTe pecTaBpayumTe 10
nofyyaBaHe Ha TpaeH BUCOK MMaHLy.

JonbanutenHa nipopmauus

1. Mpu nonpasKu, AOMbAHUTENHO Konuyectso Tetric EvoFlow Bulk Fill
MOXe /la Ce HaHaCA ANPEKTHO BbPXY Beye NoNvMepunpanvia matepuan.
Axo pectaBpauuaTa c Tetric EvoFlow Bulk Fill Beue e nonupata,
Hy)[aellaTa ce OT Kopurpaxe NOBbPXHOCT TPAGBaA Aa e Haapacka ¢
[AnamaHTHU Wwnaiidose 1 Aa ce HaBnaxHu ¢ Heliobond npeaw HaHacaHe
Ha HoB cnoit Tetric EvoFlow Bulk Fill.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill Tps6Ba fa ce HaHaca npw cTaliHa Temneparypa.
Bb3MOXHO e CTyZleHNAT MaTepnan /ia e TpyAieH 3a HaHacsHe.

3. ® Camo 3a efHoKpaTHa ynotpeba. Ako Tetric EvoFlow Bulk Fill ce
HaHacA APEKTHO B yCTaTa Ha nauuenTa, Cavifil unn kanionata 3a
NpUNOXeHNe BbPXY CIPUHLIOBKATa, N0 XUrUEHHI NPUUYMHM, TpAGBA
[la Ce 3M0N13Ba CaMo NPY €/NH NaLMEHT (NpeBeHLVA Ha
KPBCTOCaHO 3aMbpPCABaHE MeXY NaLneHTuTe).

4. Jlawece T OKC deKTMpaLyy BellecTBa 3a
[ne3nHeKunpaHe Ha cnpuHuoBky 1 Cavafil.

5. /13non3BaHeTo Ha ApyriA KaHIoNM 3a NPUNOXKeEHNE MOXe A1a 0BeAe A0
No-TPY/IHO eKCTpyAMpaHe Ha MaTepuana.

6. MpenopbunTenHara AebennHa Ha UHKpeMeHTa (CTbrkaTa) ce 0CHOBaBa
Ha U3MepBaHIA Ha NPoduna Ha TBbPAOCT.

Mpenynpexpexne

- [a ce 36ArBa KOHTaKT Ha Henonumepusmpanua Tetric EvoFlow Bulk Fill
C KoxaTa/nuraBuuuTe u ounte. HesTebpaeHuAT Tetric EvoFlow Bulk Fill
MOXe Aia npeav3BuKa 1eKo ApasHeHe 1 la oeae 40 CeHcbunmsauma
KbM MeTakpunaTtu.



- CTaHpapTHUTE MeVLMHCKM PbKaBULIW He OCUTYpABAT 3alluTa cpeLly
ceHcMBUNU3MpalLMTe epeKTn Ha MeTakpunaTuTe.

Cp0K Ha FOAHOCT 1 CbXpaHeHue
Temnepatypa Ha cbxpaHeHue: 2-28 °C.

- CnpuHuoskuTe/Cavafil fa ce 3aTBapaT fo6pe BeHara cnep ynotpeba.
3naraHeTo Ha CBETAINHA MOXe fla NpeAn3BiKa npexaeBpeMeHHa
nosvMepn3auvs.

—  CpoK Ha rofjHOCT: BUXTe yKa3zaHoTo Bbpxy Cavifil, cnpuHLoBkuTe 1
OnaKoBKuTe.

—  He usnonsgaiite Tetric EvoFlow Bulk fill cneg cpoka Ha roaocr.

[la ce cbxpaHsABa Ha MACTO HEOCTBIHO 3a Aeuial
3aynotpe6a camo oT 3b6onekapu.

camo3ac ynoTpeta. fla ce npunara npw CTPHKTHO Criaseake
Ha MHctpyKumme 3aynorpe6a. 3a weru, or wa win
PA3MHO OT yKa3aHOTO, He Hocu oTroBopHOCT. MOTPEBHTeNsT & AbkeH

Ha CBOA OTrOBOPHOCT £12 NPOBEPY NPOAYKTUTE 32 TAXHATA FOAHOCT 1 Bb3MOKHOCT 3a U3NON3BaHe 3
NPEABHAEHATE LienH, 0COBEHO aKO Te3M LeW He Ca M3PUIHO NOCoueHN B UHCTpyKLWHTe. OnucanusTa u
AGHHUTE He NPEACTABNABAT rAPAHLAA 32 CBOVICTBAT Ha IPENAPATa I He Ca 3AAbMKABALM.

Pérshkrim

Tetric EvoFlow® Bulk Fill éshté njé kompozit i rrjedhshém, i fotopolimeri-
zueshém, radioopak pér restaurime té drejtpérdrejta né dhémbét e pasmé.
Duke gené se opaciteti i tij rritet gjaté polimerizimit, Tetric EvoFlow Bulk Fill
éshté gjithashtu i pérshtatshém pér strukturén e ¢ngjyrosur té dhémbéve.
Ai pérdoret si shtresé fillestare me shtesa deri né 4 mm né restaurime té
Klasit | dhe II. Tetric EvoFlow Bulk Fill fotopolimerizohet me drité né njé
interval gjatésie vale prej 400-500 nm (drité e kaltér).

Ngjyrat
Tetric EvoFlow Bulk Fill ofrohet né tri ngjyra universale (IVA, IVB dhe IVW).

Pérbérja

Matrica monomerike pérbéhet nga dimetakrilate (28% e peshés). Mbushésit
pérfshijné gelq bariumi, trifluorur iterbiumi dhe koopolimere (71% e
peshés). Aditivét, startuesit, stabilizuesit dhe pigmentet jané pérbérés shtesé
(<1,0% e peshés). N& térési, mbushésit inorganiké pérfagésojné 68,2% té
peshés / 46,4% té volumit. Madhésia e grimcés sé mbushésve inorganiké
luhatet midis 0,1 um deri né 30 pm, me madhési mesatare grimce prej 5 pm.

Indikime

—  Sishtresé fillestare / shtesé e paré né restaurimet e dhémbéve té
pérhershém me kompozit té Klasit | dhe Il

- Restaurime té dhémbéve té quméshtit

Kundérindikime

Vendosja e Tetric EvoFlow Bulk Fill kundérindikohet

- né qofté se éshté e pamundur té sigurohet njé fushé e thaté pune ose
kur teknika e lartpérmendur e aplikimit nuk mund té zbatohet.

- né qofté se dihet qé pacienti éshté alergjik ndaj ndonjérit prej
pérbérésve té Tetric EvoFlow Bulk Fill.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill nuk duhet pérdorur si kompozit stukues.

Efekte anésore
Né raste té rralla, pérbérésit e Tetric EvoFlow Bulk Fill mund té shkaktojné
mbindjeshméri. Né kéto raste, produkti nuk duhet pérdorur.

Ndérveprime
Léndét qé pérmbajné eugenol/vaj karafili mund té pengojné polimerizimin e
materialeve kompozite. Si pasojé, duhet shmangur pérdorimi i kétyre
materialeve sé bashku me Tetric EvoFlow Bulk Fill. Mund té hasen ¢ngjyrime
né rast kombinimi me locione kationike pér shpélarje goje, agjenté zbulues
té pllakés dhe klorheksidiné.

Aplikimi

1. Zgjedhja e ngjyrés

Té pastrohen dhémbét para se té pércaktohet ngjyra. Ngjyra duhet
pérzgjedhur me udhézuesin e ngjyrave kur dhémbét jané ende té njomé.
Ngjyra e kompozitit duhet té pérkojé me até té skedés sé ngjyrés pasi té keté
ndodhur ndryshimi né opacitet, p.sh. pas polimerizimit.

2. Izolimi
Kérkohet izolim i pérshtatshém, mundésisht me njé ndarése gome
(p.sh. OptraDam?® Plus).

3. Pérgatitja e kavitetit

Zgavra pérgatitet sipas parimeve té teknikés adhezive, d.m.th. duke e ruajtur
strukturén e dhémbit sa mé shumé té jeté e mundur. Mos krijoni tehe té
brendshme té mprehta, kénde ose nénprerje shtesé né zona té paprekura
nga kariesi. Gjeometria e kavitetit pércaktohet paraprakisht nga pérmasat e
lezionit t€ kariesit ose té mbushjes sé vjetér. Pjerrésoni ose rrumbullakosni
lehté buzét e smaltit duke pérdorur diamant lémues (madhésia granulare
25-40 um). Pastaj shpélajeni zgavrén me ujé me spérkatje pér té hequr
gjithé mbeturinat dhe thajeni me ajér pa pérmbajtje uji ose vaji.

4. Mbrojtja e pulpés / Baza

Né raste zgavrash shumé té thella, zonat afér pulpés duhet té vishen,
vegmas, me njé preparat té bazuar né hidroksid kalciumi (p.sh. ApexCal®)
dhe pastaj té mbulohen me cement rezistues ndaj trysnisé (cement qelgi
jonomerik, p.sh. Vivaglass® Liner). Té mos mbulohet pjesa e mbetur e
mureve té kavitetit, né ményré qé té pérdoret pér pérftimin e lidhjes me njé
adheziv smalt/dentiné.

5. Vendosja e matricés / pyka ndérmjet dhémbéve
Pérdorni njé matricé mbéshtjellése pér zgavra gé prekin zonén proksimale
ose njé shirit matrice seksionale dhe sigurojeni me pyka.

6. Kondicionimi / Aplikimi i agjentit lidhés

Kushtézoni dhe vendosni agjentin lidhés sipas udhézimeve té pérdorimit té
produktit gé po pérdorni. Ivoclar Vivadent rekomandon té pérdorni agjentét
lidhés vijues: Syntac® (né bashkélidhje me ashpérsim me acid fosforik),
EXciTE® F (né bashkélidhje me ashpérsim me acid fosforik) ose Adhese®
Universal (me ané té protokollit veté-ashpérsues ose né bashkélidhje me
ashpérsim me acid fosforik).



7.Vendosja e Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill mund té pérdoret né shtesa me trashési deri né
4mm.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill duhet té mbulohet me njé shtresé kompoziti
universal ose me kompozit pér dhémbét e pasmé, me bazé metakrilati
(p.sh. Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/IPS Empress® Direct).
Pérpunimi dhe Iémimi duhen kryer né bazé té udhézimeve pérkatése té
pérdorimit.

- Kontaktet proksimale duhen vendosur népérmjet njé sistemi matricash.
Materiali mbushés nuk duhet té ushtrojé trysni mbi shiritin e matricés.
Shiritit té matricés i duhet dhéné formé me njé instrument té
pérshtatshém dore (p.sh. kondensues me sferé) pérpara dhe/ose gjaté
fotopolimerizimit.

—  Polimerizimi i ploté kérkon kohé té mjaftueshme gjaté ekspozimit.
Shihni tabelén 1 (table 1) pér rekomandime né lidhje me kohén e
ekspozimit (exposure time) dhe intensitetin e drités (light intensity).

— Kur pérdorni matricé metalike, kryeni, pasi ta keni hequr matricén,
polimerizim té métejshém nga ana e gojés ose e gjuhés/qiellzés, né
qofté se nuk keni pérdorur drité polimerizuese Bluephase® ose né qofté
se sonda e drités nuk mund té pozicionohet né ményré ideale, p.sh. kur
mbetet larg kompozitit ose né njé kénd shpérndarés divergjent.

8. Lémimi / Kontrolli i okluzionit / Lustrimi

Pas polimerizimit, higni materialin e tepért me ané lémuesish té
pérshtatshém ose diamantesh té iméta. Té higen tepricat proksimale me
freza lémuese diamanti, lémues me karbid tungsteni, shirita [émues ose
disqe Iémuese té pérkulshme. Kontrolloni mbylljen e artikulimin dhe kryeni
rregullimet e nevojshme me gérryerje pér té parandaluar kontakte té
parakohshme ose shtigje mbylltore té padéshiruara né sipérfagen e
restaurimit. Pérdorni lustrues silikoni (p.sh. OptraPol®) si dhe disqe lustruese
dhe shirita lustrues pér ta lustruar restaurimin derisa té shkélqejé fort.

Informacione té métejshme
1. Nérast riparimesh, njé sasi tjetér Tetric EvoFlow Bulk Fill mund té vendoset
drejtpérdrejt mbi materialin e polimerizuar. Né qofté se restaurimi me
Tetric EvoFlow Bulk Fill éshté lustruar tashmé, sipérfagja pér t'u riparuar
duhet ashpérsuar me frezé diamanti dhe duhet njomur me Heliobond
para se té vendoset njé shtresé e re me Tetric EvoFlow Bulk Fill.
2. Tetric EvoFlow Bulk Fill duhet pérdorur né temperaturé ambienti.
Materiali i ftohté mund té mos vendoset lehté.
rdorim té vetém. Nése Tetric EvoFlow Bulk Fill vendoset
drejtpérdrejt né gojén e pacientit, injektuesi Cavifil ose kanjula
aplikuese e shiringés duhet té pérdoret vetém pér njé pacient pér
arsye higjienike (parandalim i infektimit té pacientéve).
4. Mos pérdorni dezinfektues oksidues me shiringat dhe injektuesit Cavifil.
5. Pérdorimi i ndonjé kanjule tjetér aplikuese mund té béjé qé materiali té
nxirret me véshtirési.
6. Trashésia e rekomanduar e shtesés varet nga shkalla e profilit té fortésisé.

Kujdes

—  Mos lejoni qé Tetric EvoFlow Bulk Fill i papolimerizuar té bjeré né
kontakt me lékurén/membranat mukoze dhe syté. Mbushési Masiv
Tetric EvoFlow i papolimerizuar mund té shkaktojé irritim té lehté dhe
€ ¢ojé né mbindjeshméri ndaj metakrilateve.

- Dorashkat sanitare té zakonshme té tregut nuk ofrojné mbrojtje ndaj
efekteve té ndjeshmérisé ndaj metakrilateve.

Jetégjatésia dhe ruajtja

— Temperatura e ruajtjes: 2-28°C.

- Mbyllini shiringat/injektuesit Cavifil menjéheré pas pérdorimit.
Ekspozimi ndaj drités shkakton polimerizim té parakohshém.

—  Data e skadimit: Shihni shénimin né injektuesit Cavifil, né shiringa dhe
paketim.

—  Mos e pérdorni Tetric EvoFlow Bulk Fill pas datés sé skadimit.

Mbajeni larg fémijéve!

Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim dentar. Pérpunimi duhet kryer duke ndjekur me rreptési
udhézimet e pérdorimit. Nuk pranohet asnjé pérgjegjési pér démtime té shkaktuara nga mosrespektimi
i udhézimeve ose mosaplikimi né zonén e duhur. Eshté pérgjegjési e pérdoruesit qé ta testojé materialin
pér pérshtatshmeéri dhe pérdorim pér cfarédo qéllimi tjetér té paspecifikuar né ményré té hapur tek
udhézimet. Pérshkrimet dhe té dhénat nuk ofrojné ndonjé garanci pér atributet dhe nuk jan detyruese.

Onucanme:

Tetric EvoFlow Bulk Fill - 370 Tekyuuii cBeTooTBEpKAaEMDIi
PEHTreHOKOHTPACTHbIV HAHO-TMEPUAHDBI KOMMO3WT ANA NPAMOI
pecrapauuy 3y608 60k0BO# rpynnbl. Mo NpuunHe NOBbILIEHNA ONaKOBOCTI
BO BPEMA NONNMEPU3aLIN NOAXOANT TakKe ANA M3MEHEHHBIX B LiBeTe
TKaHelt 3y6a. [puMeHAeTCA B KauecTBe NepBOTO CI0A, a TaKxkKe
nocneayoLLX C1I0eB TONLMHOM 0 4 MM Npi pectaBpaLuax knaccos | n ll.
Tetric EvoFlow Bulk Fill nonumepusyetca cBeTom ¢ ANnHOI BONHBI B
nuanasoHe 400-500 HM (cuHWIA cBeT)

Lipeta:
Tetric EvoFlowBulk Fill BbinyckaeTcs B Tpex yHMBepCanbHbIX LiBeTax
(IVA, IVB, IVW).

Cocras:

MoHomepHas MaTpuLia COCTOMT 13 AMeTaKpIiaToB (28% no Becy).
Hanonxutenu BknioualoT B ce6a 6apuesoe cTekno, Tpudtopng UTTep6ua u
cononumep (71% no Becy). CneyuanbHble J06aBKY, UHULWATOPSI,
CTabunN3aTopbl 1 MUTMEHTbI COCTABAAIOT < 1% no Becy. ObLiee copepxarme
HeopraHnyecknx HanonHuTenei coctasnaet 68.2% no secy unu 46.4% no
06bemy. Pasmep YacTiL HeOPraHNYeCKMX HanoNHUTeNel NexuT B
nAnanasoHe ot 0.1 Mkm 30 30 Mkm. CpefiHniA pa3mep YacTuL, HanoNHUTeNA —
5 MKM.

Mokasanus:

— B KauecTse NepBoro cnos/nepeoii NopLun KOMMO3UTHOM NAOMObI
(Knaccbi | 1 1) Ha NOCTOAHHBIX 3y6ax

—  NNomM6MPOBaHIE MONOYHbIX 3y6OB

MpoTuBonokasaxua:

Mpumenenne Tetric EvoFlow Bulk Fill npoTeonokasaHo B cnepyiowynx

cnyyanx:

— €U/ HEBO3MOXHO 06ecneunThb CyxocTb paboyero nons unm cobniocTv
npeanncaHHyto TeXHNUKY NpUMeHeHnA



— NPV HanUuUy y NaLMeHTa annepriv K 1io6omy 13 KOMMOHEHTOB
Tetric EvoFlow Bulk Fill
—  NpUMeHeHue B KauecTe GUKCUPYIOLLEro KOMMo3uTa

Mo6ouHbie gencreus:
B pepakux cnyuasx komnoHeHTbl Tetric EvoFlow Bulk Fill moryT npusoauts k
CeHcMBUnM3aLnn. B Takux ciyyasnx oT NPUMEHEHNA CieflyeT 0TKa3aTbeA.

TBUE C APYrUMI Ma

Marepuanbi, conepallye 3BreHon/rBo3auyHoe Macno, MOryT 3ajiepXxusaTb
nonMMepu3aLnio KoMno3uTos. CniejoBaTeNbHo, HEO6XOANUMO 3beraTb
NpUMeHeHVA Takux MaTepuanos B couetanim ¢ Tetric EvoFlow Bulk Fill.
lMpumeHeHe KaTUOHHBIX NONOCKaHWIA 4N1A NONOCTY PTa, CPEACTB ANA
BU3yanu3aLum 3y6HOro HaneTa U XNoprekCuanHa MOXeT NPUBOANTb K
VM3MeHeHMIo LiBeTa.

MpumeHeHne

1. OnpepeneHvie yeta

Mepen onpeaenexuem LBeTa 3ybbl nouncTuTh. LiBeT onpepensetca Ha ele
BNaXHbIX 3y6ax. O6paseL| LiBeTa COOTBETCTBYET LiBETY KOMMO31Ta nocne
N3MEHeHMA ONakoBOCTU UK NoCse nonumepusaunn.

2. O6ecneyeHune cyxocT
Heobxoaumo obecneyenne JOCTaTOUHON CyXOCTH, yyLle BCETo C NOMOLLbIO
koddepaama (Hanpumep, OptraDam® Plus).

3. MpenapupoBaHue NonocTn

MpenapupoBaHye NONOCTY OCYLIECTBAAETCA MO NPaBUaM aAre3uBHON

TEXHWKW, TO eCTb LWaAALLe AnA TKaHeit 3y6a. He BbINONHATL Npenapauyio ¢

OCTPbIMY BHYTPEHHUMU KPaaMu, He nper Tb 070!

nonHyTpeHmm B 06N1aCTAX, HE MOPaKeHHbIX kaprecom. FeomeTpua nonocTu
A MaBHbIM 00f pacnpoc Kapueca 1o crapoit

nnoM6o|n Ha 3manu BbINoNHUTL CKOC (@nMa3HbIi GrHUp 25-40 MKM) Unu

CKPYrAWUTb. 3aTem BCe OCTATKV yAanAIOTCA U3 MONOCTU BOAI0NA, @ MONOCTb

npocylMBaeTcA Bo3/lyxom 6e3 npumeceii Boabl U Macna.

4. 3awuTa nynbnbl / Npoknagka

TonbKo npu o4eHb ry6oknx, 6M3KKX K Nynibrie NonocTaAx, 3T 06nactin
CleflyeT TOYeYHO 3aKpbiBaTb NPenapaTom, CofepXalliiM ruapPOKCU
Kanbuua (Hanpumep, ApexCal ®), a 3aTeM nepeKpbIBaTh YCTOMUMBBIM K
Harpy3Kke LieMeHTOM (Hanpumep, CTeKNOMOHOMEPHbIM LieMeHToM Vivaglass®
Liner). OcTanbHble CTEHKM NONOCTI He 3aKPblBaTb, NOCKONbKY OH 6T B
NarnbHeiillem NCNOnb30BaHbl NA CO3aHNA CBA3N aare3nBoM 3Manb-
NEHTUH.

5. MaTpuLibl / MeX3y6HbIe KNNHbILKN

Mpy pa6oTe C NONOCTAMY C aNMPOKCUMANbHON HaCTbio MPUMEHATH 1160
LVIPKYNAPHYIO MATPULLY, IM60 YaCTUuHYI0 MATPUILLY, 3aKpennas ee
KNWHbIWKaMu.

6.MoprotoBka / HaHeceHue aaresnsa

MoaroToBKy 1 HaHeceHue ajire3vBa NPOBOANTL B COOTBETCTBUMN C
VHCTPYKUMelt ncnonb3yemoro npoaykTa. Ivoclar Vivadent pekomenayet
NpUMeHATb aAre3ns Syntac® (B coueTaHnm ¢ NpoTpaskoi GochopHoi
Kucnotoi), nnu ExciTE® F (B couetannm ¢ npoTpaskoi ¢pocdopHoit
kucnotoi), nnu agresus Adhese® Universal (camonpotpasnusaiownin unu 8
CoYeTaHu C NPoTpaBKoil HocdopHOI KNCIOTON).

7. Hanecenne Tetric EvoFlow Bulk Fill

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill MOXXHO HaHOCKTb CIOAMM TOALLMHOI A0 4 MM.

- Tetric EvoFlow Bulk Fill cnenyet nepekpbiBaTb yHMBepCanbHbIM
KOMMO3MTOM WM KOMMO3MTOM ANA 6OKOBOV rpynmbl 3608 Ha
MeTaKpunatHoit ocHose (Hanpumep, Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram®
Bulk Fill/IPS Empress® Direct). KacatenbHo paboTbl 1 prHMWHOM
06paboTku cobniopaiite TpebOBaHNA UHCTPYKLUI COOTBETCTBYIOINX
MaTtepuanos.

—  NPOKCMManbHble KOHTaKTbI ClieflyeT CO3/1aBaTb C NOMOLLbIO MaTPUYHOIA
cucTeMbl. M710M6UPOBOUHbIT MaTepHan He OKa3blBaeT HKaKOro
[NaBNeHNsA Ha MaTPUUHYI0 eHTy. QOpMMPOBaHME MaTPUYHON NEHTbI
MOXeT NPOBOANTBLCA C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLIErO PYYHOrO
MHCTpyMeHTa (Hanpumep, Kpyrnoro wrondepa) A0 1/unu Bo Bpema
CBETOBOI NONMMEPU3aLUN.

—  [0CTaTOuHOE OCBELLEHIE UCKMIOYAET HEMOJHYIO MONMMEPI3aLInio.
PekomeHaaLum No NoBo/y BpemeHu ocBelleHua (exposure time) u
MolyHocTy n3nyyeHus (light intensity) cm. B Tabnuue 1 (table 1).

—  BCyyae NpUMEHeHNA MeTaInyeckol MaTpuLibl ocse yaaneHna
MaTpuLibl HE06XOAMMO NPOBECTY [JOMONHUTENbHOE OCBELLeHNE NOMBbI
¢ 6yKKanbHO UK A3bIYHOI/HEBHOI CTOPOHBI, e ANs
nonMMepn3aLmn Ucnosnb3osanach He namna cepun Bluephase® nnu
CBeTOBOA bbiN PACMONoXeH He naeanbHo, Hanpuvep, B cyyae
HEKOTOPOTo PAacCTOAHMA 10 KOMMNO3UTa MW NPY PacXOAALLIEMCA yrie
OocBelleHus.

8.06pa6oTKa / KOHTPONb OKKNIO3UM /NONNPOBaHMNE

Mocne nonnMepu3aLym UMLKY YAanUTb NOAXOAALMMIA GUHUPAMIA U
TOHKO3EPHUCTBIMY a/IMa3HbIMM NOANPaMU. U3MILIKI C NPOKCUManbHO
CTOPOHbI YAaNUTb afiMa3HbIMU MV TBEPAOCMNABHBIMU GUHMPaMK,
GUHMPYIOLWMMM MONOCKAMU VAN TUBKIMI GUHMPYIOLLMMIA ANCKaMU.
Mposeputb nap npu TH CC dosarb,
4TOGbI He GblNO NPEX/EBPEMEHHDIX KOHTAKTOB, HEXenaTeNbHbIX
apTUKYNALMOHHBIX CNIeIOB Ha NOBEPXHOCTY NNOMObI. DUHNLIHAA MONNPOBKaA
NpOBOAWTCA CUIMKOHOBBIMY Nonvpamu (Hanpumep, OptraPol®), a Takke
NONMPOBOYHBIMM AVCKAMU 11 NIONOCKaMIA.

0Ocobble pekomeHpaLWN:

1. B cnyyae koppeKTpoBoK HoByto nopuuio Tetric EvoFlow Bulk Fill MoxHo
HaHOCUTb NMPAMO Ha YXKe CNONMePU30BaHHbIi MaTepuan. Ecin nnomba
u3 Tetric EvoFlow Bulk Fill yxe otnonuposaHa, To eil cHauana HyHo
npuAaTh LWePOXOBATOCTb aIMa3HbIM UHCTPYMEHTOM U YBNaXHUTb
matepuanom Heliobond, 3atem HaHocuTb HOBBIN Croii Tetric EvoFlow
Bulk Fill.

2. Tetric EvoFlow Bulk Fill B MOMeHT nprmeHeHuns fomKkeH nmeTb
KOMHaTHylo Temnepatypy. Ecv MaTepuan oxnaxpeH, ero ussnedetue
MOXET 6bITb 3aTpyAHEHO.

3 ® Tonbko Ana ogHopasosoro npumeHenus. Ecin Tetric EvoFlow

Bulk Fill HaHocuTCA NpAMO B NONOCTb pTa NaLMeHTa, Mo NpUYnHam
TUTVeHbl STOT KaBUGUI AV KaHIOMIO WAPHLA MOXHO UCMONb30BaTL
TONbKO [/1A 3TOTO NaLMeHTa (BO M3GexaHue nepekpectHoil
MHOEKLMN MeXay naLueHTamm).



4. He nposoaunTh qe3mH¢eKumo WNPULIOB UK KaBUGUNOB

oKcuaupyowy GULMPYIOWMMY CPEACTBAMM.
5. npumeHeHue He I'ID,E[XORNLL(EIh KaHIoNM MOXeT NpuBecT K
no HOMY npu
6. PekomeHyeMas TONLIMHA ClI0A OCHOBaHa Ha Mzmepenvmx npoduns
nonumepusaunn.

Mepbl NpejoCTOPOXKHOCTY:

—  m3beraTb KOHTaKTa HecnonumepusoaHHoro Tetric EvoFlow Bulk Fill ¢
KOXeii/cnu3ncTol o6onoukoit v rasamu. Tetric EvoFlow Bulk Fill 8
HeOTBEPX/AEHHOM COCTOAHINM AEMCTBYET ClIerka PasApaxalolLLe n MOXeT
NpuUBECTN K YyBCTBUTENIbHOCTU Ha MeTaKpunatbl.

—  O6blYHbIE MEAULIMHCKME MEPYATKY He Al0T 3allnTbl OT CeHCMbUnn3aumnmn
Ha MeTakpwunarbl.

Ycnosua xpaHeHns n Tpe6oBaHuA K CKnaay:
Temnepatypa xpaHerus 2-28 °C.

- LUnpuupi/kaBrnduUnb cpasy xe 3aKpbiBaTb MNOC/e UCMONb30BAHNA.
TMpoHNKHOBEHNe CBeTa BEAET K Mf [ 0/t Mo,

— CPoK rofHOCTV: CM. Ha KaBrduAe, WpHLe Uau ynakoske.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill He ncnonb3oBatb no ncreyeHUn cpoka roAHOCTU.

XpaHuTb B MecTe, HeJOCTYNHOM AnA aeTei!
[na npumeHeHns TONbKO B cTomaTonorum!

MpoayKT Gbin ana BC W nognexuT uc TonbKo

B COOTBETCTBY C UHCTPYKLMEI 110 NPUMEHeHMIO. TTPOBOATE b HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a

MIpMEHEHUE B UHBIX LENAX WK YCTONb30BaHUE, HE COOTBETCTBYIoLIee MHCTPYKLUM. Kpome Toro,

N0TpeGUTeN 06A3aH MOA CBOI OTBETCTBEHHOCTL NPOBEPUTL NPOJYKT NEPel €70 UCONb30BaHHEM Ha
w A JIX Lienet, eCN 3TV LN He yKa3aHbl B

WHCTPYKLM 10 MCTIONb30BaHMIO,

YKpaiHcbKa

Onuc

Tetric EvoFlow® Bulk Fill - uie pinkoTekyunii, dotononimepHuin
PEHTreHOKOHTPACTHUIA KOMNO3NT ANA NNOMBYBaHHA 3afHix 3y6iB. OcKinbkn
npo3opictb Tetric EvoFlow Bulk Fill 3meHwyeTbca B pesynbrarti
nonimepu3alii, Lieit MaTepian Takox NiAXoauTb AnA 06po6NeHHs CTPYKTyp
3y6a 3i 3MiHEHUM KOIbOPOM. BiH 3aCTOCOBYETHCA 3 NOCTYNOBUM
36inbLUeHHAM 0 4 MM y AKOCTI NepLIOro wWwapy Ana niom6ysanHs | i Il knacy.
Tetric EvoFlow Bulk Fill Teepaie npu csitni 3 foexuHoto xsuni 400-500 HM
(cuHe cBiTno).

Konbopu
Tetric EvoFlow Bulk Fill nocTynHuii y Tpbox yHiBepcanbHux Konbopax
(IVA, IVB Ta IVW).

Cknap

MoHoMepHa MaTpuLiA CKNAAAETbCA 3 AUMeTakpunartis (28 % 3a Baroto).

Y AKOCTi HaNOBHIOBAUIB BKJIIOUeHO Gapiese CKno, TpudTopuy itepbilo Ta
kononimepu (71 % 3a Baroto). [loAaTKOBMMI KOMMOHEHTaMU € A06aBKy,
iHiLiaTopw, cTabinizatopu i nirmeHTy (<1,0 % 3a Baroio). 3aranbHui BMiCT
HeorpaHiYHNX HanoBHIOBaYiB CTaHOBUTb 68,2 % 3a Baroto abo 46,4 % 3a
06'eMom. PO3Mip YacToK HeopraHiYHNX HanoBHIOBauiB Bapitoe Big 0,1 MKM
110 30 MKM i3 cepeiHiM po3mipom HacToK 5 MKM.

MokasaHHa

— Y AKOCTi NepLuoro wapy / ANA BEAVKIUX KOMAO3NUTHUX nnom6 | i 1l knacy
Ha NocTiiiHNX 3y6ax;

—  NNomBYBaHHA MOMOUHNX 3y6iB.

TMpoTunokasaHs

3actocyBaHHa Tetric EvoFlow Bulk Fill gna pectaspauiit npotunokasate B
TaKuX BUNafKax:

~ Yy pasi HEeMOXNMBOCTi OCYLLEHHA POBOYOT NOBEPXHI a60 HEMOXMBOCTI
BUKOPUCTaHHA 3a3HaueHoi MeTOANKM;

—  AKLO BIiJOMO, L0 y NaLjieHTa € anepria Ha 6yAb-AKi iHrpeaieHTy, AKi
BXOAATb A0 cknapy Tetric EvoFlow Bulk Fill;

- Tetric EvoFlow Bulk Fill He noTpi6Ho BkopucToByBaTH AIK MaTepian ana
TUMYacoBOI NIOMEU.

MNob6iuHi aBuwa

KomnoneHtn Tetric EvoFlow Bulk Fill moxyTb nuwe B okpemux Bunazkax
NpU3BECTY 10 MiBNLIEHHA YyTAMBOCTI. Y Takomy pa3i HeobXifgHO
BiIMOBUTCA Bif} BUKOPUCTaHHA LIbOTO Mpenapary.

3 iHWMMKN

penapatamu
Marepianm 140 MICTATb eBreHon abo rBo3anUHY onito, MOXyTb
TV nonil 1t ITHAX MaTepianis. Takum YMHOM,

noTp|6Ho YHUKATI 3aCTOCYBAHHA LX MaTepianis y noefHawHi 3 Tetric
EvoFlow Bulk Fill. Mia yac BMKopncTaHHA Npenapary 3 KaTioH-akTUBHUMI
piavHamMn AnA NONOCKaHHA poTa, i3 3acobamu AnA Bizyanisallii 3ybHoro
HanboTy ab0 XOPreKCMANHOM MOXe 3MIHUTICA Konip.

3acTocyBaHHA

1. Bubip Konbopy

lMepen BU3HaUEHHAM KONbOPY CAif NOUNCTUTY 3y6u. Konip BU3HAUAETbCA Ha
BOJOruxX 3ybax 3a 40NOMOrolo WKanu Konbopie. Konip komnosuta 6yne
36iraTnca 3 BiaNOBIAHNM KONbOPOM Ha LKani NicA TOro, AK 10ro Npo3opicTb
3MIHNTLCA B pe3ynbTaTi nonimepu3sadii.

2. 13onauia
HeobxigHo fo6pe Bucywntn pobouy nosepxHio. Lie Haiikpaile 3pobuTn 3a
nonomoroto Kodppepaama (Hanpuknag, OptraDam® Plus).

3. Mpenap;

MpenapyBaHHA Kapio3HOT NOPOXHUHI 3AIICHIOETLCA 3riHO NpaBun
a/ire3nBHOI TEXHIKM, TOBTO 3 MaKCUManbHUM 3aXCTOM TKaHWH 3yba. He
MOXHa BIKOHYBaTV NpenapyBaHHA 6yb-AKIX rOCTPUX BHYTPILLHIX KPaiB un
KyTiB 3yba, a Takox NpenapyBaTi JOAATKOBI Nipi3n B MiCLAX, WO He
MOLWKOAKeHi Kapiecom. [eomeTpisa nof H1 TbCA PO3Mi
RiNAHKY, ypaxkeHol Kapiecom, abo po3mipamu nonepesHbOoi nnom6u.
MoTpi6HO 06p0o6UTM Kpai emani, 3a0KpyrnuTK abo ckocuTy ix. Lie MoxHa
3p0o6uTY 32 JOMOMOTOI0 aMa3Horo 6opa (po3mip 25-40 Mkm). MoTim Bci
3Q/IMLIKI 3 TOPOXKHUHY Cifl BUAANNTY BOZOIO | IPOCYILNTY 33 J0MOMOrOI0
noBiTpA 6e3 JOMILIOK BOAVW Ta Macna.




4. 3axuct nynbnu / ocHosa

Y Aye oKX NopoXHNHaX abo Ha AiNAHKax, 6N3bKNX A0 Mynbnu,
HeoBXiIHO TOUKOBO HaHECTI NiKyBanbHY NPOKNa/Ky Ha OCHOBI riApOKcUAY
Kanbljito (Hanpuknag, ApexCal®), aky noTim NoTpibHO i30n0BaTH CTiliKUM A0
HaBaHTaXeHb LIeMEeHTOM (CKNoioOHOMIPHIM, HanpuKknag, Vivaglass® Liner).
IHLWi CTIHKW NOPOXKHUHY 3aKPWBATY He NOTPIGHO, TOMY L0 Ni3HiLue NOTPIGHO
6Gyae HaHOCUTM aAresiiiHNi MaTepian Ha emanb Ta AeHTUH.

5.3acTocyBaHHA MaTpuLi / Mix3y6Ha posnipka

Mia yac po60oTH 3 Kapio3HNMI NOPOXKHUHAMM Y NPOKCUMANIbHIN YaCTHHI,
noTPI6HO BMKOPUCTOBYBATM LIMPKYNAPHY ab0 YacTKOBY MaTpULLIO i
3aKpinuTw il po3nipkamu.

6. TliproToBKa / HaHeceHHA aaresuBy

[MiAroToBKy it HaHeCeHHs afre3uBy NOTPIGHO 3AICHIOBATY BIANOBIAHO O
HCTPYKLii1 3 BKOPUCTaHHsA Liboro npopykTy. lvoclar Vivadent pekomeHpye
BUKOPUCTOBYBATYM aare3us Syntac® abo ExciTE® F (B noegHaHHi 3
npotpasnenHam ¢pocdopHoto knucnototo) un Adhese® Universal
(3aCTOCOBYI0UM METOAVKY CAMONPOTPaBeHHA abo B NOEAHAHHI 3
npoTpaeneHHAM GocPOpHOIO KNCIOTO).

7. Hanecenns Tetric EvoFlow Bulk Fill

8.06po6ka /

Tetric EvoFlow Bulk Fill MoXHa HaHOCKTI apamu TOBLYMHOIO 0 4 MM.
Tetric EvoFlow Bulk Fill notpi6Ho BKpuTM npoLapkom yHisepcanbHoro
Komno3uTa abo KomnosuTa AnA 3y6is 6OKOBOI rpynit Ha OCHOBI
meTakpunarty (Hanpuknag, Tetric EvoCeram®/Tetric EvoCeram® Bulk Fill/
IPS Empress® Direct). Lieit npofyKT Ma€ BUKOPUCTOBYBATUCA TiNbKI
BiiNOBIAHO 10 IHCTPYKLIi 3 Oro BUKOPUCTaHHA.

TMpoKcumanbHi KOHTaKTY cify 06po6AATY TiNbK 3a JONOMOrol0
MaTpUYHOI cucTemu. HanoBHIOBaY He YNHUTL XXOAHOTO TUCKY Ha
matpuuyo. Mepep cBiTIOBOIO NoniMepu3aLjieto Ta/abo nig Yac Hei popmy
MaTpULLi MOXHa KOpUryBaTu 3a JONOMOrOi0 BiAINOBIAHOIO PyYHOro
IHCTPYMeHTa (Hanpuknag, KynbKoBOTO IHCTPYMeHTa 1A YILjinbHeHHs
matepiany).

MoBHa nonimepu3aLlis BUMarae JOCUTb TPUBANOT BUTPUMKU.
PekomeHpaLlii Wozo Yacy BUTPUMKM (exposure time) Ta ACKpaBoCTi
cgitna (light intensity) aus. y Tabnuui 1 (table 1).

BuKOpUCTOBYIOUM MeTaneBy MaTpuLiio, A0AATKOBO MoniMepu3yiite
KOMMNO3ULiiiHIiA MaTepian 3i CTOPOHY WoKM abo 3i CTOPOHU A3uKa/
nigHebiHHA NicnA BUNYYeHHA MaTpuui. Lie cnig pobutn, Akwo
nonimepu3aliiiHa namna Bluephase® He BuKopncToBY€TbCA a60 Ti He
BAAETCA ileanbHO BIUCTABNTY, HANPUKNag Yepes ii BifAaneHictb abo
Jiy>Ke BeNNKUIA KyT po3CitoBaHHs.

pesipka npukycy / nonip

Micna nonimepw3auii BUAANiTs HAANMLWKM 3a AONOMOTOI0 BiANOBIAHNX
iHipis abo ApibHO3EpPHIUCTIX anMa3HUX nonipis. Haanuwkn 3
NPOKCUMasbHOro 60Ky TaKOX BUAANAKTbLCA. Ue MOXHa 3P06|4T|/| 3a
[7I0MOMOT 010 aNMa3HKX, Bobdpamo-KapbigHux diHipis abo diHipHUX cmMyxoK
Yu THYYKNX GiHipHNX ANCKiB. MicnA Uboro cni NPoBeCTY NepesipKy NPUKycy
7 apTUKynALii. 3a HeobXiaHOCTI NpuwnidyiiTe NAOMOBY, WOD YHUKHYTI
nepeAYacHNX KOHTAKTIB abo HeGaKaHUX apTUKYNALIRHIX CTiiB Ha NOBEPXHI
nnom6w. OinilHe nonipysaHHaA 3AINCHIOETbCA 3a ONOMOTOI0 CUNIKOHOBUX
nonipis (Hanpuknap, OptraPol®), a Takox NONIPyIUMX ANCKIB | CMYXOK.

[NopatkoBa inpopmauia

1.

Y BUNaaKy KopurysaHHsa HoBy nopuito Tetric EvoFlow Bulk Fill moxHa

HaHocuTI 6e3nocepeaHbo Ha NoniMepr3oBaHNil MaTepia. Ko

nnomba Tetric EvoFlow Bulk Fill Bxe BignoniposaHa, nepea HaHeCeHHAM

HOBOTO LWapy L{bOro MaTepiany Ha MOBEPXHIO, AKY NOTPIGHO

CKopuryBaTy, iit Cnify HafiaTii LWOPCTKOCTI 3a A0MOMOr0I0 anMa3sHol

ronoBKM i 3sonoxuTin 3acobom Heliobond.

MNin yac HaHeceHHa Tetric EvoFlow Bulk Fill mae 6yTn kKimHaTHOT

TemnepaTypu. AIKLIO MaTepian OXONOKeHUIA, i3 HUM Gyaie BaXKo

npauosaTi.

® Jlvwe AnA ofHopa3oBoro BUKopuctarHa. Akuio Tetric EvoFlow Bulk
Fill HaHoCUTbCA Be3nocepeaHbO B POTOBI MOPOXHWHI NaLji€HTa, TO
3 MipKYBaHb ririeHy (AnA 3ano6iraHHA NepexpecHoro 3apaxeHHs)
kaBidin abo KaHIMH0 WNPULA ANA HAHECEHHA CNif
BUKOPUCTOBYBATY TiNbKM /1A OHOTO NaLlieHTa.

He BuKopuCTOBYiiTe OKMCNIOBaNbHI fie3nHiKytoui 3acobu ana

Ae3nHbeKuUil Wnpuuis i KaBidinis.

BukopucTaHHA Gyab-AKOT iHLIOT KaHIoNi MOXe YCKNaAHUT!

BUAABNIOBAHHA MaTepiany.

PekomeHa0BaHa TOBLUMHA NPUPOCTY 3aeXWTb Bifj AaHUX BUMIDIOBAHHS

npodinio TBePAOCTI.

3anobixHi 3axogun

MoTpi6Ho yHMKaTK KOHTaKTY He3aTeepainoro Tetric EvoFlow Bulk Fill 3i
WKIpOI, CIM30BOI0 Ta ounma. Hesatseppinuii Tetric EvoFlow
Bulk Fill moxe maTu felijo nospasnusy Ailo | BUKAMKATL YyTAMBICTb A0
MeTakpunaris.

3 ViHi MeaunyHi py He YI0Tb 3aXUCT Bify
ceHcnbini3ytoyoi Al MeTakpunaris.

TepmiH npuaaTHoCTi i 36epiraHHa

Temnepatypa 36epiraHHa: 2-28 °C.

LLUnpuuw/kaBidinu 3akpuBaTi 0Apasy NicnA BUKOPUCTAHHS.
TPOHMKHEHHA CBIT/Ia MOXe NPU3BECTI /10 NePEAYACHOrO 3aTBEPAIHHA.
TepmiH NpuAaTHOCTI: ANB. Ha Kagidinax, Wnpuuax abo ynakoskax.

He Bukopuctosysaty Tetric EvoFlow Bulk Fill nicns 3akiHueHHsA Tepminy
NpUAATHOCTI.

36epiraTi B HEAOCTYNHOMY ANA AiTeil Micui!
BukopucroByBaTh Tinbku B 3y6oni uinax!

Lieit npogykT it A7 BUKOPYCTHHA B it ranysi i Ma€ BMKOpUCTOBYBaTUCH
TinbKM BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIT WORO iOFO BUKOPUCTaHHA. BMPOBHUK He Hece BianoBianbHOCTI

32 36UTKM, CNPUUUHEH BUIKODUCTAHHAM 3 IHLIOK METOI0 4t TaKi, O CPMUMHIANCH BHACTIZIOK
HeBIANOBIAHOTO BUKOPUCTaHHA. KOPUCTYBaY NOBMHEH NiA CBOIO BIANOBIAANBHICTb NepesipuT
npoayKkuiio nepen Ha npeawer i ita it BUinAx,
K He GyNi UITKO BKa3aHi B IHCTYKLITi 3 BUKOPCTaHHA.

Kirjeldus
Tetric EvoFlow® Bulk Fill on voolav valguskdvastuv rontgenkontrastne
komposiit tagumiste hammaste otsesteks restauratsioonideks. Kuna



labipaistmatus suureneb poliimeerimisel, sobib Tetric EvoFlow Bulk Fill ka
ebaiihtlast varvi hambastruktuuriga. See paigaldatakse lisakihina kuni 4 mm
paksuste inkrementidena | ja Il restauratsiooniklassi korral. Tetric EvoFlow
Bulk Fill kdvastub valguse kées, mille lainepikkus on 400-500 nm (sinine
valgus).

Vérvitoonid
Tetric EvoFlow Bulk Fill on saadaval kolmes universaalvarvitoonis
(IVA, IVB ja IVW).

Koostis

Monomeermaatriks koosneb dimetakriilaatidest (28 kaaluprotsenti).
Téidised sisaldavad baariumklaasi, titerbiumtrifluoriidi ja kopoliimeere

(71 kaaluprotsenti). Lisakoostisaineteks on lisaained, initsiaatorid,
stabilisaatorid ja pigmendid (< 1,0 kaaluprotsenti). Anorgaaniliste taidiste
kogusisaldus on 68,2 kaaluprotsenti ehk 46,4 mahuprotsenti. Anorgaaniliste
taidisosakeste suurus on 0,1-30 pm. Keskmine osakese suurus on 5 pm.

Néidustus

- Esmane kiht / esimene inkrement | ja Il klassi komposiitrestauratsioonide
puhul jgdvhammastel.

- Piimahammaste restauratsioonid.

Vastunéidustus

Tetric EvoFlow Bulk Filli paigaldamine on vastunaidustatud jargmistel
juhtudel.

—  Kui pole véimalik hoida téopiirkonda kuivana voi kasutada ettekirjutatud
aplitseerimismetoodi.

- Kui patsiendil on teadaolev allergia Tetric EvoFlow Bulk Filli mistahes
koostisosa suhtes.

- Tetric EvoFlow Bulk Filli ei tohi kasutada tihenduskomposiidina.

Kérvaltoimed
Tetric EvoFlow Bulk Filli koostisosad voivad harvadel juhtudel esile kutsuda
dlitundlikkust. Sellistel juhtudel ei tohi toodet kasutada.

Koostoimed

Eugenooli/nelgidli sisaldavad materjalid véivad pohjustada
komposiitmaterjalide poltimerisatsiooni héireid. Seepérast tuleb selliste
materjalide kasutamist koos Tetric EvoFlow Bulk Filliga valtida. Katioone
sisaldavate suuloputusvete, hambakatu relevaatorite ja kloorheksidiiniga
kokku puutudes voivad tekkida varvimuutused.

Aplitseerimine

1. Vérvitooni valik

Enne vérvi valimist tuleb hambad puhastada. Vérvitoon maératakse veel
niiskel hambal, kasutades varvitooni juhendit. Komposiidi vérvitoon vastab
varvikaardi omale pérast labipaistmatuses toimunud muudatust ehk parast
poliimeerimist.

2.Isoleerimine
Vajalik on piisav isoleerimine, eelistatavalt kofferdamiga
(nt OptraDam® Plus).

3. Kaviteetide prepareerimine

Kaviteete prepareeritakse adhesiivse tehnika pohimétete jérgi, s.t vimalikult
palju hambastruktuuri sdilitades. Ei prepareerita teravaid siseservi voi -nurki
ja lisaretensioone kaariesest vabades tsoonides. Kaviteedi geomeetria
médratakse enne kaariese kahjustuse véi vana taidise mootmete jérgi.
Prepareerige emaili aared viimistlusteemantidega (tera suurus 25-40 pm)
natuke kaldu voi timaraks. Seejarel loputage kaviteeti koigi jadkide
eemaldamiseks veespreiga ning kuivatage vee- ja 6livaba 6huga.

4. Pulbikaitse/alustaidis

Véga stigavate kaviteetide puhul tuleb pulbilahedased alad valikuliselt katta
kaltsiumhtidroksiidipohise preparaadiga (nt ApexCal®) ja seejérel survekindla
tsemendiga (klaasionomeertsement, nagu Vivaglass® Liner). Ul
kaviteedi seinu ei kaeta, et neid saaks toodelda emaili ja dentiini
adhesiividega.

5. Maatriksi / t helise kiilu
Kaviteedid, mis mojutavad proksimaalpinda voi osalist matriitsi, tuleb
sideaine ja kiiluga kinnitada.

6. Konditsi imine / sideai li
Konditsioneerimine ja sideaine aplitseerimine tehakse iga kasutatava toote
kasutusjuhendi jargi. Ivoclar Vivadent soovitab kasutada jargmisi sideaineid.
Syntac® (s66vitamisel fosforhappega), ExciTE® F (soGvitamisel
fosforhappega) voi isesodvitav adhesiiv Adhese® Universal (kasutades
isesd6vitavat protokolli vi séovitamist koos fosforhappega).

7. Tetric EvoFlow Bulk Filli aplitseerimine
Tetric EvoFlow Bulk Filli saab aplitseerida kuni 4 mm paksuste
sammudega.

—  Tetric EvoFlow Bulk Fill tuleb katta metakriilaadipohise universaal- voi
posterioorkomposiidi kihiga (nt Tetric EvoCeram® / Tetric EvoCeram®
Bulk Fill / IPS Empress® Direct). ToGtlemisel ja viimistlemisel tuleb jérgida
vastavat kasutusjuhendit.

- Proksimaalsed tihendused tuleb luua matriitssiisteemiga. Taitematerjal
ei avalda matriitsribale survet. Matriitsriba saab vormida sobiva
vahendiga (nt kuulkondensaatoriga) enne valguskdvastumist ja/véi selle
ajal.

- Taielikuks poliimerisatsiooniks on vajalik piisavalt pikk toimeaeg.
Soovitusi toimeaja (exposure time) ja valguse véimsuse (light intensity)
kohta vaadake tabelist 1 (table 1).

- Kui ei kasutata Bluephase®-i poliimeriseerimisvalgust voi kui valgussondi
ei saa ideaalselt positsioneerida (nt kui see jadb komposiidist kaugele véi
valgust hajutava nurga alla), tuleb metallmatriitsi kasutamise korral
komposiitmaterjali parast matriitsi eemaldamist veel poliimeriseerida
suudone voi keele/suulae poolt.

8. Viimistlemine / oklusiooni kontroll / poleerimine

Parast poliimerisatsiooni eemaldage jaakmaterjal sobivate viimistlusvahen-
dite v6i peeneteraliste teemantvahenditega. Eemaldage proksimaalselt
liigne taidis viimistlemiseks moeldud teemantpuuriga, volframkarbiidpuuriga,
viimistlusribade voi painduvate viimistlusketastega. Kontrollige oklusiooni ja
tihendusi ning lihvige maha vajalikud kohad, et ei tekiks varajasi kokkupuuteid
voi soovimatuid oklusioonijooni restauratsiooni pealispinnal. Kérgldige
antakse silikoonpoleerijatega (nt OptraPol®) ja lihvimisketaste ning
lihvimisribadega.




Lisateave

1. Lisa Tetric EvoFlow Bulk Filli voib reparatsioonide korral aplitseerida otse
poliimeriseeritud materjalile. Kui Tetric EvoFlow Bulk Fill restauratsioon
on juba poleeritud, tuleb parandamist vajavat pinda enne uue
Tetric EvoFlow Bulk Filli kihi aplitseerimist karestada teemantlihvijaga ja
niisutada Heliobondiga.

2. Tetric EvoFlow Bulk Filli tuleb aplitseerida toatemperatuuril. Kiilma

materjali véljutamine véib raske olla.

3. Vaid tihekordseks kasutamiseks. Kui Tetric EvoFlow Bulk Fill
aplitseeritakse patsiendile otse suhu, tuleb hiigieenilistel
kaalutlustel (patsientidevahelise ristnakatumise valtimiseks)
kasutada siistla Cavifili voi aplitseerimiskantiiili ainult Gihel
patsiendil.

4. Arge kasutage siistalde ja Cavifilide desinfitseerimiseks oksiideerivaid

desinfektante.

5. Mistahes muu aplitseerimiskaniili kasutamine v6ib muuta materjali

raskesti véljutatavaks.

6. Soovituslik sammu paksus oleneb kdvaduse profiili maotmetest.

Ettevaatusabinéud

- Viltige poliimeriseerimata Tetric EvoFlow Bulk Filli kokkupuudet naha,
limaskestade ja silmadega. Poliimeriseerimata Tetric EvoFlow Bulk Fill
voib mojuda kergelt drritavalt ja tekitada tlitundlikkust metakriilaatide
suhtes.

- Tavapérased meditsiinilised kindad ei kaitse metakriilaatide
tilitundlikkust tekitava toime eest.

Sailitusaeg ja sailitamine

- Silitada temperatuuril: 2-28 °C.

- Sustlad/Cavifilid tuleb pérast kasutamist kohe sulgeda. Valguse moju
pohjustab enneaegse poliimerisatsiooni.

- Kalblikkusaeg: vt Cavifilidel, stistaldel ja pakenditel olevat teavet.

—  Arge kasutage Tetric EvoFlow Bulk Filli péarast kélblikkusaja mddumist.

Hoida lastele kattesaamatus kohas.

Kasutamiseks ainult hambaravis.

Materjal on méeldud ainult hambaravis kasutamiseks. Toodet tuleb kasitseda rangelt toote
kasutusjuhendi jargi. Garantii i kehti, kui kahjustus on tulenenud juhendi voi kasutusala eiramisest.

Kui tooteid ei kasutata juhendi jargi, vastutab nende sobivuse ja kasutamise eest kasutaja. Kireldus ja
andmed ei tahenda mingit garantiid omadustele ega ole siduvad.

Apraksts
Tetric EvoFlow® Bulk Fill ir $kidrs, gaismas iedarbiba sacietéjoss, rentgen-
kontrastains kompozitmaterials, kas ir paredzéts aizmuguréjo zobu tiesai
restauracijai. Ta ka polimerizacijas ietekmé palielinas kompozitmateriala
Tetric EvoFlow Bulk Fill necaurspidiba, tas ir piemeérots ari tadu zobu
restauracijai, kuriem ir mainijusies krasa. Sis kompozitmaterials tiek uzklats
lidz 4 mm slanos un tiek izmantots sakotnéja slana veidosanai I un Il klases
restauracijas ietvaros. Kompozitmaterials Tetric EvoFlow Bulk Fill sacieté
tadas gaismas iedarbiba, kuras vilna garums ir 400-500 nm (zila gaisma).

Toni
Kompozitmaterials Tetric EvoFlow Bulk Fill ir pieejams tris universalos tonos
(IVA, IVB un IVW).

Sastavs

Monoméra matrica sastav no dimetakrilatiem (28% no kopéja svara).

Ka pildvielas tiek izmantots barija stikls, iterbija trifluorids un kopoliméri

(71% no kopéja svara). Piedevas, ierosinataji, stabilizatori un pigmenti ir

papildu sastavdalas (<1,0% no kopéja svara). Kopéjais neorganisko pildvielu

saturs veido 68,2% no kopéja svara jeb 46,4% no kopéja tilpuma.

Neorganisko pildvielu dalinu lielums ir no 0,1 pm lidz 30 um, bet vidéjais

dalinu lielumu 5 pm.

Indikacijas

- Sakotnéja slana/pirma paaugstinajuma veido3anai, veicot pastavigo
zobu | un Il klases restauraciju ar kompozitmaterialu.

- Piena zobu restauracijai.

Kontrindikacijas

Kompozitmateriala Tetric EvoFlow Bulk Fill lieto3ana ir kontrindicéta talak

noraditajos gadijumos.

- Janevar nodrosinat sausu darba vidi vai nevar izmantot noraditos
uzklasanas panémienus.

- Jairzinams, ka pacientam ir alergija pret kadu no kompozitmateriala
Tetric EvoFlow Bulk Fill sastavdalam.

- Kompozitmaterialu Tetric EvoFlow Bulk Fill nedrikst izmantot
plombésanai.

Blakusiedarbiba
Retos gadijumos kompozitmateriala Tetric EvoFlow Bulk Fill sastavdalas var
izraisit paaugstinatu jutigumu. Sados gadijumos produktu nedrikst lietot.

Mijiedarbiba ar citam vielam

Eigenolu vai krustnaglinu elu saturosi materiali var kavet kompozitmaterialu
polimerizaciju. Tapéc $adus materialus nav ieteicams lietot kopa ar
kompozitmaterialu Tetric EvoFlow Bulk Fill. Katjonus saturosi mutes dobuma
skalosanas lidzekli, aplikuma likvidésanas lidzekli un hlorheksidins var izraisit
kompozitmateriala krasas mainu.

Lietosana

1. Tonaizvéle

Pirms tona noteiksanas iztiriet zobus. Tonis ir jaizvélas, izmantojot tonu
paraugus, kamér zobs joprojam ir mitrs. Kompozitmateriala tonis atbildis
tona parauga tonim péc tam, kad kompozitmaterials bts kluvis
necaurspidigaks, pieméram, péc polimerizacijas.

2.1zolé3ana
Ir janodrosina piemérota izolésana, vélams izmantojot koferdamu
(pieméram, OptraDam® Plus).

3. Kavitates sagatavosana

Kavitate ir jasagatavo saskana ar saistvielas lietosanas metodi, t. i., saglabajot
péc iespéjas vairak zoba struktaras. Neveidojiet asas iekséjas malas vai
lenkus, vai papildu rievas zonas, kur nav kariesa. Kavitates forma ir atkariga



no kariesa bojajuma vai iepriekséja pildijuma lieluma. Nedaudz noslipéjiet
vai noapalojiet emaljas malas, izmantojot slipésanas dimanta uzgali
(slipgraudu lielums 25-40 um). Péc tam ar dens straklu izskalojiet no
piemaisijumiem.

4. Pulpas aizsardziba/pamatne

Ja kavitate ir |oti dzila, pulpai tuvas zonas ir jaapstrada ar kalcija hidroksida
bazes lidzekli (pieméram, ApexCal®) un péc tam japarklaj ar spiedienizturigu
cementu (stikla jonoméra cementu, pieméram, Vivaglass® Liner). Nenoklajiet
citas kavitates sieninas, jo tas var izmantot saistijuma veido3anai ar emaljas/
dentina saistvielu.

5. Matric bu kila i
Lietojiet aptinamo matricu, ja kavitates ietekmé proksimalo zonu, vai lietojiet
posmu matricas lenti un nostipriniet to ar kiliem.

6. Saistvielas kondicionés klas

Kondiciongjiet un uzklajiet saistvielu saskana ar konkréta produkta
lieto3anas instrukciju. Uznémums Ivoclar Vivadent iesaka lietot $adas
saistvielas: Syntac® (veicot kodinasanu ar fosforskabi), ExciTE® F (veicot
kodinasanu ar fosforskabi) vai Adhese® Universal (izmantojot
paskodinasanas metodi vai veicot kodinasanu ar fosforskabi).

7. Kompozitmateriala Tetric EvoFlow Bulk Fill uzklasana

—  Kompozitmaterialu Tetric EvoFlow Bulk Fill var uzklat lidz 4 mm biezos
slanos.

- Kompozitmaterials Tetric EvoFlow Bulk Fill ir japarklaj ar universala vai
aizmuguréjiem zobiem paredzéta metakrilata bazes kompozitmateriala
(pieméram, Tetric EvoCeram®, Tetric EvoCeram® Bulk Fill vai IPS
Empress® Direct) slani. Apstrade un slipésana ir javeic saskana ar
attiecigo lietosanas instrukciju.

- Proksimala saskare ir janodrosina, izmantojot matricas sistému. Pildviela
nerada nekadu spiedienu uz matricas lenti. Gan pirms cietinasanas ar
gaismu, gan tas laika matricas lentes formu var pielagot, izmantojot
piemérotu rokas instrumentu (pieméram, apala gala piespiedéju).

—  Lainodrosinatu pilnigu polimerizaciju, kompozitmaterials ir pietiekami
ilgi japaklauj gaismas iedarbibai. Informaciju par ieteicamo apstaroanas
laiku (exposure time) un gaismas intensitati (light intensity) skatiet
1.tabula (table 1).

- Metala matricas lietosanas gadijuma péc matricas nonemsanas veiciet
kompozitmateriala papildu polimerizaciju no mutes dobuma vai méles/
auksléju puses, ja neizmantojat Bluephase® polimerizacijas lampu vai
nevarat precizi novietot gaismas zondi, pieméram, ta atrodas talu no
kompozitmateriala vai tas izkliedes lenkis ir novirzits.

8. Slipés kodiena parbaude, |
Péc polimerizacijas nonemiet lieko materialu, izmantojot piemérotus
slipésanas uzgalus vai smalkus dimanta uzgalus. Nonemiet lieko materialu
proksimalaja dala, izmantojot dimanta slipésanas uzgalus, volframa karbida
slipésanas uzgalus, slipésanas lentes vai lokanos slipésanas diskus.
Parbaudiet sakodienu un Zoklu kustibu un slip&jot veiciet nepieciesamos
pielagojumus, lai nepielautu restaurétas virsmas priekslaicigu saskari vai
nevélama sakodiena veidosanos. Izmantojiet silikona pulésanas uzgalus
(pieméram, OptraPol®), ka ari pulésanas diskus un lentes, lai nopulétu
restauréto virsmu lidz izteiktam spidumam.

Papildinformacija

1. Janepieciesams labot restauréto struktaru, kompozitmaterialu
Tetric EvoFlow Bulk Fill var tiesi uzklat polimerizétajam materialam.
Ja ar kompozitmaterialu Tetric EvoFlow Bulk Fill restauréta virsma jau ir
nopuléta, pirms jauna kompozitmateriala Tetric EvoFlow Bulk Fill slana
uzklasanas labojama virsma ir japadara raupja, izmantojot dimanta
slipésanas uzgalus, un jasamitrina ar lidzekli Heliobond.

2. Kompozitmaterials Tetric EvoFlow Bulk Fill ir jauzklaj istabas

temperatara. Aukstu materialu var bat grati uzklat.

3. ® Tikai vienreizéjai lietosanai. Ja kompozitmaterials Tetric EvoFlow
Bulk Fill tiek uzklats pacienta mutes dobuma, higiénas apsvérumu
de| ierici Cavifil vai 8lirces uzklasanas kanulu drikst lietot tikai
vienam pacientam (tadéjadi netiek pielauta pacientu savstarpéja
inficésana).

4. Sliréu un ieri¢u Cavifil dezinfekcijai neizmantojiet oksid&josus

dezinfekcijas lidzeklus.

5. Jebkadam citam mérkim paredzétas kanulas izmanto3ana var apgratinat

materiala izspieanu.

6. leteiktais paaugstinajuma biezums ir noteikts atbilstosi cietibas ipasibu

mérijumiem.

Bridinajums

- Nepielaujiet nepolimerizéta kompozitmateriala Tetric EvoFlow Bulk Fill

saskari ar adu, glotadu un acim. Nepolimerizéts kompozitmaterials
Tetric EvoFlow Bulk Fill var izraisit vieglu kairinajumu un jutigumu pret
metakrilatiem.

- Parastie mediciniskie cimdi nenodrosina aizsardzibu pret metakrilatu

izraisito paaugstinato jutibu.

Uzglabasana

- Uzglabasanas temperatara: 2-28 °C.

—  Uzreiz péc lietosanas noslédziet slirces un ierices Cavifil. Paklausana
gaismas iedarbibai izraisa priekslaicigu polimerizaciju.

- Deriguma term katiet uz iericém Cavifil, $lircém un iepakojuma
sniegto informaciju.

- Nelietojiet kompozitmaterialu Tetric EvoFlow Bulk Fill péc ta deriguma
termina beigam.

Glabajiet bérniem nepieejama vieta!
Paredzéts lietosanai tikai zobarstnieciba.

Materials ir paredzeéts lietoanai tikai zobarstnieciba. Materiala apstradi drikst veikt tikai saskana

ar lietosanas instrukciju. Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kuru iemesls i lietosanas
instrukcijas neieve vai produkta neatbilstosi étajam lietojumam. Ja produkti
tiek lietoti mérkim, kas nav tie3i noradits lieto3anas instrukcija, lietotajam i japarbauda produktu
piemérotiba $im merkim. Apraksti un informacija nav uzskatami par jebkada veida produkta ipasibu
garantiju un nav saistosi.




Aprasas

Tetric EvoFlow® Bulk Fill” yra skystas, Sviesoje kietéjantis, spinduliy
nepraleidziantis kompozitas, skirtas tiesioginéms galiniy danty
restauracijoms. Kadangi jo nepermatomumas didéja polimerizuojant,
,Tetric EvoFlow Bulk Fill” taip pat tinka isblukusioms danty struktaroms. Sis
kompozitas naudojamas kaip pirminis sluoksnis (dedant po 4 mm), atliekant
Lir Il klasés restauracijas. , Tetric EvoFlow Bulk Fill” kietéja Sviesoje, kurios
bangy ilgio intervalas 400-500 nm (mélynoje Sviesoje).

Atspalviai
,Tetric EvoFlow Bulk Fill buna trijy universaliy atspalviy (IVA, IVB ir IVW).

Sudétis

Monomero matrica sudaro dimetakrilatai (28 % sv.). Uzpildai

yra bario stiklas, iterbio trifluoridas ir kopolimerai (71 % sv.). Papildomos
sudedamosios dalys yra iniciatoriai, stabilizatoriai ir pigmentai (< 1,0 % sv.).
Bendrasis neorganiniy uzpildy kiekis yra 68,2 % sv. / 46,4 % tario.
Neorganiniy uzpildy daleliy dydis yra 0,1-30 pm, vidutinis daleliy dydis
siekia 5 um.

Indikacija

—  Apatiniam / pirminiam sluoksniui | ir Il klasés nuolatiniy danty
kompozito restauracijose

—  Pieniniy danty restauracijoms

Kontraindikacija

Tetric EvoFlow Bulk Fill* naudojimas kontraindikuotinas:

—  jei negalima uztikrinti, kad darbo sritis baty sausa, arba negali bati
taikoma nurodyta uzdéjimo technika;

- jeizinoma, kad pacientas yra alergiskas bet kuriai sudétinei
Tetric EvoFlow Bulk Fill” daliai;

-, Tetric EvoFlow Bulk Fill” neturi bati naudojamas kaip glaistomasis
kompozitas.

Salutiniai poveikiai

Retais atvejais , Tetric EvoFlow Bulk Fill” sudétinés dalys gali sukelti jautruma.

Tokiais atvejais gaminio nenaudokite.

Saveika

MedZiagos, kuriy sudétyje yra eugenolio / gvazdiky aliejaus, slopina
kompozito medziagy polimerizacija. Todél turi bati vengiama naudoti tokias
medziagas su ,Tetric EvoFlow Bulk Fill”. Dél saveikos su katijoniniais burnos
skalavimo skysciais, danty akmeny atidengimo medziagomis arba
chlorheksidinu gali isblukti spalva.

Taikymas

1. Atspalvio parinkimas

Pries parinkdami atspalvj nuvalykite dantis. Nustatomas dar drégny danty
atspalvis, tam naudojama atspalviy paleté. Kompozito atspalvis ir atspalvis
specialiame skirtuke sutaps tik pasikeitus kompozito nepermatomumui,
t.y. po polimerizacijos.

2. Izoliavimas
Butina uztikrinti tinkamg izoliacija, pageidautina — guminiu koferdamu
(pvz., ,OptraDam® Plus").

3. Ertmés paruosimas

Ertmeé ruosiama laikantis klijavimo technikos principy, t. y. i$saugant kuo
daugiau danties struktaros. Ruosdami venkite astriy vidiniy krasty, kampy ar
papildomy jpjovy srityse, kuriose néra karieso. Ertmés geometrijg lemia
karieso pazeisty viety arba seny plomby dydis. Siek tiek nusklembkite arba
uzapvalinkite emalio krastus naudodami apdailinimo deimantus
(gradétumas 25-40 um). Paskui nuplaukite ertme apipurksdami vandeniu,
kad pasalintuméte visus likucius, ir iSdZiovinkite oru be vandens ir aliejaus.

4. Pulpos apsauga / bazé

Itin gilios ertmés ir alia pulpos esancios sritys turi bati pasirinktinai
padengtos uzpildu, pagamintu kalcio hidroksido pagrindu, (pvz., ,ApexCal®”),
po to - spaudimui atspariu cementu (stiklo jonomery cementu, pvz.,
,Vivaglass® Liner”). Nedenkite kity ertmés sieneliy, nes jos gali buti
naudojamos prireikus suristi su emalio / dentino adhezyvu.

5. Matricos / tarpdantinio pleisto jdéjimas
Jei ertmes liecia proksimaline sritj, naudokite apvyniojama matrica arba
sekcing matricg ir jg sutvirtinkite pleistais.

6. Risamosios medziagos paruosimas / u
Risamaja medziaga paruoskite ir uzdékite laikydamiesi konkretaus gaminio
naudojimo instrukcijy. ,Ivoclar Vivadent” rekomenduoja naudoti Sias
risamasias medziagas: ,Syntac®” (kartu su ésdinimu fosforo ragstimi),
4ExciTE® F* (kartu su ésdinimu fosforo ragstimi) arba ,Adhese® Universal
(su savaiminio ésdinimo protokolu arba ésdinimu fosforo ragstimi).

7. ,Tetric EvoFlow Bulk Fill” uzdéjimas

-, Tetric EvoFlow Bulk Fill” gali bati dedama sluoksniais, kuriy storis yra iki
4mm.

-, Tetric EvoFlow Bulk Fill” turi buti uzdengtas universalaus kompozito
arba posterinio kompozito (pvz., , Tetric EvoCeram®” / ,Tetric EvoCeram®
Bulk Fill” /,,IPS Empress® Direct”), pagaminto metakrilato pagrindu,
sluoksniu. Apdorojimo ir apdailos darbai turi buti atliekami laikantis
atitinkamos naudojimo instrukcijos.

—  Proksimalus kontaktas uztikrinamas naudojant matricos sistema. Uzpildo
medziaga nesudaro jokio spaudimo j matricos juosta. Pries kietinant
3viesa ar per 3ig procedirg matricos juosta galima formuoti tinkamu
rankiniu instrumentu (pvz., rutuliniu kondensatoriumi).

- Visiska polimerizacija uztikrina pakankamai ilgas poveikio laikas.
Rekomendacijos dél poveikio trukmés (angl. ,exposure time”) ir Sviesos
intensyvumo (angl. ,light intensity”) pateiktos 1 lenteléje (table 1).

- Kai naudojama metaliné matrica, ja nuéme kompozitine medziaga
papildomai polimerizuokite i$ skruosto arba liezuvio / palatalinés puses,
jeigu nenaudojama ,Bluephase® polimerizavimo 3viesa arba negalima
parinkti idealios Sviesos zondo padéties, pvz., jis yra per toli nuo
kompozito arba taikomas sklaidomasis kampas.

8. Apdaila / sakandzio tikrinimas / poliravimas

Baige polimerizuoti pasalinkite medziagos pertekliy tinkamais apdailos
instrumentais arba smulkiais deimantais. Proksimalinj pertekliy pasalinkite
deimantiniais ar volframo karbido apdailos instrumentais, apdailos



juostelémis arba lanksciais apdailos diskais. Patikrinkite sakandj ir
artikuliacija bei paslifuokite reikiamas vietas, kad baty iSvengta per ankstyvo
kontakto arba nepageidaujamy sakandzio pédsaky restauracijos pavirsiuje.
Restauracija poliruokite silikoniniais poliruokliais (pvz., ,OptraPol®”), taip pat
poliravimo diskais ir juostelémis, kol ji taps itin blizgi.

Papildoma informacija
1. Prireikus pataisyti ant polimerizuotos medziagos galima tiesiogiai uzdéti
daugiau kompozito ,Tetric EvoFlow Bulk Fill”. Jei , Tetric EvoFlow Bulk
Fill” restauracija jau buvo nupoliruota, pavirsiy, kurj reikia pakoreguoti,
turite pasiausti deimantiniu $lifuokliu ir sudrékinti ,Heliobond” pries
uzdédami nauja ,Tetric EvoFlow Bulk Fill” sluoksnj.
2. ,Tetric EvoFlow Bulk Fill” turi bati dedamas kambario temperataroje.
Salta medziaga gali bati sunku paskirstyti.
3. ® Skirta naudoti tik vieng karta. Jeigu kompozitas , Tetric EvoFlow Bulk
Fill” naudojamas tiesiogiai paciento burnoje, higienos sumetimais
,Cavifil” arba $virksto tepimo kaniulé turi bati naudojama tik vienam
pacientui (kryZminio pacienty uzkrétimo prevencija).
4. Svirkstams ir ,Cavifils* dezinfekuoti nenaudokite oksiduojanciy
dezinfektanty.
5. Naudojant bet kokia kit taikymo kaniule, medziaga gali buti sunku

iSspausti.

6. Rekomenduojamas sluoksnio storis yra pagristas profilio kietumo
matavimais.

Ispéjimas

—  Saugokités, kad nepolimerizuoto kompozito , Tetric EvoFlow Bulk Fill”
nepatekty ant odos / gleivinés membranos ir j akis. Nepolimerizuotas
,Tetric EvoFlow Bulk Fill” gali nestipriai dirginti ir sukelti jautruma
metakrilatams.

- Medicininés pirstinés, kuriy galima jsigyti parduotuvése, neuztikrina
apsaugos nuo jjautrinancio metakrilaty poveikio.

Tinkamumo naudoti trukmé ir saugojimas

- Saugojimo temperatira: 2-28 °C.

- Panaudoje iskart uzdarykite 3virkStus / ,Cavifil”. Sviesos poveikis sukelia
per ankstyva polimerizacijg.

- Galiojimo data: zr. informacija ant ,Cavifil*, Svirksty ir pakuociy.

- Nenaudokite ,Tetric EvoFlow Bulk Fill” pasibaigus galiojimo laikui.

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje!
Skirta naudoti tik odontologams.

Medziaga buvo sukurta naudoti tik odontologijos sityje. Apdorojimas turi biti atliekamas tiksliai
laikantis naudojimo instrukcijos. Neatsakome u Zala, atsiradusia nesilaikant instrukcijos arba nustatytos
naudojimo paskirties. Naudotojas atsako uz gaminiy tinkamumo patikrinima ir naudojima pagal paskirtj
kuri aikiai néra nurodyta instrukcijose. Aprasai ir duomenys nesuteikia garantijos priedams ir néra
ipareigojantys.

Table 1
Unit Bluephase*[Bluephase®| Bluephase*[Bluephase®
Program c8 Style 20i
Turbo - - 5s
High Power 155 10s 10s 10s
Soft Start 20s - 155 155
light intensity exposure time
= 600 mW/cm? 20s
= 1000 mW/cm? 10s
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Tel. +31 23 529 3791, Fax +31 23 555 4504, www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale, PO Box 303011 North Harbour

Auckland 0751, New Zealand

Tel. +64 9 914 9999, Fax +64 9 914 9990, www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z 0.0.
Al. Jana Pawla Il 78, 00-175 Warszawa, Poland
Tel. +48 22 635 5496, Fax +48 22 635 5469, www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Prospekt Andropova 18 korp. 6/, office 10-06, 115432 Moscow, Russia
Tel. +7 499 418 0300, Fax +7 499 418 0310, www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Qlaya Main St., Siricon Building No.14, 2™ Floor, Office No. 204

P.0. Box 300146, Riyadh 11372, Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345, Fax +966 11 293 8344, www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.

Carretera de Fuencarral n°24, Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid), Spain

Telf. +34 91 375 78 20, Fax +34 91 375 78 38, www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvdgen 14, S-169 56 Solna, Sweden
Tel. +46 8 514 939 30, Fax +46 8 514 939 40, www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi, Sakayik Sokak, Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24, 34021 Sisli — Istanbul, Turkey

Tel. +90 212 343 0802, Fax +90 212 343 0842, www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited

Ground Floor Compass Building, Feldspar Close, Warrens Business Park
Enderby, Leicester LE19 4SE, United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880, Fax +44 116 284 7881, www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive, Amherst, N.Y. 14228, USA
Tel. +1 800 533 6825, Fax +1 716 691 2285, www.ivoclarvivadent.us
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