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ADDITIONSVERNETZENDE SILIKONE (VINYLPOLYSILOXANE) ZUR MODELLABFORMUNG

Elite Double ist eine komplette Reihe von Abformsilikonen fir das Dentallabor.

Das Verhaltnis Basis / Katalysator betragt 1:1 und erleichtert die Dosierung und das Anmischen.

Das Dubliersilikon kann sowohl von Hand als auch mit Dubliergerdten angemischt werden, es ist sehr flussig und
bedarf kein Vakuum.

Elite Double ist sehr genau bei der Erfassung von Details; die AusmaBe sind dauerhaft und stabil. Elite Double ist
kontaktresistent gegentber verschiedenen Harztypen, Beschichtungen und Gipsen.

Elite Double 8: transparent; geeignet fur die Anfertigung kleiner Modelle oder die Abformung von Details (z.B.
Stumpfe aus Vollkeramik).

Elite Double 16 Fast: fur alle Abformtechniken

Elite Double 16 Extra Fast: fur alle Abformtechniken (ausschlieBlich fur Dubliergerate)

Elite Double 22: fir alle Abformtechniken.

Elite Double 22 Fast: fir alle Abformtechniken.

Elite Double 22 Extra Fast: fir alle Abformtechniken (ausschlieBlich fur Dubliergerate)

Elite Double 32: geeignet fur die Anfertigung von Modellen mit freier Expansionstechnik.

Elite Double 32 Fast: geeignet fur die Anfertigung von Modellen mit freier Expansionstechnik.

Elite Double 32 Extra Fast: geeignet fur die Anfertigung von Modellen mit freier Expansionstechnik
(ausschlieBlich fur Dubliergerate)

Empfehlungen der Produkte in Bezug auf die abzuformende Arbeit:

A-CUNWKOHbI (MONIMBUHWUNCUNOKCAHDI) ANIA AYBNUPOBAHA MOAENEN

CUnVKOHbI cepun Elite Double sinsiot coboit NOJHyl rammy A-CUNNKOHOB MOBbILLIEHHON Tekyyectn, pﬂipaﬁOTaHHbIX cneuvanbHO AnAa UCNonb3oBaHWA Ana
AybnnpoBaHua Mojenelt B 3y6oTexHUYeCKolt labopatopum.

CooTHolweHue 1:1 mexy 6a3oit v KaTanusaTopom 10 obneryaer p "

CunukoHbl cepum Elite Double MOXHO cMelLnBaTb BPY4HYHO, NOZ BaKyyMOM, @ Take C OMOLLbIO aBTOMATUYECKVX A03aTOPOB-CMecUTenel.

Bnarogapa cBoeit MHHOBALMOHHOI hopmyne, cunukotbi Elite Double obnagatot Lienbim pABOM BaxHbIX NPeMMyLLECT8, 06eCTeUMnBaIOLLMX BbICOYANILLYIO TOYHOCTD
BoCnpousseaeHna ﬂeTaﬂeI;l, NpeKkpacHoe ynpyroe BOCCTaHOB/IEHWE B KOPOTKIE CPOKHU, KpaﬁHe Manyr ycagky W HafieXHOCTb NPU KOHTaKTe C pasnnyHbiMK
nnacTmaccamu, NakoBOYHbIMI Maccamu U runcamm.

Elite Double 8: koHeuHas TBepaoCTb 8 N0 Wopy A, pekoMeHayeTca Ans Ay6anpoBaHus HebonbluMx Moaenei uin MenKkix Aetaneit (Hanp. KynsTu 3y6a npu
paboTe ¢ 6e3MeTannoBoI KepamiKoi).

Elite Double 16 Fast: gnA nto6oit TexHukv Ay6nnpoBaHua.

Elite Double 16 Extra Fast : ina nio6oit TexHIKi y6nnpoBaHms (CneLanbHbii BapuaHT fnA aBTOMATU4eCKIX CMecuTeneit/403aTopos)

Elite Double 22: sna nio6oit TexHUKu Ay6AMpoBaHKA.

Elite Double 22 Fast: ans nio6oii TexHuku 4y6nnpoBanma.

Elite Double 22 Extra Fast: g1 nio6oit TexH1kv By6n1poBaHua (CrieyuanbHblit BAPUAHT AN aBTOMATUYECKVX CMecuTeneit/403aTopos)

Elite Double 32: pekomeHzyeTca and ay6nupoBaHua Moaeneit Npu TexHKe CBOBOAHOTO PaciuMpeHmA C UCMOb30BaHMEM NaKOBOYHBIX MACC Ha GOChaTHOI
OCHOBE.

Elite Double 32 Fast: pekomerpyeTca AnA y6nnpoBaHua Mofieneit Npu TexH1Ke CBOBOAHOTO PacLUMPEHMA ¢ UCMONb30BaHMEM NaKOBOYHbIX MAcC Ha GocdaTHoi
OCHOBE.

Elite Double 32 Extra Fast: pekomenpyetca Ana fy6nuposaHiua Mopeneit npu TexHuKke CBOGOAHOTO PacLUMPEHNA ¢ UCMONb30BaHMEM MaKOBOYHbIX MACC Ha
OChaTHOIN OCHOBE. (CMeLManbHbIi BAPUAHT ANA aBTOMATYECKVX CMecUTenelt/303aTopos)

Produkt Elite (g, EL‘}E 16l Eg}e 16l gt [o Eg}e 1o Eme S| Eite | Eg}e 210 Eme 5 ToKa3aHus 1 coBeTbI N0 NPUMEHEHMIO OTHOCUTENBHO BIUAA /UK TUNONOTMK PaboTbi:
Anwendun: ouble ouble ouble ouble ouble ouble _ _ §
wenaung Double 8 fast extra fast | Double 22 fast extra fast | DOUble 32 fast extra fast Elite Elite Elite Elite Elite Elite Elite Elite
- MpoaykT Elite double double double
Zahnstampfe und Modelle mit npyMeHeHVe double 8| double | 5eytra | double | double | 550, | double | double | 550
ausgepragten Unterschnitten und X X X 16 fast 22 22 fast 32 32 fast
grazilen Modellationen. P fast fast fast
- Ly6nuposanue KynbTteit ns
Modelle mit wenig Unterschnitten und
mit stabilen Modellationen (fur alle M M M M M M M M NakoBOYHOro Matepuana npn X X X
Gipse, Polyurethankunststoffe, Wachse paborte ¢ 6§3MeTa”“°50W
und Acrylkunststoffe) Kepamunkon
Modelle mit kontrollierter X M M M M Nly6nmnpoBaHue o6biuHbIX
Expansionstechnik MOgeneit 13 runca u/vwim X X X X X X X X
Modelle mit freier Expansionstechnik X X X nnacTmacco! —
[LlybnuposaHvie mopenen n3
. . . . NaKoBOYHOTO MaTepumana c X X X X X
Anweisungen auf Grund von notwendigen Arbeitszeiten: KOHTPOMMpYeMbIM gacmmpenmem
E|!te Double 8, 22 und 32 sind geeignet fur die Anf_ertlgun"g von mehre_ren I\/Iodelle_n in einem A_rbel_tsgang. [ly6nvpoBatie mogenei us
Elite Double 16 Fast, 22 Fast und 32 Fast sind geeignet fur die Anfertigung von einem Modell in einem NaKOBOYHOTO MaTepuana co M X X
Arbeitsgang. cB060AHbIM pacluvpeHnem

Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast und 32 Extra Fast sind geeignet fir die ununterbrochene
Anfertigung von einem bis mehreren Modellen mit einem Dubliergerdt. Man kann sie nicht unter Vakuum oder per
Handanmischung verarbeiten.

GEBRAUCHSANLEITUNG

Modellvorbereitung

Vor dem Gebrauch von Elite Double sicherstellen, dass das abzuformende Modell perfekt sauber ist. Bei Frasarbeiten
sorgféltig alle ggf. vorhandenen, fettigen Reste entfernen. Mit einem Losemittel wie Aceton entfetten.

Auf das Verdunsten warten; nach Dampfstrahlen sicherstellen, dass das Modell ganz trocken ist.

Eine passend groBe Dublierform wéhlen und das Modell mit Wachs in der Dublierform fixieren.

Dosierung und Mischung mit Handtechnik und/oder unter Vakuum (fiir alle Elite Double Produkte,
EXTRA FAST Version ausgenommen):

1) Die Flaschen der einzelnen Komponenten vor Gebrauch schitteln. In einen Messbehélter die gleiche Menge von
Katalysator (weiB) und Basis (farbig) dosieren und wiegen (fig. 1).

2) Die beiden Komponenten verriihren, bis eine gleichmaBige Farbe erzielt wird (fig. 2).

Achtung: Stellen Sie sicher, dass an den GeféBwénden keine ungemischten Reste oder Farbspritzer zurtickbleiben.

Anwendung:

Elite Double langsam und mdglichst aus einer Héhe von circa 30 cm in die Dublierform gieBen (fig. 3).

Sollte die dosierte Menge nicht fir die komplette Abformung gentigen, ist zu warten, bis das Silikon ganz
abgebunden ist und dann einen Zusatz It. Beschreibung vornehmen. Das Material verbindet perfekt ohne das
Endergebnis zu beeintrachtigen.

Einen Druckluftstrahl zwischen dem Modell und der Form verwenden. Nicht mit einem Spatel oder anderen
Gegenstanden Kraft anwenden und nicht aus der Dublierform entnehmen, um die Abformung nicht zu verformen
(fig. 4).

Dosierung und Mischung mit automatischen Dubliergeraten
(Fur alle Elite Double Produkte)

Bitte folgen Sie den Anweisungen des Herstellers

Nicht Basis und Katalysator in der Maschine umstellen (fig. 5-6)

Elite Double ist mit allen Gipsarten, Verblendungen oder Gussharzen kompatibel. Wir empfehlen die Gipse
Zhermack Klasse 4: Elite Stone und Klasse 3: Elite Model/Model Fast. Es wird die Anwendung eines Mittels zur
Reduzierung der Oberflachenspannung (Zeta-Tensid, Tensilab) empfohlen, damit die wasserhaltigen Materialien
(Gipse, Verblendstoffe) besser flieBen.

Es ist empfehlenswert, Elite Double bei Raumtemperatur zu benutzen; niedrige Temperaturen des
Wassers fithren zu langerer Abbindezeit, Hohere Temperaturen kiirzen die Abbindezeit.

Anmisch-,Verarbeitungs-, und Abbindzeit entnehmen Sie bitte der Tabelle der technischen Daten

WICHTIGE EMPFEHLUNGEN

Es mussen die richtigen Verhaltnisse von 1:1 eingehalten werden, um die richtigen Zeiten zu erhalten und um die
Endmerkmale des Produkts nicht zu beeinflussen. Bei Verwendung von andersartigen Materialien fir die-spacer
Modelle, Harzen usw. muss die komplette Stabilisierung dieser Produkte abgewartet werden, um eine mogliche
Beeintrachtigung der Polymerisation zu vermeiden. Die Flachen, mit denen das Material in Berlihrung kommt,
mussen sauber, fettfrei und trocken sein.

Die Flaschen nach Gebrauch verschlieBen und die Deckel nicht vertauschen.

LAGERUNG
Garantiert fr 24 Monate, wenn das Material zwischen 5° und 27°C (41°-80°F) aufbewahrt wird.

MokasaHua 1 coBeTbI N0 OTHOC p paborbi

Elite Double 8, 22, 32 pekomeHpyeTcA UCNONb30BATb ANA AYGAMPOBAHMA HECKOMIbKX MOAENel 3a OAUH PabouMii LN

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast pekomeHzyeTca UConb3oBaTb ANA Ay6NMPOBaHNA OAHON MOAENY 3a OAUH PabouNii LMK

Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast, 32 Extra Fast MOXHO 1CMonb30BaTb HeNpepbIBHO ANA AY6NMpoBaHIA oAHON i Gonee MOAenel NCKNIOUNTENbHO B

C0oYeTaHMM C aBTOMATYeCKMMM 103aTOPaMU-CMECUTENAMU. UX HE CiedyeT MCNOMb30BaTh 1A 3aMeLUVBAHUA BPYUYHYIO w/wan nog BakyymOoM.

MPUMEHEHUE

MoproToeka mopenu: Mepen ucnonb3osanuem Elite Double y6eautecs, 4to Mogenb Ana Ay6AMPOBaHNA HaXOAUTCA B MAEANBHO YMCTOM COCTORHIM. B cryuae
paHee npc pa60T C 1Cno! nem Knx ¢p€3 “nun BOCKa cnepyer TwaTenbHO yAanuTb BCe MACNAHUCTbIE OCTATKU. Mo Bo3MOXHOCTI
pekomeHayetca 06&3)KV|pMTb NOBEPXHOCTb MOAENN C MOMOLLbIO PAaCTBOPUTENA HA 6a3€aL[€TOHﬂ. Ecnmn mojenb ounwanacb Cpreﬁ napa, ee N0BepXHOCTb Crefyet
BbICYLIMTb TaKuM 06a3om, YToBbl He 0CTanoCh Karnenb BOfbI.

BbibepuTe KioBeTy A1 y6NMpOBaHUA HYXHOTO pasMepa, yCTaHOBITE U 3aKPEMUTe MOJENb Ha OCHOBAHMM KIOBETbI. YCTaHOBHTH KIOBETY COTMaCHO MHCTPYKLMAM
110 ee UCroMb30BaHMIO.

[Dlosup ne PYuHYI0 U/ NIOA BaKYyMOM
(pna Bcex npopykToB cepun KPOME Bepcuit EXTRA FAST)

1) OTMepbTe paBHOE Mo 0GbeMy UK N0 BECY KONMYECTBO Katanu3aTopa Catalyst (6enbiit) n 6asbl Base (LBeTHan) (BHYTpU KOHTeiIHEpa)

2T 0 nep iTe f1Ba KC 110 06pa30BaHA OAHOPOAHOTO LiBETa (pUc. 2)
BHumaHve: YGEHMTECB, YTO Ha AHE U CTeHKax Komeﬁnepa He 0CTanochb Heney 0CTaTKOB P W BbIA A UBETOBbIX NONOC.
MpumeHenue:

MegnexHo npoussectn otms Elite Double ¢ BbicoTbI NpuMepHO 30 CM Hap KioBETOW, UTobbI U3bexaTb 06pa3oBaHMA Ny3bipbKOB Bo3AyXa (puc. 3). (OTmeka
NOA BaKyymOM He 065133T€!1bHa)A Ecnn otnutoe Konuyectso MaTtepuana HefoCTaTouHo Ana ny6nmposava MoAenu, NoAOXANTE, NOKa CUNUKOH He 3aTBepAeeT
OKOHYaTeNbHO, ¥ TONIbKO NOTOM NPOAO/IXMTE OTANBKY COTNacHO NPUBEAEHHbIM BbiLLE UHCTPYKLMAM. AJI[I'eBMﬂ HOﬁaBﬂeHHOI’O matepuana K OTIMTOMy paHee 6yﬂ€T
I/I/:[eaﬂbHOﬁ W HUKaK He NOBNMAET Ha KOHEYHbII pe3ynbrat pa6OTb\.

[InA Toro uToGbi CHATH MOAENb, HanpaBbTe MOTOK CKATOTO BO3AYXa Ha Y4acTKM MeXay MOAenbio 1 otTickom u3 Elite Double. V36eraiite mexaHuueckoro
BO31VICTBIA WNATENeM UM APYTAMA MHCTPYMEHTaMM, YToBbI He MOBPEAUTb OpUTMHanbHYI0 Mofens (puc. 4).

Posup ne 4 KNX fi poB-cmecutenei
(AN Bcex NpoyKTOB cepun)
CnepyiiTe MHCTPYKLMAM NPOU3BOANTENA — He NepenyTaiiTe 6asy 1 KaTanuatop NP1 MCNOAb30OBAHNI C annapatom (puc. 5-6).

PekomeHpiyetca ucnonbsosarb Elite Double npu komHaTHoil TeMnepaType, CIMWKOM HU3KWe TeMMepaTypbl yXyAWaloT TeKy4ecTb Matepuana u
y Bpems ¢ CANLLKOM BbICOKIE TeMNepaTypbl 3HAUUTENbHO CHIKAIOT BPEMA CXBATbIBaHNA.
Bpems ¢ p nc yKa3aHo B Tabnuue.

Elite Double coBmecTitM co Bcemy TUNaMy r1ncoB, NakoBOUHbIX MacC 1 NAACTMACC ANA INTbA. PEKOMEHAYETCA UCNONb30BaTb CBEPXTBEPABIN TMINC ANA BloreNbHbIX
npote3os (Elite Stone - Zhermack) v TBepaplit runc Ans mopeneii (Elite Model/Model Fast - Zhermack). Takxe pexkomeHayeTcs CNonb3oBaHve CpeACTBa AN
CHATIA MOBEPXHOCTHOTO Hanpshxerust (Tensilab - Zhermack) gna ynyuiweHws TekyyecTyt Matepuanos Ha BOBHOI OCHOBE (TMMCh, MAKOBOYHbIE MAcChi).

NPEQYNPEXAEHUE

Cnepyer CTporo npuaepXmBaTbca COOTHowEHNA 1:1 Ana obecrieyeHnA KOPPEKTHOTO BpemeHI 06paboTKu 1 cxBaTbiBaHuA. OTKNOHeHKe OT 3Toi nponopL1
NpUBEMET K M3MEHEHMI0 KOHEYHbIX XapaKTepucTK MpoAyKTa. B cnyyae mcnonb3oBaHWA PasnuuHblX MaTepuanos, MPUMeEHAEMblX Ha Mopensx Tana
KOMMEHCALWMOHHbIX NaKoB «die-spacer», NNacTMacc, W T, PeKOMEHAYETCA AOXAATLCA MOMHOTO BbICbIXAHUA TUX MPOAYKTOB BO W30EXaHWe BO3MOXHOI
MHrMbnLmn peakuym nonvmepu3aluy Elite Double. HeounuieHHble nosepxHocTy, 3arf le 0CTaTKaMy Matep copey cepyveenp e
(macna, BOCKI 11 MaTepuanbl Ha 6ase nonnadupa) MHTMOUPYIOT PeakLio CxBaTbIBaHNA A-CUNVKOHOB.

Mocne paboTbi 3akpbiBaiiTe KOHTEAHEPI, HE MyTas COOTBETCTBYlOLME KpbILUKY. (Benbiii BeT BCeraa cooTseTcTayeT Katanusatopy Elite Double).

YCIOBUA U CPOK XPAHEHUA
[apaHTUIHbIN CPOK XpaHeHNA NpoayKTa COCTaBNAET 24 MecALa NPy NPaBUIbHOM XpaHeHuu npu Temnepartype 5°-27°C (41°-80°F).

TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKIN

MOAENLAEPAI KAUTANAY APHANIFAH A-CUNUKOHAAP (MONMBUHUNCANOKCAHAAP)

Elite Double cepusinbl cunukoHAap afbiMAbINbIFb! XFapbl A-CUNMKOHAAPABIH raMmacklH K.ypaiasl. Onap mogensaepai Aybnbaey ywiH naipanaHy
YILIH TeXHUKackl 3epTxaHanapsiHia KypacTbipbinfaH. Katbicsl: 1:1. Basa MeH kaTanu3aTop apackiHAarsl Meniep apanacyabl xeHingeteai.

Elite Double cepusinkl cunukoHaapabl KOIMEH, BakyyM acTblHAa, COHbIMEH katap aBTOMaTTaHAbIpbINFaH 403aTop-

ApanacTbIpFbILUTHIK KeMeriMeH apanacTbipyra 6onazbl. ©3iHiH xaHalubin dpopmynacsiHa kapait Elite Double cunvkoHaapbl AeTanbAapas! WbiFapyabiH
KOFapbl [NirH kamTamackl3 eTepi, Kbicka Mep3iMie MbIKThI €Tin OpHanacTeipadbl. SpTypni nnacTmatccanapmeH opekeT eTKeHae, Typrbi
MaccanapMeH XaHe TUMCNeH KyMbiC GapbiCbiHaa CeHiMai.

Elite Double 8: A wopackl 6oiiblHIIA COHFbI ThiFbI3AbIFLI 8. Byn Kilwiripiv Moaenbaep MeH KillkeHe AeTanbaapAbl Aybnbaeyre yCbiHbiNabl. (MbiC:
MeTanchi3 kepamukameH XyMbIC GapbiCbiHa Tic KynbTi).

Elite Double 16 Fast: ay6nbaeynin ke3 KenreH TexHUkacbiHa

Elite Double 16 Extra Fast: ay6nbaeyniH ke3 kenreH TexHUKacbiHa (aBTOMaTTbl apanacTbipFbiLuTap / 03aTopnap YLLK apHaiibl Hycka)

Elite Double 22: ny6nbaeyaiH kes kenreH TexHUKacbiHa

Elite Double 22 Etra Fast: ny6nbaeyaiH ke3 TexHukacbiHa( aBTOMaTTbl apanacTblpfbiluTap / Ao3aTopnap YLUiH apHaiibl Hycka)

Elite Double 32: ®occhar HerisiHaeri MaccaHbl epKiH KeHeiiTy TexHukackl G6apbicbiHaa MoaenbaepAai Aybnbaey yWwiH yCbiHbinas!

Elite Double 32 Fast: ®occbar HerisiHaeri MaccaHbl epkiH KeHeilTy TexHukack! G6apbicbiHaa Moaenbaepai Aybnbaey YIiH YCbiHbINaab!

Elite Double 32 Etra Fast: ®ocdart HerisiHgeri MaccaHbl €pkiH KeHEelTy TexHuKackl 6apbicbiHaa Moaenbaepai Aybnbaey yLwiH yCbiHbinaabl. ( apHaribl
HYCKachl aBTOMaTTbl apanacThipFbiluTap / [03aTop YLLiH apHalibl Hycka)

TypiHe xaHe XyMbIC TUMiHe KapaW nawn 6GepineTiH Kep: iLTEP MEH KeHy p
. Elte [Elite Double € P°UPee e DoubiefElite Doubld ¢ PO“Pelefte Doubleflite Doublel M OV
Konnany Sxi Double 8 | 16Fast | 'C.CXra 2 22 Fast | 22Ea 32 32 Fast | SAEXtra
Fast Fast Fast |
Mertancsi3 kepamukameH
XyMbIC BapbiCbiHaa Tic X X X
KynsTiH Aybnbaey
OperTeri Moaenbaepai
TUNCTEH Hemece X X X X X X X X
nnactMaccagaH ayonbaey
BakbinaHaTbiH KeHelTy
MatepuanjapbiMeH X X X X X

MaozenbAepai aybnbaey
EpkiH keHeitTy

MatepuanjapbiMeH X X X
mogenbaepai ayonbaey

KyMbIC yaKbITbIHa Gai bl y Goit p! iluTep MeH KeH p.

Elite Double 8, 22, 32 - 6ip xymbic ke3eHiHAe GipHelwe Mozenbai Ay6nbaey nataanaHy yCbiHbinaabl.

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast - 6ip xymbIC ke3eHiHae 6ip faHa Moaenbai aybnbaey yLiH naifanany ycbiHbinaasiNe

Elite Double 32 Extra Fast, 32 Extra Fast - Gip Hemece GipHelue MoenbAi aBToMaTThl A03aTop-apanacTbipFbiLuneH, Ay6nbaey yliH naiaanaxyra
6Gonapbl. Onapaibl KONMeH Hemece BakyyM acTblHAa apanacThipy YLLiH naiiianaHyblH KaxeTi XoK.

Konpany

Mopenbai aaitbinpay: Elite Double naitnanaxap angsiiaa fy6nbaeyre apHanfaH Mapepuanbli HeFypribiM Tada ekeHAIrHe ko3 XeTkisin any kepek.
Erep 6yn xymbicTaH GypbiH Gacka Aa xymbictap xacanraH 6onca, Metann gpes Hemece TaniubiKTapabl, 6apnblk Mainbl kanaslKTapabl 86AeH Tasanan
arnFaH aypbic. MymkiHAiriHwe mMogenbaiH GeTiH aueToH HerisiHAeri epiTkiuneH Tasanan, Maiicbi3naHabipy kepek. Erep mogenb GynaHapipy TaciniveH
TasapTbinFaH Gonca, oHaa oHbIH GeTiHae CyablH TaMLbINapbl kKanMaiTbiHAal TACINMEH KypFaTy Kepek.

[y6nbaey yiWiH KaxeTTi enwemai TaHaan, KoBeT HeridiH Aeri MoaenbAepai opHaTbin, GekiTy kepek. KioBeTTi naiiaanaHy Hyckaybl GoliblHLLIA OpHaTY
KkepekNe

Menwepney xaHe KonMeH Hemece BaKyyM acTbiHAa apanacTbIpy

(Extra Fast Bepcusicbinarbl cepusinapaad BACKA eHiMaep yLuiH)

1) Catalyst (ak) xeHe Base(Tycti ) 6asacbiHaarbl ( KOHTEWHEp ilLiHAE) KaTanu3aTop CaHblH canMarbl XoHe kernemi GoiiblHla TeHaei eTin enwen
anbiHbI3.

2) Exi koMnoHeHTTi Tyci Gipkenki GonfaHwla abaeH apanactbipy kepek.( 2 cyp)

Hasap aypapbiHbI3! KoTeitHepain TyGiHe xoHe Kabbip! pbiHOa ap " KanFaH maTepuanpapably kanablKTapsl MeH TypRi-TyCTi xonaktap
Kanbin kanmachbiH.

Manpanany:

Elite Double KyiimacblH GuikTiriH WwamameH 30 cM eTin KoBeT ycTiHe, aya kenipLikTepiH Gonasipmay ywiH Gasy Kysabl.(3cyp). ( Bakyym aTblHAafb!
MiHAETTi emec). Erep KyiibinFaH maTepuan mogenbai Aybnbaeyre xeTneii kanca, CUNUKOH Tybereiini kaTkaHlua kyTe TypbiHb3. CofaH coH 6apbin
XaHafbl HyCKayMeH kaiiTa xanfacTbipyra Gonaael. KocbinFaH matepuanblii aareavsicel aniblHebl Kyi ewi6 aibipi 6onmaiige!
)XSHE COHFbl HaTWXKere fie kepi acepiH TurisGeriai. Moaenbai anbin TacTay yiLiH CbifbinFaH aya neriH xaHe Elite Double-aeH xacanraH 6eaepnemenepin
Mozienb/aep apachiHiarbl yyacTokTapra xiGepy kepek. Moaenb opurvHanblk 3akeiMaan anMay YWiH WwnaTtenbMeH Hemece Gacka a acnantapmeH
KYMBIC iCTey MexaHuU3MiH naitfanaxbaraH xeH. (4 cyp)

Tbl yiwTep KeMeriMeH Menwiepney XaHe apanacTbipy.

(eHiMHIH Gapnblk cepuanaps! yiliH)

RIpYWiHIK XeH — 6a3a oHe annapatneH 6 TOPAbI WaTac 3 (5-6 cyp).

Elite Double 6enme
yCTaTy yaKblThl CO: Xorapb!
KepceTinreH.

©Te TemeH TemnepaTypaja MaTepuanfbl{ aFbIMAbINbIFLI apTa Tyceni,
ypaja ycTan Kany kacueTi TomeHaeiai. ApanacTtbipy, 6HAeY XoHe ycTaTy yakbiTbl Tabnuuaaa

Elite Double rvncTii 6apnblk TUMIMEH, NakoBKanbIK CanMakMneH aHe KyloFa apoHanFaH nnactmaccanapmen 6ipire anagbl. Brorenbgik npotesnep
(Elite Stone — Zhermack) yLi runcTiH aca katThl Typi xoHe (Elite Model / Model Fast — Zhermack ) Mogeni yLiH runcTik kaTTbl TYpiH naiganaqy
ycblHbinaabl. CoHbiMeH KaTap GeTiHaeri kepHeyai any yuwiH ( Tensilab — Zhermack ) cy HerisiHaeri MaTepuanaapablH afbIMAbIMbIFbIH XaKcapTy YLUiH
naiiganay ycbiHbinagpl ( FUNCTep, NakoBOYHbINA canmakTap).

ECKEPTYNEP:

©OHaey xaHe GekiHy yakbITbIH TMIMAi Typae NaiaanaHy yLuiH katbiHachkl 1:1 GonaTbiHAa# eTin kaTaH yCTaHbIMMEH XYMbIC iCTey Kepek.

Byn KaTbicTa aybITKyWIbINLIK GOMca, eHiMiH COHFbI cUnaTbiHAa e3repicTep Gonaabl. KoMneHcauusnbIk naktap TUMiHaeri MoAenbAepre KonaaHbINaTbiH
«diespacer», nnactmacca xoHe T.6. Typni maTepuangapabl naiifanaxfaH xafgaiga Gyn eHiMaepaiH TonbifbiMeH KenkeHiH Elite Double — pe
MoNMMepNeHy peakLMSIChIHbIK MyMKiH GOnaTbiH UHTUGMUMSICHIH GonpbipMay MaKcaTbiHAA KYTKEH XKeH.

KypaMmbiHaa KypKiT eHe on Ty3ineTiH ( Maiinap, TaniusKTap MeH nonuadmp 6asackiHaarl MaTepuniaap ) MatepuanaapmeH nactaHsin, TasanaqbaraH
6etTep A- CUNUIKOHHBIK TYTKbIPIbIK PeaKUMAChIH ancisaeHaipeni.

Kymbic GikTeH COH KOHTeViHepaiH TUICTi KaknakTapbIH LuaTacTbipamaii GeTiH xaybin KovbiHbI3. (Ak Tyc kaluanaa Elite Double katanusatopbiHa calikec kenepi).

CAKTAY MEP3IMI MEH CAKTAY LUAPTTAPbI:
©Himai 5°- 27°C (41 °- 80 ° F) TemnepaTtypapa AypbiC caktaca, xapamabinbifbl 24 aii.

Elite [Elite Double| Elite Double 16 Elite | Elite Double | Elite Double 22 | Elite Double | Elite Double | Elite Double 22
Double8| 16 Fast Extra Fast Double22| 22 Fast ExtraFast 32 32Fast ExtraFast TEXHUKANbIK CUMATTAMACbHI
TECHNISCHE DATEN 6neHo- N N N N N 3eneHoe N N
Liger o308bit | QMONETOBbI | CMpeHeBbiii | canatoBbili | Oparxesbili cepblit A6T0KO rony6oid | KUPRNYHO-KPACHbIV
. Elite Double |Elite Double 16|  Elite | Elite Double |Elite Double 22| . Elite Double | Elite Double 32 " Elite " "
Elite Double 8| 46 kgt | ExtraFast |Double22 | 22Fast | Extrafast |0t POUbIE32) ™o pac ™ | ™ ExtraFast Mporiopu npn 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Blite [p Elite | Double | Eite | Elite | giite Double 22 | Eiite [ Elite  Iejite Double 32
- - He peKoMenRyeTca e A e peKoMenRyeTca Double 8 |"" oot 16 Extra |Double 22|~ c_ ¢ Etra Fast Double 32(%"c_ ¢ Etra Fast
Farbe Opak Rose Violett Lila Tarkis Orange Grau Lindgrin Blau Ziegelrot pen cuewsann {ronbiko gma ?wmo i {ronbiko A P Fast — -
Mischversltnis . I " » I " " " " aDViHYO* 1 1 ABTOMATUYECKVX 1 1 aBTOMATUYECKVX 1 1 aBTOMATUYECKVX TYCl kynrin cuionet | cupeHb | canat | capfeinT cyp KeK anma KeK Kipniw Tycti
. | . . PYHHY /103aTOPOB- 1103aTOpOB- /103aTOPOB- - - - - - - - - -
! ieBh T ( e ( B o cmecuTanen) cMecuTeneiil) cmecuTane) ApanacTbIpy KaTbICbl 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1
e " . . ausschlieBlich fif . . (ausschlieBlich i . . (ausschlieBlich fiir He peKomeHpyeTca) Hep A He pekomeHpyeTca 7 i
Anmischzeit Manuel ! ! Dubliergeréte) ! ! Dubliergerte) ! ! Dubliergerate) Bpems mexaHueckorof (Tonbko wzln (ronbko a1 F()ToanO wz,ﬂ KonmeH apanacTeip 4 " Ye waiias 1 " (\:_Ce';”;‘::o""::ﬁ_'; " 1 ¥°';'::’(;’;'ﬂ“;$¥'£b'*
it e bicn (CEaKyyMHhIM 30" 30" aBTOMATUYECKMX 30" 30" ABTOMATMYECKNX 30 30 ABTOMATUYECKMX YaKbITb! Typae) Typae FaHa
. " " " " (ausschlieBlich furf " " (ausschlieBlich f " " (ausschlieBlich far [03aTOPOB- [103aTOPOB- [03aTOpOB-
Anmischzeit unter Vakuum 30 30 Dubliergeréte) 30 o Dubliergerate) 0 0 Dubliergerate) checuTenem (akc)* cuecutened) cMecuTeneii) cuecutene) Bakyym Kocnanapein 30° 30° ¥c-maingbl 30° 30° ¥c-mangb! 30° 300 ¥c-mangb!
, " ) ] ) ) ] o ) ] o Bpewmn obpaborki* 10 5 130" 10 5 130" 10 5 130" apanacrblpy yakeiTel
Verarbeitungszeit 10 5 130 10 5 130 10 5 1'30° ©Hpey yaKbITb 10" 5 130" 10° 5 130" 10° 5 130"
i — - ‘ ) - - ) - - ) Bpema cxsatbiBaHNA 20 10 5 20 10 5 2 10 5 Bekity Mepaimi 20" 10 5 20" 10 5 207 10 5
Abbindzeit bei* 20 10 5 20 10 5 20 10 5 "
IZGEJ:‘;?::C‘;MW)’ A 8 16 16 2 22 2 32 3R R Llopa- A 6/wa 24car. 8 16 16 22 22 22 32 32 32
5 |-sicbes 24 Jac KeuiH KaTTbINbIFbl
it nath 24 Stunden 8 16 16 2 2 2 2 2 2 TouHocTs
ore BOCTPOVI3BEeHIA 20 ym 20 um 20 um 20 um 20 um 20um 20 um 20 um 20 um i
ﬂemﬁgﬁ A H u H H H u H H H g’s;a"beﬂ‘apiﬁ"m nanpa 20 pm 20 pm 20 um 20 um 20 pm 20 pm 20 pm 20 pm 20 pm
Detailwiedergabe 20 ym 20 um 20 ym 20 ym 20 ym 20 pm 20 um 20 ym 20 pm y AenA
Yeaka depes 24 vaca | -005% | -0,05% -005% -005% | -005% -005% -005% -005% -005% 24 cararTan con . . ) . . . N ) 3
Dimensionsanderung -005% | -005% -005% | -005% | -005% -0,05% 005% | -0,05% -0,05% opHanacTbipy -005% | -005% | -0,05% | -0.05% | -0,05% -0,05% -0.05% | -0,05% -0.05%
MpouHocTb Ha paspbis| 2H/mm? | 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 25H/mm? | 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? " " " " ~ " " " "
Bruchfestigkeit AN | 25Nmm | 25Nmme [ 25N | 25 Nmme | 25 Wmee | 25Nmm | 2,5 Nme | 2,5 Nmm? PacTAREE B KapeiKwakranye! 2 Hiaw? |25 Hivn? | 2.5 Hivw? | 2,5 Hiw? | 2,5 Hiwm? | 2.5 Hivw? | 2,5 Hiume | 2,5 Hiume | 2,5 Hiw
i 380% | 550% 550% 450% 450% 450% 350% 350% 350% Kapoinyra aedinri 5 . . N 5 3 5 . .
Bruchdehnung 380% 550% 550% 450% | 450% 450% 350% 350% 350% oomecmra cosbinyb! 380% | 550% | 550% | 450% | 450% 450% 350% | 350% 350%
a3nupaHie 25H/Mmm? | 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? — - " " " - ~ ~ ~ " "
ReiBfestigkeit 2,5 Nimm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? LpazAvpanie TeHyi 2,5 Himm? [ 5 H/mm 5 H/mm 5 H/mm 5 H/mm 5 H/mm 5 H/mm 5 Himme 5 H/mm

*Die Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C (73°F).

WICHTIGE HINWEISE: Eine mundlich, schriftlich oder mittels Vorfihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich der Verwendung
unserer Produkte griindet auf dem gegenwartigen Stand der zahnarztlichen Technik und unserem Wissen. Es handelt sich
hierbei um eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller Rechte eines Dritten, die in keiner Weise den
Benutzer davon befreit, personlich die Eignung des Gerétes fiir die vorgesehene Anwendung zu tiberpriifen. Gebrauch und
Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne jegliche Mdglichkeit einer Kontrolle durch die Firma und liegen somit in der
Verantwortung des Benutzers. Eine eventuelle Schadenshaftung beschréankt sich auf den Wert der von der Firma gelieferten

und vom Benutzer verwendeten Ware. . .
NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG

* Yka3aHHOe BpeMA paccunTbIBAETCA OT Hayana 3amelunBanmA npy Temneparype 23°C (73°F)

BAXHbIE MPUMEYAHUA: Niobble pekoMeHAaLMY MO UCMONb30BaAHNIO HaLLelt NPOAYKLMM, NPENOAHECEHHbIE B YCTHOI GopMe, MMCbMEHHO N NOCPeACTBOM
[IeMOHCTPaLIN, OCHOBLIBAKOTCA Ha aKTYanbHOM MEAULIMHCKOA MHGOPMaLMM 1 Hallem Hoy-Xay. OHW He [OMKHbI CYMTaTbCA 0BA3bIBaloLLet MHGOpMaLMed,
[faxe B OTHOLEHN TPETbYX NIUL, U He 0CBOBOXAAIT NONb30BATENA OT HeOBXOAMMOCTU NEPCOHanbHO Y6eAUTbCA B MPUTOAHOCTY MPOAYKT OTHOCUTENBHO
KOHKPETHOTO Cly4as UCronb3oBaHuA. pakTuyeckoe 1Cnonb3oaxine Matepuana nonb3osareneM oCyleCTBAAETCA 6e3 Kakoro-nbo KOHTPONA Co CTOPOHbI
KomnaHuu, a, cnefoBaTenbHo, NOANaAAET Moj OTBETCTBEHHOCTb CaMOTo No/b3oBaTens. /1i06as OTBETCTBEHHOCTb 32 HAHECEHHbI BPEA AN MOHeCeHHbIe yObITKM
OrpaHN4MBaETCA CTOUMOCTbIO NPOAYKLMK, NPEAOCTaBNeHHOI KoMnaHuell 1 cnonb3oBaHHOI Nonb3oBarenem.

TOJbKO AN1A UCMONb30BAHUA B CTOMATONIOAN

KepcertinreH Mep3imaep apanactbipraHHaH 6actan 23° C (73 °C) ecentenepi.

MaHbi3ab1 eckepTynep: bisgiH eHimai naiinanaHy xeHiHaeri kes kenreH aybl3lua, xasbalua Hemece AeMOHCTpauusinay 6oiibiHLLa GepinreH Hyckaynap
MeauUMHanbIK aknapaTTypaa akTyanbael 6onbin Tabbinaael. On aknapatTap MikaeTTi Gonbin ecenteninGeiini. Matepuanael Texipubeni Typae
KomnanusiHbIH KaaafanayblHCbI3 Xy3ere acbipyra 6onagpl. OraH apbip nanpanaHyLubl e3i xayan Gepeni. Kes kenren 3anan MeH LWbifbiH KomnaHus
Hemece naiganaHyllbl YCbIHFaH HIMHIH KyHbIMEH entieHesi.

TEK KAHA CTOMATONOIMAOA KONAAHY YLUIH
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Workin Settin
TimeI 9 TimeI 9
30 cm
DOUBLE 8-22-32: 10 DOUBLE 8-22-32: 20

DOUBLE 16-22-32 FAST: 5’

elite double 16-22-32 extra fast

Automatic mixing only

5]

Workin
Time 9

DOUBLE 16-22-32 FAST: 10°

Settin
Time 9

DOUBLE 16-22-32 EXTRA FAST: 130" | | DOUBLE 16-22-32 EXTRA FAST: 5*




CHIAMATA GRATUITA

elLiTe DOouUuBLE (s00-856014)

1sTRUZIONI D'UsO (IT)

elLiTe DOouBLE

INSTRUCTIONS FOR USE (EN)

E LITE DO U B LE NOTICE D'UTILISATION

elliTe DOoOuBLEe MOoDO DE Uso (ES)

SILICONI PER ADDIZIONE (POLIVINILSILOSSANI) PER LA DUPLICAZIONE DI MODELLI

I siliconi della gamma Elite Double sono una linea completa di A-silicone con elevata fluidita studiati per la duplicazione di modelli in
laboratorio.

Il rapporto Base / Catalyst 1:1 semplifica il dosaggio e la miscelazione.

I siliconi della gamma Elite Double possono essere miscelati manualmente, con miscelazione sottovuoto e con macchine dosatrici-
miscelatrici automatiche.

I siliconi della gamma Elite Double grazie alle formulazioni avanzate offrono vantaggi fondamentali che conferiscono estrema precisione
nella riproduzione dei dettagli, eccellente recupero elastico in tempi rapidi, sono inoltre dimensionalmente stabili nel tempo e resistenti
al contatto con resine di vario tipo, rivestimenti e gessi.

Elite Double 8: durezza finale 8 shore A, indicato per la duplicazione di piccoli modelli o particolari (es. monconi in rivestimento per
ceramica integrale).

Elite Double 16 Fast: per tutte le tecniche di duplicazione.

Elite Double 16 ExtraFast: per tutte le tecniche di duplicazione (specifico per macchine miscelatrici-dosatrici).

Elite Double 22: per tutte le tecniche di duplicazione.

Elite Double 22 Fast: per tutte le tecniche di duplicazione.

Elite Double 22 ExtraFast: per tutte le tecniche di duplicazione (specifico per macchine miscelatrici-dosatrici).

Elite Double 32: indicato per la duplicazione di modelli con la tecnica ad espansione libera con rivestimenti fosfatici.

Elite Double 32 Fast: indicato per la duplicazione di modelli con la tecnica ad espansione libera con rivestimenti fosfatici.

Elite Double 32 Extra Fast: indicato per la duplicazione di modelli con la tecnica ad espansione libera con rivestimenti fosfatici
(specifico per macchine miscelatrici-dosatrici).

Indicazioni e suggerimenti in base all’applicazione e/o tipologia di lavoro:

B Tite double] lite double| lite double]

Prodotto Elite  |Elite double| 16 extra Elite doublefElite doublel™>> extra Elite doublejElite double] 32 extra
Applicazione double 8 16 fast fast 22 22 fast fast 32 32 fast fast
Duplicazione monconi in rivestimento M M X
per ceramica integrale
Duplicazione modelli in genere in
gesso e/o resina x x X x x X x x
Duplicazione modelli in rivestimento ad M M M X X
espansione controllata
Duplicazione modelli in rivestimento ad| X X X
espansione libera

Indicazioni e suggerimenti in base al tempo di lavoro necessario

Elite Double 8, 22, 32 sono raccomandati per duplicazione di piti modelli nella stessa sessione di lavoro

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast sono raccomandati per duplicazione di un singolo modello nella stessa sessione di lavoro

Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast 32 Extra Fast possono essere utilizzati in continuo per la duplicazione da 1 a pit
modelli esclusivamente con macchine dosatrici - miscelatrici automatiche. Non possono essere utilizzati con miscelazione manuale
e/o sottovuoto.

MODO D'USO

Preparazione del modello: Prima di utilizzare Elite Double, accertarsi che il modello da duplicare sia perfettamente pulito. Nel caso
di lavorazioni precedenti con fresature su metallo o cera, eliminare accuratamente eventuali residui oleosi. Se possibile, si consiglia
di sgrassare il modello da duplicare con un solvente tipo acetone. Qualora il modello venga pulito con getto di vapore, asciugare la
superficie del in modo che non rimangano gocce d'acqua.

Scegliere una muffola per duplicazione di dimensioni adeguate, quindi inserire e bloccare il modello da duplicare sulla base della
muffola. Rimontare la muffola secondo le relative istruzioni della stessa.

Dosaggio e miscelazione con tecnica manuale e/o sottovuoto
(tutti i prodotti della gamma ad ESCLUSIONE delle versioni EXTRA FAST)

1) Dosare a volume o pesare la stessa quantita di Catalyst (bianco) e di Base (colorato) all'interno di un contenitore (fig. 1)

2) Miscelare accuratamente i due componenti fino ad ottenere un colore omogeneo (fig. 2)

Attenzione: accertarsi che sul fondo e sulle pareti del contenitore non restino residui non miscelati o evidenti striature di colore.

Impiego:

Colare Elite Double lentamente da un‘altezza di circa 30 cm. dalla muffola per evitare di inglobare aria (fig. 3). Non  necessario eseguire
la colata sotto vuoto. Se la quantita dosata non dovesse essere sufficiente per la duplicazione, attendere il completo indurimento
del silicone e procedere ad un'aggiunta seguendo le modalita precedentemente descritte. Il materiale aderisce perfettamente al
precedente senza alterare il risultato finale.

Per rimuovere il modello, soffiare con un getto d'aria compressa tra il modello e lo stampo ottenuto in Elite Double. Evitare di forzare
meccanicamente con spatole o altri utensili per evitare di rompere il modello originale (fig. 4).

Dosaggio e miscelazione con macchine dosatrici-miscelatrici automatiche
(tutti i prodotti della gamma)
Attenersi alle istruzioni del fabbricante, non invertire base e catalyst sulla macchina (fig. 5-6).

Si raccomanda di usare Elite Double a temperatura ambiente; temperature molto basse ne riducono la fluidita ed allungano
i tempi di presa, temperature alte riducono sensibilmente i tempi di presa. Per i tempi di miscelazione, lavorazione e
indurimento, riferirsi ai valori riportati in tabella.

Elite Double & compatibile con tutti i gessi, rivestimenti o resine da colata. Si raccomanda di utilizzare gesso extra duro per scheletrati
(Elite Stone - Zhermack) e gesso duro per modelli (Elite Model/Model Fast - Zhermack). Si consiglia I'impiego di un riduttore di tensione
superficiale (Tensilab - Zhermack), per favorire lo scorrimento dei materiali a base acquosa (gessi, rivestimenti).

AVVERTENZE

Le esatte proporzioni di 1:1 devono essere rispettate per ottenere i corretti tempi di lavoro e di presa. Proporzioni diverse alterano le
caratteristiche finali del prodotto. Nel caso diimpiego di materiali diversi applicati sui modelli tipo die-spacer, resine etc.  raccomandabile
attendere la completa asciugatura di questi prodotti onde evitare la possibile inibizione della reazione di polimerizzazione di Elite
Double. Superfici non pulite contaminate da materiali che contengono zolfo o derivati (oli, cere e materiali a base polietere) inibiscono

ADDITION SILICONES (VINYLPOLYSILOXANES) FOR MODEL DUPLICATION

Elite Double is a complete line of A-silicones for model duplication for the dental laboratory.

The 1:1 mixing ratio between Base and Catalyst makes measuring and mixing easy.

Elite Double is suitable for mixing by hand or in a duplicating unit machine, because it has elevated fluidity and does not require a vacuum.
Elite Double reveals details precisely, it has long term dimensional stability and is resistant to contact with various types of resins,
investments and gypsums.

Elite Double 8: translucent, indicated for the duplication of small models or small details (e.g. dies in integral ceramic coating).
Elite Double 16 Fast: indicated for all duplication techniques.

Elite Double 16 Extra Fast: ideal for all duplication techniques (specific for duplicating unit machines).

Elite Double 22: ideal for all duplication techniques.

Elite Double 22 Fast: ideal for all duplication techniques.

Elite Double 22 Extra Fast: ideal for all duplication techniques (specific for duplicating unit machines).

Elite Double 32: indicated for the free expansion duplication technique of models with phosphatic investments.

Elite Double 32 Fast: indicated for the free expansion duplication technique of models with phosphatic investments.

Elite Double 32 Extra Fast: indicated for the free expansion duplication technique of models with phosphatic investments
(specific for duplicating unit machines).

Indications and suggestions for different applications:

Product Elite  [Elite doub\eEme doub‘EEIite doublefelite double] Elite Elite double|Elitedouble Elite
16 extra double 22 double 32
Application double 8 | 16 fast 22 fast 32 32 fast
fast extra fast extra fast
Duplication of dies in X M M
integral ceramic coating
Duplication of models, generally in
X X X X X X X X
gypsum and/or resin
Duplication for models in controlled
. X X X X X
expansion investment materials
Duplication for models in free
y X X X
expansion investment materials

RECOMMENDATIONS AND SUGGESTIONS BASED ON NECESSARY WORKING TIME:

Elite Double 8, 22, 32 are recommended to duplicate more models during the same working session;

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast are recommended for duplicating one single model in the same working session;

Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast, 32 Extra Fast can be used continuously for duplicating one or more models only with
duplicating unit machines. They can not be employed with manual or vacuum mixing.

INSTRUCTIONS FOR USE

Preparing the model:

Before using Elite Double, check that the model to be duplicated is perfectly clean. If it needs milling, be sure to remove any oily
residues; use of a solvent such as acetone is recommended. Wait for steam to evaporate, if used, and make sure that the model is
perfectly dry.

Select a flask of appropriate size, then anchor the model onto its base with wax.

Batching and mixing with manual and vacuum technique:
(All the products except for all EXTRAFAST VERSIONS)

1) Measure or weigh equal amounts of Catalyst (white) and Base (coloured) in a graduated container (fig. 1).
2) Mix the two components well, until colour is even (fig. 2).

Important

Attention: Check that there are no un-mixed residues or strips of colour on the base and walls of the container.

Use:

Slowly pour Elite Double, preferably from a height of about 30 cm above the flask (fig. 3). It is not necessary to create a vacuum. If the
quantity measured out is not sufficient to complete the duplication, wait until the silicone has hardened completely and then add more
material in the same way. The material will bind perfectly and the addition will have no effect on the final result.

Use a jet of compressed air between the model and the mould created. Do not use mechanical force with a knife or other implement,
and do not pull it away from the flask, or you may deform the mould (fig. 4).

Batching and mixing with duplicating unit machines:
Follow carefully the directions of the manufacturer. Do not invert base and catalyst in the machine (fig. 5-6).

We recommend the use of Elite Double at room temperature; low temperatures reduce the fluidity and enlarge the setting
time, high temperatures reduce notably the setting time.
For times of mixing, working and setting, see the values in the table below.

Elite Double is compatible with all types of gypsums, investments or poured resins. We recommended Zhermack gypsum, type 4 Elite
Stone and type 3: Elite Model/Model Fast. Use of a surface tension reducer (Tensilab - Zhermack) is recommended to aid the flow of
water-based materials (gypsums, investments).

IMPORTANT RECOMMENDATIONS

Stick to an exact 1:1 ratio to ensure that timing is correct and the product’s final properties are not altered. If using materials of different
kinds such as die-spacers, resins, etc., you must wait for these products to stabilise completely to prevent a risk of inhibition of the
polymerisation reaction. The surfaces with which the material comes into contact must be perfectly clean, grease-free and dry.

Close bottles after use, and do not switch their lids.

STORAGE
Guaranteed for 24 months if stored correctly between 5°-27°C (41°-80°F).

SILICONES POUR ADDITION (POLYVINYLSILOXANES) POUR LA DUPLICATION DE MODELES

Elite Double est une gamme compléte de silicones par addition pour la duplication de modeles pour I'atelier du mécanicien-dentiste.
Le rapport Base / Catalyst de 1:1 simplifie le dosage et facilite le mélange.

Le produit se préte aussi bien au mélange réalisé manuellement qu'a celui qui est fait avec des machines de dosage, il est trés fluide et
n'exige pas que I'on procéde a une mise sous vide.

Elite Double est extrémement précis dans le relevé des détails, dimensionnellement stable dans le temps et résistant au contact avec
des résines de différents types, revétements et platres.

Elite Double 8: translucide, indiqué pour la duplication de petits modéles ou détails (ex. moignons en céramique intégrale).

Elite Double 16 Fast: pour toutes les techniques de duplication.

Elite Double 16 Extra Fast: pour toutes les techniques de duplication (spécifique pour les melangeurs et appareils dosage).

Elite Double 22: pour toutes les techniques de duplication.

Elite Double 22 Fast: pour toutes les techniques de duplication.

Elite Double 22 Extra Fast: pour toutes les techniques de duplication (spécifique pour les melangeurs et appareils dosage).

Elite Double 32: indiqué pour la duplication de modeles avec la technique & expansion libre avec revétements phosphatiques.
Elite Double 32 Fast: indiqué pour la duplication de modeles avec la technique a expansion libre avec revétements phosphatiques.
Elite Double 32 Extra Fast: indiqué pour la duplication de modeles avec la technique & expansion libre avec des revétements des
fosfatici (spécifique pour les melangeurs et appareils dosage).

SILICONAS POR ADICION (POLIVINILSILOXANOS) PARA DUPLICAR MODELOS

Elite Double es una linea completa de siliconas para duplicar modelos para el laboratorio de prétesis.

La relacion Base / Catalyst de 1:1 simplifica la dosificacion y facilita la mezcla.

Elite doble es apto tanto para la mezcla manual como con méaquinas dosificadoras, es muy fluido y no necesita vacio.

Elite doble es extremadamente preciso en la reproduccion de los detalles, es dimensionalmente estable resistente al contacto con
resinas de distintos tipos, recubrimientos y yesos.

Elite Double 8: indicado para la duplicacion de pequefios modelos o detalles (p.e muriones para ceramica integral).

Elite Double 16 Fast: para todas las técnicas de duplicado.

Elite Double 16 ExtraFast: para todas las técnicas de duplicado (especifico para maquinas mezcladoras/dosificadoras).

Elite Double 22: para todas las técnicas de duplicado.

Elite Double 22 Fast: para todas las técnicas de duplicado.

Elite Double 22 ExtraFast: para todas las técnicas de duplicado (especifico para maquinas mezcladoras/dosificadoras).

Elite Double 32: ideal para la duplicacion de modelos con la técnica de expansion libre con revestimientos fosfaticos.

Elite Double 32 Fast: ideal para la duplicacion de modelos con la técnica de expansion libre con revestimientos fosféticos.

Elite Double 32 ExtraFast: ideal para la duplicacion de modelos con la técnica de expansion libre con revestimientos fosfaticos.

Indicaciones y sugerencias en base a la aplicacion y a la tipo de trabajo:

P . . . . . Producto Elte double 8 Elite double | Elite double 16 Elte double 22 Elite double | Elite double 22 Elte double 32 Elite double | Elite double 32
Indications et suggestions sur la base de I'application et/ou typologie de travail: Aplicacion 16 fast extra fast 22 fast extra fast 32 fast extra fast
Duplicacion de muriones para
Produit Elite | Elite double | Elite double | Elite double | Elite double | Elite double | Elite double | Elite double | Elite double ol t?esmo\deoyrevestwmier?tos « X X
Application double 8 | 16fast | 16 extra fast 22 22fast |22 extra fast] 32 32fast (32 extra fast] fraailes ( cerimica)
Duplication de moignons pour revétement N . X Duplicacion de modelos en X X X X X X X X
pour céramiques intégrales resina 0 yeso
Duplication des tout les modeles en genre, Duplicacién de modelos en
en [:)\atye et/ou résine ¢ X X x X X X X X revestimientos de expansion X X X X X
- 2 - s trolad
Duplication tu modeles en revétement & L
expansion controlée X x x X X Duplicacion de modelos en . . .
Duplication tu modeles en revétement a ; ; . revestimientos de expansicn libre
expansion libre

Indications et suggestions sur la base du temps de travail nécessaire

Elite Double 8, 22, 32 sont recommandés pour duplication plus de modeles dans la méme session de travail

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast sont recommandés pour duplication d'un individuel modéle dans la méme session de travail
Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast, 32 Extra Fast peuvent étre utilisés dans continu pour la duplication de 1 plus a a de
modeles exclusivement avec des appareils pour dosage — melangeurs automatiques. Ne peuvent pas étre utilisés avec des melange
manuel et/ou sous vide.

MODE D'EMPLOI

Préparation du modéle:

Avant d'utiliser Elite Double, il faut s'assurer que le modele & dupliquer est parfaitement propre. En cas de fraisages, éliminer
soigneusement tous les résidus huileux éventuels. Il est conseillé de dégraisser avec un produit solvant du type acétone. Attendre
I'évaporation, si on a eu recours a de la vapeur, s'assurer que le modele est complétement sec. Choisir une moufle de dimensions
appropriées, ensuite bloguer le modéle sur la base de celle-ci avec de la cire.

Dosage et mélange avec technique manuelle et/ou sous vide
(tous les produits de la gamme avec exclusion des versions EXTRA FAST):

1) Agiter les flacons des composants singuliers avant I'usage. Dans un récipient gradué, doser ou peser la méme quantité de Catalyst
(blanc) et de Base (coloré) (fig. 1).

2) Mélanger soigneusement les deux composants, jusqu'a obtenir une couleur homogene (fig. 2).

Attention: Vérifier |'absence de résidus non mélangés et de striures évidentes de couleur sur le fond et les cloisons du conteneur.
Emploi:

Couler lentement Elite Double, préférablement d'une hauteur d'environ 30 cm a partir de la moufle (fig. 3). Il ne faut pas faire le vide.

Si la quantité dosée devait se révéler insuffisante pour achever la duplication, attendre le durcissement complet de la silicone et
procéder a une addition, en respectant parfaitement les modalités décrites. Le matériau se lie parfaitement, sans altérer le résultat final.
Employer un jet d'air comprimé insufflé entre le modele et le moule obtenu. Eviter de forcer mécaniquement avec des spatules ou
d‘autres objets et ne pas faire coulisser hors de la moufle pour ne pas déformer le moule (fig. 4).

Dosage et mélange avec des machines automatiques (tous les produits de la gamme)
Se conformer aux instructions du fabricant, ne pas enverser le base et catalyserur (fig. 5-6).

On recommande d’employer Elite Double a température ambient; des températures trés basses réduisent la fluidité et
en allongent les temps de prise, des températures hautes réduisent sensiblement les temps de prise. Pour les temps de
melange, tarvail et durcissement, se référer aux valeurs rapportées en tableau.

Elite Double est compatible avec tous les platres, enduits ou résines de coulée. Nous conseillons les platres Zhermack type 4: Elite
Stone et type 3: Elite Model/Model Fast. On conseille 'emploi d'un réducteur de la tension superficielle (Tensilab - Zhermack), afin de
favoriser le coulissement des matériaux a base aqueuse (platres, revétements).

RECOMMANDATIONS IMPORTANTES

Des proportions exactes de 1:1 doivent étre respectées, afin d'obtenir les temps corrects et de ne pas altérer les caractéristiques
finales du produit.

Dans le cas ou on utiliserait des matériaux de nature différente, du type die-spacer, résines etc., il est indispensable d'attendre la
stabilisation compléte de ces produits afin d'éviter une inhibition éventuelle de la réaction de polymérisation. Les surfaces avec
lesquelles le matériau entre en contact doivent étre parfaitement propres, dégraissées et seches. Refermer les flacons apres I'usage,

Indicaciones y sugerencias en base al tiempo de trabajo necesario:

Elite Double 8, 22, 32 se recomiendan para la duplicacién de méas modelos en la misma sesion de trabajo.

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast se recomiendan para la duplicacién de un modelo en la misma sesion de trabajo.

Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast, 32 Extra Fast pueden ser empleados para la duplicacion desde 1 hasta méas modelos, s6lo
con maguinas mezcladoras/dosificadoras automaticas. No se pueden utilizar con la mezcla manual o en vacio.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacion del modelo:

Antes de utilizar Elite Double, comprobar que el modelo a duplicar esté perfectamente limpio. En caso de fresados, eliminar
cuidadosamente eventuales residuos oleosos. Se aconseja desengrasar con un solvente tipo acetona. Esperar que evapore, si se ha
utilizado vapor, y comprobar que el modelo esté completamente seco.

Elegir una mufla de medidas adecuadas, seguidamente bloguear con cera el modelo sobre su base.

Dosificacion y mezcla con técnica manual y en vacio

(todos los productos de la gama a exclusion de los productos de tipo EXTRAFAST)

1) Sacudir los frascos de cada componente antes de utilizarlos. En un contenedor graduado, dosificar o pesar la misma cantidad de
Catalyst (blanco) y de Base (colorado) (fig. 1).

2) Mezclar cuidadosamente los dos componentes hasta conseguir un color homogéneo (fig. 2).

Atencion: Asegurarse que en el fondo y en las paredes del contenedor no queden residuos sin mezclar y estriaciones evidentes de colores.

Uso:

Verter Elite Double despacio y preferentemente desde una altura de aproximadamente 30 cm. de la mufla (fig. 3). No es preciso hacer
el vacio.

Si la cantidad dosificada fuese insuficiente para completare el duplicado, esperar que la silicona se endurezca completamente y
proceder a una agregacion con las mismas modalidades descritas. El material se adhire perfectamente sin alterar el resultado final.
Dirigir un chorro de aire comprimido entre el modelo y el molde conseguido. Evitese forzar mecanicamente con espatula u otro
utensilio para evitar de romper el modelo original (fig. 4).

Dosificacion y mezcla con maquinas mezcladoras/dosificadoras
(todos los productos de la gama)
Atenerse a las instrucciones del productor de la maquina. No Invertir base y catalyst (fig. 5-6)

Recomandamos utilizar Elite Double a temperatura ambiente; temperaturas muy bajas reducen su fluidez y alargan el
tiempo de fraguado, temperaturas muy altas, por otra parte, reduce el tiempo de fraguado.
Para los tiempos de mezcla, elaboracion y endurecimiento, hacer referencia a los valores presentados en la tabla.

Elite Double es compatible con todos los yesos, revestimientos o resinas de colado. Recomendamos los yesos Zhermack tipo 4: Elite
Stone y tipo 3: Elite Model/Model Fast. Se aconseja utilizar un reductor de la tension superficial (Tensilab - Zhermack), para facilitar el
deslizamiento de los materiales con base acuosa (yesos, revestimientos).

RECOMENDACIONES IMPORTANTES

Se deben respetar las proporciones exactas de 1:1 para conseguir los tiempos correctos y no alterar las caracteristicas finales del
producto. En caso de utilizacion de materiales de diversa naturaleza, como die-spacer, resinas, etc., es indispensable esperar que
dichos productos se estabilicen completamente para evitar la posible inhibicion de la reaccion de polimerizacion.

Las superficies con las cuales entra en contacto el material deben estar absolutamente limpias, desengrasadas y secas. Cerrar los frascos
inmediatamente después del uso, no invertir los tapones.

ALMACENAJE

: s o TECHNICAL DATA ne pas inverser les bouchons.
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Rapporto di miscelazione 1 B 11 11 o H 11 11 H Mixing time , Non recommandée Non recomman- Tiempo de ezl (manual)* ! ! dosificadoras ! ! dosificadoras ! 1 dosificadoras
with vacuum 30" 30" (Only for Duplicat- 30" 30" (Only for Duplicating unit 30" 30" (Only for Duﬁhcatmg Temps de mélange " " (Sé\lﬁgr;eecno‘m(n;&nadeea M . (seulement pour v " dée (seulement automaticas automaticas automaticas
Tempo di miscelazione Non raccomandata (solo zg%rsgmigalar:g gg%rsgmigalar:g m:tn?r:‘elial ing it machin) machine} unit machine) manuel * rails aulorﬁauqugsp) apparails automa- pour apparails solo con maquinas s6lo con méaquinas s6lo con maquinas
manuale* v v gég;‘;ﬂ‘gﬁtgfﬂsﬁ%z) v v dosatrici-miscelatrici v v dosatrici-miscelatrici - ques) Tiempo de mezcla* 30" 30" g&fgggﬂfz 30" 30" 'dn;sz\glcaad dogra;g 30" 30" goesz‘ﬁ‘cagj(gfz
automatiche) automatiche) Total working 10 5 130" 100 5 130" 10 5 130" T A Non recommandée Non recomman- B s h
ime* femps de melange- Non recommandée 5 automaticas automaticas automaticas
Non raccomandata Non raccomandata b age mécaniqueavec | 30" | 30" | (sevlement pourappa- | 30° W e | 0| e - . ; , B , , - , , -
Tempo di miscelqziolrltta - 20 Non rac(o’:ﬂangalat(so\o 0 20 (solo per macchine . 0 (solo per macchine Setting time 20 1o 5 20 1o 5 20 e 5 mélangeur sous vide* rails automatiques) tiques) automatiques) Tiempo de trabajo* 10 5 130 10 5 1130 10 5 130
meccanica con miscelatore Per macchine dosatrict dosatrici-miscelatrici dosatrici-miscelatrici
sottovuoto (max) miscelatrici automatiche) automatiche) automatiche) p—— Temps de travail* 0 5 130" 10 5 130" 10 5 130" Tiempo de fra guado* 20 10 5 20 10 5 20 10 5
8 16 16 22 22 22 32 32 32
Tempo di lavorazione* 10 5 130" 10 5 130" 10 5 130" (Shore A fter241) Temps de prise* 20 10 5 20 10 5 20 10 B Dureza Shore A despues 24 horas 8 16 16 2 2 2 32 2 2
Detail repro- "
Tempo di presa* w 0 5 2 10 5 2 0 5 duction 20m 20ym 20ym 20ym 20ym 20pm 20pm | 20pm 20pm Dureté aprés Reproduccion detalles 20pm | 20pm 20m 20pm | 20pm 20pm 20pm | 20pm 20m
24 heures 8 16 16 22 22 2 32 32 32 vod T 3
i i Cambio dimensional despues de
:szezzz )depo 24ore s 16 6 2 2 2 3 3 3 ea]fr'i':t';;':"a' £0,05% £0,05% £0,05% £0,05% £0,05% -0,05% 2005% | -0,05% -0,05% p——— 28 horss P -005% | -0,05% -0,05% -005% | -0,05% -0,05% -005% | -0,05% -0,05%
ore o 20 um 20 pm 20 ym 20 um 20 um 20 um 20 pm 20 ym 20 um
T ) détals Shore A ' ' ' ! ! ! ' ' ! Garga de rotura aumee | 25Nmmt | 25Nmee [ 25N 25 Nmme | 25Nmme | 25N [ 25N | 2,5 W
Riproduzione dei dettagli | 20 ym 20 um 20 pm 20 pm 20 ym 20 pm 20 pm 20 pm 20 pm Tensile strength 2 N/mm? 2,5 N/mm? 2,5 Nfmm? 2,5 Nfmm? 2,5 Nfmm? 2,5 N/mm? 2,5N/mm? | 2,5 N/mm? 2,5 N/mm? Variation dimensinnelle
FPR—— a24h -005% | -0.05% -0,05% -005% [ -005% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% Alargamiento a la rotura 380% | 550% 550% 450% | 450% 450% 350% | 350% 350%
daan e mensenae | -0.05% | -005% -0,05% -005% | -0,05% -0,05% -0,05% | -0,05% -0,05% Elongation 380% 550% 550% 450% 450% 450% 350% 350% 350%
Contrainte de rupture | 2 N/mm? | 2,5 N/mm? 2,5 Nimm? 2,5N/mm? | 2,5 N/mm? 2,5 N/mm? 2,5 N/mm? 2,5 Nimm? 2,5 N/mm? Resistencia al desgarro 2,5N/imm? | 5 N/mm? 5 N/mm? 5N/mm? | 5N/mm? 5 N/mm? 5N/mm? | 5 N/mm? 5 N/mm?
i 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Carico a rottura 2 N/mm 2,5 N/fmm 2,5 N/mm 2,5N/mm? | 2,5 N/mm 2,5 N/mm 2,5 Nfmm?| 2,5 N/mm 2,5 N/mm Tear strength 2.5 Nimm? 5 Nimm? 5 Nmm? 5 N/mm? 5 Nmm? 5 Nimm? 5 Nmm? 5 Nimm? 5 Nimm? Allogement a la rupture| 380% 550% 550% 450% 1450% 450% 350% 350% 350% . ‘ o ] | ‘ ‘ ‘ i .
Allungamento alla rottura|  380% 0% S50% w50% | 450% 5% 350% | 350% 0% P Los tiempos arriba indicados se entienden desde el comienzo de la mezcla a 23°C (73°F).
. . . 3 : 2,5N/mm? | 5 N/mm? 5 Nfmm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm?
i *The times mentioned above are intended from the start of the mixing phase at 23°C (73°F). laceration '
Resistenza alla 25Nmm? |5 Nmm? 5 Nimm? SNmme | 5 Nmm? 5 N/mm? 5Nmme | 5 Nmme 5 N/mm? 9P (73°%)

lacerazione

*| tempi indicati si intendono dall'inizio della miscelazione a 23°C (73°F).

OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni sull'uso dei nostri prodotti si basa sullo stato
attuale della pratica odontotecnica e del nostro know-how. Essa & da considerarsi un‘informazione non impegnativa anche in relazione ad eventuali diritti di
terzi e non esime |'operatore professionale da controllare personalmente se il prodotto & idoneo all'applicazione prevista. L'utilizzo e I'applicazione da parte
dell'operatore professionale awengono senza possibilita di controllo da parte dell’Azienda e pertanto sottostanno alla responsabilita dell‘operatore professio-
nale. Un‘eventuale responsabilita di danni si limita al valore della merce fornita dall’Azienda ed utilizzata dall'operatore professionale

SOLO PER USO DENTALE

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal, written or through demonstrations, are based
upon the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered as non-binding information, also in relation to possible third party claims,
and do not exonerate the user from personally checking whether the product is suitable for the planned use. Use and application by the user take place
under no possible control by the Company, and are therefore under the user's responsibility. Possible liability for damages is limited to the value of goods
supplied by the Company and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY

*Les délais susmentionnés sont fournis a partir du début du mélange a 23°C (73°F).

OBSERVATIONS IMPORTANTES: Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des démonstrations portant sur |'utilisation
de nos produits se basent sur I'état actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre considérées comme des
informations fournies sans engagement, méme en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n'exonérent pas |'utilisateur de |obligation de
controler personnellement si le produit est adéquat pour I'application qui a été prévue. L'utilisation et I'application de la part de I'utilisateur se font
sans possibilité de controle de la part de la firme et, par conséquent, celles-ci sont placées sous la responsabilité de I'utilisateur. Une éventuelle
responsabilité naissant de dommages est limitée a la valeur de la marchandise fournie par la firme et employée par |'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT

OBSERVACIONES IMPORTANTES: El asesoramiento dado verbalmente, por escrito o, mediante demostraciones de nuestros productos, se basa
en el estado actual de la técnica odontoprotesica y en la nuestra experiencia. Se ha de considerar como una informacion no vinculante, incluso
en relacion a eventuales derechos de terceros, y no exime al operador profesional de controlar personalmente la idoneidad del producto para la
aplicacion contemplada. La utilizacion y la aplicacion por parte del operador profesional del producto no se realizan bajo el control de la empresa
y, por consiguiente, son responsabilidad de dicho operador profesional. Una eventual responsabilidad de dafios queda limitada al valor de la
mercancia suministrada por la Empresa y utilizada por el operador profesional.

SOLAMENTE PARA USO DENTAL



