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elite glass ( sao-s56014) ISTRUZIONI D'USO - IT

Elite glass & un vinilpolisil realizzato per jone di mascherine trasparenti direttamente in bocca. Puo essere
utilizzato come mascherina per la polimerizzazione intra ed extva orale di materiali fotopolimerizzabili e autopolimerizzabili.
Limpiego di elite glass riduce sensibil lo strato iale non polimeri dovuto all'inibizione dellossigeno dei

compositi. E tissotropico, di grande precisione e con tempi di presa rapidi. Elte glass & un materiale stabile, di adeguata durezza
finale: 70 Shore A.

CARATTERISTICHE
D permette la
Tissotropico, non cola.
Rigido dopo indurimento (70 Shore A).
Preciso.
Stabile dimensionall nel tempo e alla disi
Facilmente riposizionabile in bocca dopo indurimento.
Dopo indurimento puo essere rifinito con frese o strumenti taglienti.

IMPIEGO
Realizzazione di mascherine trasparenti per la tecnica veenering.

MODO D'USO

Preparazione del dispositivo:

Montare il dispositivo come illustrato nei disegni (1-2).

Attenzione: prima del montaggio del puntale, accertarsi che i due componenti (base e catalizzatore) escano
uniformemente esercitando una leggera pressione sulla leva del dispenser ed estrudendo una piccola quantita di
materiale che deve essere rimossa (3).

Successivamente inserire il puntale miscelatore sulla cartuccia e l'eventuale tip intraorale (4).

CREAZIONE DI UNA MASCHERINA TRASPARENTE:

1) Scegliere un portaimpronta trasparente (esempio Zhermack hi tray light clear) di dimensioni adeguate atto a
contenere almeno 2 0 3 mm di elite glass negli spessori minimi.

2) Applicare sul portaimpronta elite glass.

3) Posizionare il portaimpronta all'interno del cavo orale ed attendere Iindurimento di elite glass.

4) Rimuovere il portaimpronta dalla bocca, sciacquare sotto acqua corrente ed asciugare la mascherina ottenuta con
un leggero soffio d‘aria.

5) Preparare il dente secondo la tecnica prescelta.

6) Trattare smalto e dentina secondo le raccomandazioni del fabbricante del composito prescelto.

7) Applicare il composito sulla mascherina precedentemente preparata in elite glass.

8)

9)

dei compositi i ili e

Riposizionare in bocca la mascherina in elite glass.
Polimerizzare secondo le istruzioni del fabbricante.

Tempodilovorazone  NRimOZOREGel oo ORIENl

TEMPI DI UTILIZZO CLINICO ‘ 4 - (min. - max.) . ‘
130-2'15"
‘ (min. - max.) . ‘
710-255"

Il tempo di lavorazione & inteso dall'inizio della miscelazione a 23 °C — 73°F, il tempo di permanenza nel cavo orale
&intesoa35°C—-95°F.



AVVERTENZA: In soggetti sensibili i vinilpolisilossani possono provocare irritazioni o altre reazioni allergiche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELLA MASCHERINA

Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente, la mascherina pud essere immediatamente
disinfettata.

La disinfezione ideale si ottiene immergendo la mascherina in Zeta 7 solution (Zhermack) o spruzzando direttamente
Zeta 7 spray (Zhermack). Utilizzando altri disinfettanti, attenersi alle istruzioni del fabbricante.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DEL DISPENSER
1 dispenser pud essere deterso, disinfettato o sterilizzato per immersione in soluzione liquida o in autoclave a vapore.
Per la disinfezione si consiglia I'utilizzo dello Zeta 3 (Zhermack), per la sterilizzazione liquida Zeta 2 (Zhermack).

STOCCAGGIO E GARANZIA

Conservare a temperatura ambiente.

Elite glass & garantito per un periodo di 36 mesi se conservat tra5°e27°C(41°-80°F).
AVVERTENZE

- L'indurimento dei vinilpolisilossani & inibito dal contatto con i guanti in lattice. Evitare il contatto diretto o indiretto
del guanto in lattice.
- I vinilpolisilossani sono chimicamente resistenti, evitare pertanto di macchiare camici e vestiti.

DATI TECNICI (secondo Norma 1S0 4823)

Colore D
Rapporto di mi: ione base:catali 11
Tempo di i 40"
Tempo di presa* 500"
dei dettagli 20pm
Variazione dil ionale lineare dopo 24 ore -0,18%
Durezza 70 Shore A

*| tempi menzionati sono intesi dall‘inizio della miscelazione a 23 °C— 73° F. Temperature pili elevate riducono i tempi,
temperature pidl basse li allungano.

(OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni, sull'uso dei nostri pro-
dotti, si basa sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e del nostro know-how. Essa & da considerarsi come un‘informazione non
impegnativa, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime I'operatore professionale da controllare personalmente se il
prodotto & idoneo allapplicazione prevista. L'utilizzo e I ione da parte i avviene senza possibilita di
controllo da parte dellAzienda e pertanto sottostanno alla ilita i ilita di
dannisi limita al valore della merce fornita dall'Azienda e utilizzata dall’c opera(ove professionale.

SOLO PER USO DENTALE



elite g lass INSTRUCTIONS FOR USE - EN

Elite glass is a vinylpolysiloxane especially formulated to make transparent matrices directly in the mouth.

It can be used as a matrix for intra- and extra-oral isation of both ised and dual isation materials. The
use of elite glass highly reduces the oxygen inhibit layer of the composites.

Itis thixotropic, very precise, with fast setting times. elite glass s a stable material, with high final hardness: 70 Shore A.

PROPERTIES

Transparent, allows the polymerisation of both photo and dual composites.
Thixotropic, does not drip.

Rigid after setting (70 Shore A).

Accurate.

Dimensionally stable over time and to disinfection.

Can be repositioned in the mouth after setting.

Easy to finish. It can be finished after setting with cutting instruments.

APPLICATIONS
Creation of transparent matrices for the veneering technique.

INSTRUCTIONS FOR USE

Device preparation:

Assemble the device as shown in the drawings (1-2).

Warning: Before assembling the tip, ensure that the two components (base and catalyst) flow out evenly by applying a light pressure
on the dispenser lever and extruding a small amount of material, which must be removed (3).

Subsequently, insert the mixing tip and, if required, the intraoral tip in the cartridge (4).

CREATION OF A TRANSPARENT MATRIX:

1) Choose a transparent impression tray (e.g. Zhermack hi tray light clear) of suitable dimensions which can contain at least 2 or 3
mm of elite glass at minimum thickness.

2) Apply elite glass onto the impression tray.

3) Position the impression tray in mouth until the end of the setting time.

4) Remove the impression tray from the mouth, rinse under running water and dry the resulting matrix by gently blowing with air.

5) Prepare the tooth or teeth according to the chosen technique.

6) Treat the enamel and dentine according to the suggestions of the manufacturer of the chosen composite.

7

8

9

Apply the composite onto the matrix previously prepared with elite glass.
Reposition the elite glass matrixin the mouth.
Polymerise according to the manufacturers instructions.

Workng time [ Reimovalfrom arlcai ]

420" (min. - max.)
TIMES FOR CLINICAL USE 1307-2115"
‘ (min. - max.) - ‘
2110"-255"

The working time is intended from the beginning of the mixing at 23 °C (73° F), the time in mouth is intended at 35 °C (95 °F)
WARNING: In sensitive subjects, vinylpolysiloxanes may cause irritation or other allergic reactions.

CLEANING AND DISINFECTION OF THE MATRIX
After having been rinsed well under running water, the matrix can be disinfected immediately.



Ideal disinfecting is achieved by immersing the impression in Zeta 7 solution (Zhermack) or spraying it with Zeta 7
spray (Zhermack). When using other disinfectants, always follow the manufacturer’s instructions.

CLEANING AND DISINFECTING THE DISPENSER

The dispenser can be cleaned, disinfected, and sterilised by immersion in liquid or in a steam autoclave. We recommend
Zeta 3 (Zhermack) disinfectant and Zeta 2 (Zhermack) sterilisation liquid.

STORAGE AND WARRANTY

Store at room temperature.

Elite glass is uaranteed for 36 months if properly stored at temperatures from 5° to 27 °C (41°-80 °F).

WARNINGS

- Contact with latex gloves may prevent vinylpolysiloxane from setting. Avoid direct or indirect contact with latex gloves.

- Vinylpolysiloxane is chemically resistant, so be careful not to stain your clothing.

TECHNICAL DATA (IS0 Spec. 4823)

Colour

Base/catalyst mixing ratio 11

Working time* 40 sec.

Setting time* 5'00"

Detail reproduction 20pum

Linear di ional variation after 24h -0,18%

Hardness 70 Shore A
*These times are intended from the beginning of mixing at 23 °C (73°F). Higher shorten, lower prolong
these setting times.

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal, written or through demonstrations,
are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered as non-binding information, also in relation to
possible third party claims, and do not exonerate the ser from personally checking whether the product is suitable for the planned use. Use and
ion by the user take place under no possibl the Company, and ar the user ibility. Possible liability for
damagesis limited to the value of goods supplied by the Company and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY



elite g lass NOTICE D'UTILISATION - FR

Elite glass est un matériau vi i pécifiquement é pour réaliser des matrices irectement
en buuche I peut étre utilisé comme matnce pour la polymérisation intra-orale et extra-orale simultanée du matériau
érisé et du matériau a pol duale.

Lutilisation delite glass permet de réduire considérablement la couche inhibitrice d'oxygéne des composites.
Tixotropique, extrémement précis et offrant des temps de durcissement rapides, elite glass est un matériau stable avec
une dureté finale trés élevée: Shore A 70.

CARACTERISTIQUES
permet la
Tixotropique. Ne coule pas.
Rigide apres durcissement (70 Shore A).
Précis.
Dimensions stables dans le temps et aprs désinfection
Peut étre repositionné dans la bouche apres durcissement.
Finitions aisées pouvant étre effectuées aprés durcissement au moyen d'une fraise ou autre instrument coupant.

APPLICATIONS
(réation de matrices transparentes pour la technique de plaques.

MODE D’EMPLOI

Préparation du dispositif:

Monter le dispositif comme indiqué sur les schémas (1-2).

Attention : avant de monter l'embout, sassurer que les deux composants (base et catalyseur) sont distribués de facon
uniforme. Pour cela, exercer une Iéggre pression sur le levier du distributeur et faire sortir une petite quantité de matériau
avant de [€liminer (3).

Insérer ensuite 'embout mélangeur et, si nécessaire, l'embout intra-oral dans la cartouche (4).

CREATION D'UNE MATRICE TRANSPARENTE :
1) Utiliser un porte-empreinte transparent (ex. Zhermack hi tray light clear) de dimensions adéquates pouvant contenir
aumoins 2 ou 3 mm d'elite glass en épaisseur minimum.
2) Appliquer elite glass sur le porte-empreinte.
3) Positionner le porte-empreinte a lintérieur de la bouche du patient jusqu‘a la fin du temps de durcissement nécessaire.
4) Renrer le porte-empreinte de la bouche, le rincer sous 'eau courante et sécher la matrice obtenue avec un léger souffle

ée des

a durcissement photo et dual.

5) Preparerla ou les dents en fonction de la technique choisie.
6) Traiter 'émail et la dentine conformément aux conseils du fabricant du composite utilisé.
7) Appliquer le composite sur la matrice préparée au préalable avec l'lite glass.
8) Repositionner la matrice en elite glass a lintérieur de la bouche.
9) Polymériser conformément aux instructions du fabricant.
Temp de raitment. [ IREatdela o oale |
TEMPS D'UTILISATION CLINIQUE ‘ w_, (min. - max,) > ‘
130"-2115°
(min. - max.) 210"
955"
Le temps d'utilisation démarre a partir du début du mélange a 23 °C — 73°F, le temps de séjour en bouche est prévu
a35°C-95°]

ATTENTION: le vinylpolysiloxane peut entrainer des irritations ou d'autres réactions de type allergique chez les sujets




sensibles.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE LA MATRICE

Apres I'avoir soigneusement rincée sous I'eau courante, la matrice peut étre désinfectée immédiatement.

On obtient une désinfection idéale en immergeant complétement Iempreinte dans Zeta 7 solution (Zhermack) ou
en vaporisant directement Zeta 7 spray (Zhermack) Si on utilise d‘autres désinfectants respecter les instructions du
fabricant.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DU DISTRIBUTEUR

Le distributeur peut étre nettoyé, désinfecté ou stérilisé parimmersion dans une solution liquide ou en autoclave a vapeur.
Pour la désinfection il est conseillé d'utiliser le Zeta 3 (Zhermack), pour la stérilisation liquide Zeta 2 (Zhermack).
STOCKAGE ET GARANTIE

Stocker a température ambiante.

Elite glass est garanti durant 36 mois a condition d'étre stocké correctement a une température comprise entre 5 et 27 °C
(41°-80 °F).

PRECAUTIONS
~Le durci

du vi i peut étre
ou indirect avec ce matériau.
- Le vinylpolysiloxane est chimiquement résistant; éviter par conséquent de tacher blouses et vétements.

INFORMATIONS TECHNIQUES (ISO Spéc. 4823)

ipromis en cas de port de gants en latex. Eviter tout contact direct

Couleur )
Rapport de mélange de base : catalyseur 11
Délai d'utilisation* 40sec.
Temps de durcissement* 500"
Reproduction des détails 20pm
Variation di i linéaire apres 24 heures -0,18%
Dureté 70 Shore A

*Les temps indiqués sentendent a compter du début du mélange a 23 °C (73°F). Des températures plus élevées réduisent
les temps tandis que des températures inférieures exigent des temps prolongés.

OBSERVATIONS IMPORTANTES : Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des démonstrations portant
sur ['utilisation de nos produits se basent sur |'état actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre
considérées comme des informations fournies sans engagement, méme en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n'exo-
nérent pas I'utilisateur de I'obligation de contréler personnellement si le produit est adéquat pour I'application qui a été prévue.
L'utilisation et I'application de la part de I'utilisateur se font sans possibilité de contrdle de la part de la firme et, par conséquent,
celles-ci sont placées sous la responsabilité de I'utilisateur. Une éventuelle responsabilité naissant de dommages est limitée a la
valeur de la marchandise fournie par la firme et employée par I'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT



elite g|aSS MODO DE USO - ES

Elite glass es un polivinilsi lizad i para la fabricacion de matrices transparentes directamente en
la boca. Se puede utilizar como matriz para la polimerizacin intra y extra oral de materiales tanto fotopolimerizables
como de polimerizacion dual. El empleo de elite glass reduce notablemente la capa superficial de oxigeno inhibida no
polomerizada del composito o la resina. Es tixotrdpico, de alta precisién y con tiempos de polimerizacién répidos. elite
glass es un material estable, y con dureza final muy alta: 70 Shore A.

CARACTERISTICAS
permite la

Tixotropico, no se desploma.

Rigido una vez endurecido (70 Shore A).

Preciso.

Estable dimensionalmente en el tiempo y en la desinfeccion.

Reposicionable facilmente en boca luego de su endurecimiento.

Una vez endurecido puede modificarse utilizando fresas o instrumentos cortantes.

APLICACIONES
Realizacion de matrices transparentes para la técnica “veenering”.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacion del dispositivo:

Montar el dispositivo segun las indicaciones de los dibujos (1-2).

Advertencia: Antes de montar la punta, asegiirese de que ambos componentes (base y catalizador) sobresalen de
manera uniforme ejerciendo una ligera presion sobre la palanca del dosificador y dosificando una pequeiia cantidad
de material que deberd eliminar (3).

Posteriormente introduzca la punta mezcladora en el cartucho y la punta intraoral (4).

COMO CREAR UNA MATRIZ TRANSPARENTE

1. Escoger una cubeta transparente (ejemplo Zhermack hi tray light clear) de dimensiones adecuadas, deje al menos 2
03 mm de espacio para el elite glass.

2. Aplicar elite glass en la cubeta.

3. Colocar la cubeta al interno de la cavidad bucal y esperar la polimerizacidn del elite glass.

4. Retirar la cubeta de la boca, enjuagar con agua corriente y secar la matriz obtenida con un soplo de aire suave.

5. Preparar el o los dientes segiin la técnica escogida.

6. Tratar esmalte y dentina sequin las recomendaciones del fabricante del composito o de la resina seleccionado(a).

7. Aplicar el composito o la resina en la matriz de elite glass preparada anteriormente.

8.Volver a colocar en la boca la matriz de elite glass.

9. Polimerizar el composito o la resina segiin las instrucciones del fabricante.

Tiempo de trabojo - NNNNTiepo de iagUado Ml

li ion de itos o resinas tanto izables como duales.

TIEMPOS DE USO CLINICO ‘ — (min-naq ‘
‘ (min. - max.) N ‘
7707255

El tiempo de trabajo se considera desde el inicio de la mezcla a 23 °C - 73°F, el tempo en boca se considera a 35 °C
°F

ADVERTENCIA: EI polivinilsiloxano puede provocar irritaciones u otras reacciones alérgicas en personas sensibles al
mismo.

DETERSION Y DESINFECCION DE LA MATRIZ



La matriz, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente, puede desinfectarse inmediatamente.

Para una desinfeccidn ideal, sumerja la impresion en Zeta 7 Solution (Zhermack) o pulverice Zeta 7 Spray (Zhermack)

directamente sobre ésta. Para otros desinfectantes, véanse las instrucciones del fabricante.

LIMPIEZA DE LA PISTOLA

La pistola puede ser limpiada, desinfectada o esterilizada mediante inmersion en una solucion liquida o en autoclave

avapor. Para la desinfeccion se aconseja usar Zeta 3 (Zhermack) y para la esterilizacion liquida Zeta 2 (Zhermack).

ALMACENAMIENTO

Consérvese a temperatura ambiente.

Se garantiza la conservacion de elite glass durante un periodo de 36 meses si se mantiene entre 5°Cy 27°C (41-80 °F).

ADVERTENCIAS

- La polimerizacién del polivinilsiloxano puede ser inhibido por el contacto con los guantes de latex. Evite el contacto
directo o indirecto del guante en ltex.

- El polivinilsiloxano es quimicamente resistente, por lo tanto evite manchar camisas y vestidos.

CARACTERISTICAS TECNICAS (norma IS0 4823)

Color

Relacién base: catalizador 11
Tiempo de trabajo* 40seg
Tiempo Total (setting time)* 500"
Reproduccion de los detalles 20pm
Variacién de las dimensiones a las 24 h -0,18%
Dureza 70 Shore A

*Los tiempos antes mencionados se refieren desde el inicio de la mezcla a 23 °C (73° ). Temperaturas mds altas reducen
estos tiempos, a la vez que temperaturas mas bajas los alargan.

CONSIDERACIONES IMPORTANTES: EI por escrito 0 medi iones acerca del
b J estad Kknow-how. Dich i

ldel

i@y

personalmente si el producto es iddneo para la aplicacion prevista. El uso y la aplicacion por parte del usuario tienen lugar sin posibilidad de
control por parte de la Empresa por lo que son responsabilidad del usuario. Una eventual responsabilidad por dafios se limita al valor de la
‘mercancia suministrada por la Empresa y usada por el usuario.

SOLO PARA EL USO DENTAL



elite g lass GEBRAUCHSANWEISUNG - DE

Elite Glass ist ein Vinylpolysiloxan fiir die Fertigung transparenter Matrizen direkt im Mund.

Kann als Matrize fiir die intra- und extraorale Polymerisierung von licht- und selbsthartenden Materialien
verwendet werden. Durch die Verwendung von elite Glass wird die infolge Sauerstoffinhibition der Komposite
nicht polymerisierte Oberfléchenschicht erheblich reduziert. Elite Glass ist thixotropisch, hoch prézise und schnell
abbindend. Es st ein stabiles Material mit angemessener Endharte: 70 Shore A.

EIGENSCHAFTEN

Transparent. Gestattet die Polymerisierung der licht- und selbsthartenden Komposite.
Thixotropisch, zerflieBt nicht.

Hart nach dem Abbinden (70 Shore A).

Prézise.

Auf Dauer und bei Desinfektion dimensionsstabil.

Lasst sich nach dem Aushérten problemlos erneut in den Mund einbringen.

Kann nach dem Aushérten mit Frasen oder Schneidinstrumente nachbearbeitet werden.

ANWENDUNGEN
Fertigung p Matrizen fiir die Veneering-Technik.

Gebrauchsanweisung

Vorbereitung der Vorrichtung:

Die Vorrichtung wie auf den Zeichnungen (1-2) dargestellt zusammenbauen.

Vorsicht: Vor Einbau der Mischkaniile muss sichergestellt werden, dass die zwei Komponenten (Basismaterial und
Katalysator) gleichméRig austreten. Dazu leicht auf den Hebel der Mischpistole driicken und eine kleine Menge
Material ausbringen, die anschlieBend entfernt werden muss (3).

AnschlieBend die Mischkaniile auf die Kartusche stecken und die eventuelle intraorale Applikationsspritze (4).

HERSTELLUNG EINER TRANSPARENTEN MATRIZE:

1) Einen transparenten Abformldffel (z.B. Zhermack hi try light clear) geeigneter GroBe wahlen, der mindestens 2 bis
3 mm elite Glass in den Mindeststérken aufnehmen kann.

2) Elite Glass auf den Abformloffel aufbringen.

3) Den Abformlffel in den Mund einbringen und auf das Abbinden von elite Glass warten.

4) Den Abformldffel aus dem Mund nehmen, unter flieBendem Wasser abspiilen und die erhaltene Matrize mit einem
leichten Luftstrahl abblasen.

5) Den Zahn bzw. die Zdhne mit der gewahlten Technik praparieren.

6) Zahnschmelz und Dentin behandeln wie vom Hersteller des gewahlte i

7) Das Kompositmaterial auf die zuvor praparierte Matrize aus elite Glas aufbringen.

8) Die Matrize aus elite Glass wieder in den Mund einbringen.

9) GemaB den i des Herstellers p
Verarbetungszet  [NGIG n derMunahonE
ZEITEN DER KLINISCHEN ANWENDUNG ‘ 4 - ‘1’“3'3 rzr\:z) . ‘
‘ (min. - max.) . ‘
2110"-255"

Unter Verarbeitungszeit ist die Zeit ab Mischbeginn bei 23 °C (73° F) zu verstehen, Mundverweildauer bei 35 °C
(95°F).

ZUR BEACHTUNG: Bei empfindlichen Personen kinnen Vinylpolysiloxane Reizungen und andere allergische
Reaktionen hervorrufen.



REINIGUNG UND DESINFEKTION DER MATRIZE

Nach reichlichem Abspiilen unter flieBendem Wasser kann die Matrize sofort desinfiziert werden.

Die ideale Desinfektion wird erzielt, indem der Abdruck in Zeta 7 Solution (Zhermack) getaucht oder direkt mit

Zeta 7 Spray (Zhermack) bespriiht wird. Bei Verwendung anderer Desinfektionsmittel sind die Anwei des

Herstellers zu befolgen.

REINIGUNG UND DESINFEKTION DER MISCHPISTOLE

Die Mischpistole kann gereinigt, desinfiziert oder durch Eintauchen in eine fliissige Losung oder durch einen

Dampfautoklaven sterilisiert werden. Fiir die Desinfektion wird die Verwendung von Zeta 3 (Zhermack), fiir die

Fliissigsterilisation Zeta 2 (Zhermack) empfohlen.

LAGERUNG UND GARANTIE

Bei Raumtemperatur lagern.

Bei korrekter Lagerung zwischen 5° und 27 °C (41°-80 °F) wird fiir elite Glass fiir die Dauer von 36 Monate garantiert.

ZUR BEACHTUNG

- Das Aushérten der Vinylpolysiloxane wird durch Beriihrung mit Latexhandschuhen beeintréchtigt. Die direkte oder
indirekte Beriihrung mit Latexhandschuhen vermeiden.

- Vinylpolysiloxane sind chemisch resistent, Flecken auf Kitteln und Kleidung vermeiden.

TECHNISCHE DATEN (gem8 IS0 4823)

Farbe

Misc ltnis Basis / 11
bei i 405

Nbbinderer 500"
fuzi der Details 20pum

Lineare di i Variation nach 24 Stunden -0,18%

Harte 70 Shore A

*Die angegebenen Zeiten sind ab Mischbeginn bei 23 °C (73° F). Durch hthere Temperaturen werden die Zeiten
verkiirzt, durch niedrigere Temperaturen verlangert.

WICHTIGE HINWEISE: Eine miindlich, schriftlich oder mittels Vorfiihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich der Ver-
wendung unserer Produkte griindet auf dem gegenwartigen Stand der zahnarztlichen Technik und unserem Wissen.
Es handelt sich hierbei um eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller Rechte eines Dritten, die
in keiner Weise den Benutzer davon befreit, persénlich die Eignung des Gerétes fiir die vorgesehene Anwendung zu
iiberpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne jegliche Moglichkeit einer Kontrolle durch
die Firma und liegen somit in der Verantwortung des Benutzers. Eine eventuelle Schadenshaftung beschrénkt sich auf
den Wert der von der Firma gelieferten und vom Benutzer verwendeten Ware.

NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG



elite g|aSS MODO DE USAR - PT

0 elite glass é um polivinilssiloxano especialmente concebido para efetuar matrizes transparentes diretamente na
boca. Pode ser usado como uma matriz para a polimerizagao intra e extra oral de materiais fotopolimerizaveis e de
polimerizacdo dual. A utilizaao de elite glass reduz sensivelmente a camada superficial néo polimerizada devido
a inibigdo do oxigénio dos compdsitos. O elite glass é tixotropico, de grande precisdo e com tempos de aplicacio
rapidos. Além disso, € um material estavel e com adequada resisténcia final: 70 Shore A.

(ARA(TERISTICAS
permite a poli a0 dos compostos fi li is e de poli a0 dual.
Tixotrépico; nao escoa.
Rigido apds endurecimento (70 Shore A).
Preciso.

Dimensionalmente estavel ao longo do tempo e perante desinfecgdes.
Pode ser colocado novamente na boca apds o endurecimento.
Apds o endurecimento, pode ser moldado com brocas ou instrumentos de corte.

APLICACOES
(riagdo de matrizes transparentes para a técnica de confeccao de facetas.

MODO DE UTILIZAGAO

Preparagdo do dispensador:

Montar o dispensador do modo ilustrado nos desenhos (1-2).

Atencdo: antes de montar a ponta, certificar-se de que os dois componentes (base e catalisador) podem
ser extraidos uniformemente, fazendo uma ligeira pressao sobre a alavanca do dispensador e extraindo uma
pequena quantidade do material a remover (3).

Depois, introduzir a ponta de mistura e, se for esse o caso, a ponta intra-oral no cartucho (4).

CRIAGAO DE UMA MATRIZ TRANSPARENTE:

1) Escolha uma base de matriz transparente (por exemplo, Zhermack hi tray light clear) de dimensdes adequadas
que possa conter pelo menos 2 ou 3 mm de elite glass na espessura minima.

2) Aplicar elite glass na base de matriz.

3) Colocar a base de matriz no interior da cavidade oral e aguardar o endurecimento do elite glass.

4) Retirar a base de matriz da boca, enxaguar com dgua corrente e secar a matriz obtida com um leve jato de ar.

5) Preparar o dente ou os varios dentes de acordo com a técnica escolhida.

6) Tratar o esmalte e a dentina de acordo com as recomendagdes do fabricante do compdsito previamente
escolhido.

7) Aplicar o compdsito na matriz previamente preparada com elite glass.

8)Voltar a colocar a matriz com elite glass na boca.

9) Polimerizar de acordo com as instrugdes do fabricante.

Tempo de preparo  [INNNIReMmoga0 da cavidade aral ]

40" (min. - max.) - ‘
1307-2115"

TEMPOS DE UTILIZAGAO CLINICA ‘

‘ (min. - max.)
- 2107-255"

v

0 tempo de trabalho € considerado desde o inicio da misturaa 23 °C (73°F); o tempo de permanéncia na cavidade
oral é considerado a 35 °C (95 °F).

AVISO: Em pacientes sensiveis, os polivinilssiloxanos podem provocar irritagdes ou outras reagdes alérgicas.



LIMPEZA E DESINFECCAO DA MATRIZ

Depois de ter sido bem enxaguada com dgua corrente, a matriz pode ser imediatamente desinfetada.

A desinfeccao ideal é obtida com a imerséo na solucdo Zeta 7 solution (Zhermack) ou aspergindo diretamente Zeta 7
spray (Zhermack). Se utilizar outros desinfetantes, atentar as instruges do fabricante.

LIMPEZA E DESINFECCAO DO DISPENSADOR

0 dispensador pode ser limpo, desinfetado ou esterilizado através da imersdo numa solugdo liquida ou em
autoclave a vapor. Para desinfeccdo, aconselha-se a utilizagdo de Zeta 3 (Zhermack), e para esterilizaao liquida,
Zeta 2 (Zhermack).

ARMAZENAMENTO E GARANTIA

Conservar a temperatura ambiente.

0 elite glass tem uma garantia de utilizacio de 36 meses, desde que conservado adequadamente a uma

temperatura entre 0s 5° e 27 °C (41°-80 °F)

AVISOS

- 0 endurecimento dos polivinilssiloxanos é inibido pelo contato com as luvas de latex. Evitar o contato direto ou
indireto com luvas de latex.

- 0s polivinilssiloxanos sao quimicamente resistentes, por isso, evitar manchar o vestuario.

DADOS TECNICOS (em conformidade com a norma IS0 4823)

Cor

Relagdo de mistura base : catalisador 11
Tempo de trabalho* 40seg.
Tempo total (setting time)* 500"
Reprodugdo dos detalhes 20pm
Variagao dimensional linear apds 24 horas -0,18%
Dureza 70 Shore A

*0s tempos mencionados sdo considerados desde o inicio da mistura a 23 °C (73° F). Temperaturas mais elevadas
reduzem os tempos; temperaturas mais baixas prologam-nos.

OBSERVACOES IMPORTANTES: A consultoria transmitida verbalmente, por escrito ou através de demonstragdes,
sobre 0 uso dos nossos produtos, baseia-se no estado atual da técnica odontoldgica e do nosso know-how. Esta
deve ser considerada como uma informagao ndo taxativa, mesmo relativamente a eventuais direitos de terceiros
e ndo isenta o usudrio de verificar pessoalmente se o produto é adequado para a aplicagdo prevista. A utilizagio
e a aplicagao por parte do usudrio, é efetuada sem possibilidade de controle por parte da Empresa e portanto
sdo da exclusiva responsabilidade do usudrio. Uma eventual responsabilidade por danos, limita-se ao valor da
mercadoria fornecida pela Empresa e utilizada pelo usudrio.

SOMENTE PARA USO DENTARIO

Instrugdes de uso para o Brasil acesse o site: https://bulario.dentsplysirona.com.br



elite g lass GEBRUIKSAANWIIZING - NL

Elite glass is een materiaal op vi i is dat speciaal I is voor het rechtstreeks in de mond
maken van transparante matrices. Het kan gebruikt worden als een matrix voor intra- en extra-orale polymerisatie van
fotopolymeriseerbare en automatisch polymeriseerbare materialen.
Het gebruik van elite glass vermindert in kelijke mate de niet
remmende werking van het zuurstof van de composieten.

Het gaat om een thixotropisch, zeer precies materiaal met snelle uithardingstijden. elite glass is een stabiel materiaal,
met een hoge Shore A eindhardheid: 70.

EIGENSCHAPPEN
staat isatie van i n automatisch
Thixotropisch, druipt niet.
Hard na uitharding (70 Shore A)
Precies.
Dimensioneel blijvend stabiel en stabiel bij desinfectie
Kan na het uitharden weer eenvoudig in de mond worden geplaatst.
Makkelijk af te werken. Kan na het uitharden afgewerkt worden met frezen of snij-instrumenten.

TOEPASSINGEN
Maken van transparante matrices voor de etstechniek.

GEBRUIKSMETHODE

Voorbereiding van het hulpmiddel:

Monteer het hulpmiddel zoals getoond op de tekeningen (1-2).

Attentie: controleer, alvorens de tip te monteren, of de twee componenten (basisoplossing en katalysator) gelijkmatig
naar buiten komen door een lichte druk uit te oefenen op de hendel van de dispenser en een kleine hoeveelheid materiaal
naar buiten te persen, die verwijderd moet worden (3).

Breng vervolgens de mengtip en, indien vereist, ook de intra-orale tip op de cartridge aan (4).

MAKEN VAN EEN TRANSPARANTE MATRIX:

1) Kies een transparante afdruktray (bijv. Zhermack hi tray light clear) van de juiste maat om minstens 2 a 3 mm elite
glass in de minimum dikte te kunnen bevatten.

2) Breng elite glass op de afdruktray aan.

3) Plaats de afdruktray in de mond tot het einde van de uithardingstijd.

4) Verwijder de afdruktray it de mond, spoel hem onder stromend water af en droog de verkregen matrix door er
voorzichtig met lucht op te blazen.

5) Bereid de tand of tanden volgens de gekozen techniek.

6) Behandel glazuur en dentine overeenkomstig de aanbevelingen van de fabrikant van het gekozen composiet.

7) Breng het composiet op de eerder met elite glass bereide matrix aan.

8) Plaats de elite glass matrix opnieuw in de mond.

9 : " h

oppervlaktelaag wegens de

toe

P de jzingen van de fabrikant.
werkingtjd [ VeNjoeaVan demondhoRe |
TDEN VOOR KLINISCH GEBRUIK W0 (min.- max)
‘ 130"-2'15" ‘
‘ (min. - max.) .
2110"-255"

De verwerkingstijd wordt gerekend vanaf het begin van het mengen bij 23 °C (73° F), de verblijftijd in de mondholte
is gerekend bij 35 °C (95 °F)

WAARSCHUWING: bij gevoelige personen kunnen vinylpolysiloxanen irritatie of andere allergische reacties
veroorzaken.



REINIGING EN DESINFECTIE VAN DE MATRIX

Na rijkelijk te zijn afgespoeld onder stromend water, kan de matrix onmiddellijk gedesinfecteerd worden.

De ideale ontsmetting wordt verkregen door de afdruk onder te dompelen in Zeta 7 solution (Zhermack) of rechtstreeks

te bespuiten met Zeta 7 spray (Zhermack). Als andere ontsmettingsmiddelen gebruikt worden, moeten de aanwijzingen

van de fabrikant gevolgd worden

REINIGING EN DESINFECTIE VAN DE DISPENSER

De dispenser kan gereinigd, ontsmet of gesteriliseerd worden door onderdompeling in een vloeibare oplossing of in een

autoclaaf met stoom. Voor de ontsmetting adviseert men het gebruik van Zeta 3 (Zhermack), en voor de vloeibare sterilisatie

Zeta 2 (Zhermack).

OPSLAG EN GARANTIE

0p omgevingstemperatuur bewaren.

elite glass wordt gegarandeerd gedurende 36 maanden, indien correct bewaard tussen 5° en 27 °C (41°-80 °F).

WAARSCHUWINGEN

- Contact met latex handschoenen kan het uitharden van vinylpolysiloxaan verhinderen. Voorkom direct of indirect
contact met latex handschoenen.

- Vinylpolysiloxaan is chemisch resistent, dus vermijd vlekken op kleding.

TECHNISCHE GEGEVENS (IS0 Spec. 4823)

Kleur Trasparant
Mengverhouding basis/katalysator 11
Verwerkingstijd: 40seg.
Pr— 500"
Reproductie van details 20pum
Lineaire ing na 24 uur -0,18%
Hardheid 70 Shore A

*Deze tijden zijn gerekend vanaf het begin van het mengen bij 23 °C (73° F). Hogere temperaturen verkorten de tijden,
lagere temperaturen verlengen de tijden.

BELANGRIJKE OPMERKINGEN: Het advies dat woordelijk, schriftelijk of door middel van demonstraties wordt gegeven over het
gebruik van onze producten, is gebaseerd op de huidige stand van de tandheelkunde en op onze know-how. Het is te beschouwen
als een niet-bindende informatie, ook met betrekking tot eventuele rechten van derden, en het ontheft de gebruiker niet van het
persoonlijk controleren of het product geschikt is voor de voorziene toepassing. Het gebruik en de toepassing door de gebruiker
geschieden zonder mogelijkheid van controle van de kant van de Firma en zijn daarom onder de verantwoordelijkheid van de
gebruiker. Een eventuele verantwoordelijkheid voor schade is gelimiteerd tot de waarde van de goederen die door de Firma zijn

geleverd en door de gebruiker zijn gebruikt.
ALLEEN VOOR DENTAAL GEBRUIK



elite g lass KAYTTOTAPA - FI

On vinyylipolysiloksaani, joka on tarkoitettu lapinakyvien matriisien valmlstamlseen suoraan suussa.

Sitd voidaan kdyttda matmsma sekd i ettd itsestdan ien suun sisalld tai
i Elne glass: in kayno vahentda kovettumattoman pintakerroksen maéraa
i, se estda hapen ihin. Elite glass on tik ppinen, erittdin tarkka ja
nopeasti tarttuva; se on stabiili materiaali, jolloin lopputulos on suhteellisen kova: 70 Shore A
OMINAISUUDET
Lapinakyva, mahdoll jaitsestaan k ii I

Tiksotrooppinen, ei valu.

Jaykka kovettumisen jalkeen 70 Shore A

Tarkka.

Mittasuhteet sailyvt ajan myota ja desinfioinnin aikana

Voidaan asettaa helposti uudelleen suuhun kovettumisen jalkeen.

Helppo viimeistella. Kovettumisen jalkeen voidaan muotoilla porilla tai kirurgisilla veitsilla.

KAYTTOTARKOITUS
kyvien matriisien valmistus pinnoitustekniikkaa (veneering) varten.

KAYTTOTAPA

Laitteen valmistus kayttod varten:

Kokoa laite kuvissa (1-2) osoitetulla tavalla.

Huomio: varmista ennen sekoituskarjen kokoamista, ettd kaksi ainesosaa (perusaine ja katalyytti) tulevat ulos
samanaikaisesti. Suorita tarkastus painamalla annostelijan vipua kevyesti siten, ettd jonkin verran materiaalia tulee
ulos (ala kdyta tétd materiaalia).

Aseta sekoituskérki ja tarvittaessa myos intraoraalinen karki timén jalkeen kasetille (4).

LAPINAKYVAN MATRIISIN VALMISTUS:
1) Valitse riittavén suuri lapinakyva jaljenndslusikka (esim. Zhermack hi tray light clear), jonka ohuimmille paksuuksille
i hintaan 2 tai 3 mm elite glass materiaalia.
2) Levité elite glass jaljenndslusikalle.
3) ennoslu5|kka potilaan suuhun ja ndnta ena elite glass kovettuu
4) Poistajalj huuhtele: llajak matriisi

5) Esivalmistele hammas tai hampaat valitun teknukan mukalsesu

6) Kasittele hammaskiille ja valitun k jan antamien kayttoohjeiden mukaisesti.
7) Levité komposiitti elite glass matriisin péalle.
8) Aseta elite glass matriisi uudelleen suuhun.
9) Koveta valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.

Koytoaka | Silantecsa posto

‘ 40" (min. - max.)

KLIINISET KAYTTOAJAT > 130"-2'15"
‘ (min. - max.)
2'10"-255"

Kasittelyajat viittaavat olosuhteisiin, joissa lamptila sekoituksen alkaessa on 23 °C (73° F) ja suussaoloajat viittaavat
olosuhteisiin, joissa suun Iamptila on 35 °C (95 °F)

VAROITUS: Vinyylipolysi jivoi aiheuttaa d ireita tai muita allergisia reaktioita yliherkkyysoireista kérsiville



potilaille.

MATRIISIN PUHDISTAMINEN JA DESINFIOINTI
Paras mahdollinen desinfiointi saadaan upottamalla jaljenndslusikka Zeta 7 solution (Zhermack) liuokseen tai suihkuttamalla
sille suoraan Zeta 7 Spray suihketta (Zhermack). Noudata valmistajan ohjeita kéyttdessési muita desinfiointiaineita.

ANNOSTELIJAN PUHDISTAMINEN JA DESINFIOINTI

Annostelija voidaan pestd, desinfioida tai sterilisoida issa tai se nesteeseen. Si
Zeta 3 (Zhermack) tuotetta ja nestemaiseen sterilointiin Zeta 2 (Zhermack) tuotetta.
VARASTOINTI JATAKUU

Sailyté huoneen lampdtilassa.

Elite glass materiaalilla on 36 kuukauden takuu, mikali se on séilytetty oikein 5° - 27 °C (41°-80 °F) lampdtilassa.

VAROITUKSIA

- Vinyylipolysiloksaani ei kovetu, mikdli sitd kosketaan ihansikkailla. Ali kosketa preparointeja suoraan tai
epasuoraan lateksihansikkailla.

- Vinyylipolysiloksaanit ovat kemiallisesti kestavid, joten valta tyotakkien ja vaatteiden likaamista.

TEKNISET TIEDOT (IS0 4823 standardin mukaan)

Vari Lapinakyva
P katalyytin sekoi 11
Kasittelyail 40 sek.
Tartunka-aika* 500
Yksityiskohtien toisto 20pm
Lineaarinen mittavail 24hjalkeen -0,18%
Kovuus 70 Shore A

*Mainitut ajat on mitattu sekoituksen alkamisesta limpatilan ollessa 23 °C (73° F). Korkeammissa lampdtiloissa
kovetus tapahtuu nopeammin, kun taas alhaisissa limpétiloissa se tapahtuu hitaammin.

TARKEITA HUOMAUTUKSIA: Suullisesti, kirjallisesti tai havainnollisesti annetut tuotteiden kayttdohjeet perustuvat hammasld-
ketieteellisen teknologian vallitsevaan tilaan ja tieto-taitoomme. Niita ei tule pitdé sitovina tietoina (myds muiden osapuolien
oikeuksien suhteen), jonka vuoksi kyttajan tulee tarkistaa henkilokohtaisesti, soveltuuko tuote haluttuun kéyttotarkoitukseen.
Yritykselld ei ole mahdollisuutta tarkistaa kayttajan valitsemaa kayttod ja kayttotarkoitusta, jolloin ne jaavat kayttajan vastuulle.
Mahdollinen vastuu vaurioista rajoittuu yrityksen toimittamien ja kayttajan kayttamien tavaroiden arvoon.

AINOASTAAN HAMMASLAAKETIETEELLISEEN KAYTTOON



elite g lass TPOMOE XPHEHE - EL

To Elite Glass eivat Bivulomoluatho&avn (VPS) mou poopileTat yia t Snpioupyia Slagaviv untpwv ameubei-

ag oTo oTopa. Mmopei va xpnatponoinBei wg HiTpa yia ToV EVB0OTOMATIKG Kal E§WOTOHATIKG TOAUHEPIOHO

PWTC OHeVWV Kal A\ ‘pevwy UNIK@V. H xprion Tou elite glass petivel aioBntd o pn mo-
3 0 0 OTPWHA NOyw TG i 5pdong Tou 0€uyOVoU TwV EVWOEWV.

Eivat Biotpomiko, peyahng akpiBeiag Kat pe pikpoug xpovoug migng. To elite glass eivat éva atabepo hiko pe

KataNANAN TeNikr akAnpTnTa: 70 Shore A.

XAPAKTHPIZTIKA
DAlagavég, emTpénel Tov
Oi€otpomiko, Sev TPEXEL.
Ttabepo petd  okNjpuvon (70 Shore A).

AKpIBé.

AlaoTaciohoyika aTaBepd aTo XpOvo Kal oty amoAUpavon.

E0koAn emavatonoBétnon oTo aTopa HETd T oKAfpuvon.

Metd ) okAjpuvan emTpémel To Qvipiopa pe PPELES 1) aiunpd dpyava.
XPHIH

Anpioupyia Slagaviv UNTPWV yia TNV TEXVIKR veneering.

TPOMOZ XPHEHE

MpoeTolpacia Tou okevdopatog:

TomoBetroTe T0 OKEVAOHA OMWE PAIVETAL OTIG EIK. (1-2).

Mpocoxn: mpiv v TomoBétnon tou dkpou, BePaiwbeire 6Tt Ta 5o cuoTatikd (Bdon Kat katahuTng) &épxo-
VTQl OHOIOROPPA AOKWVTA pitat eAapd iean oTo oA Tou dispenser kat amAGVOVTAg ptat KK TosotnTa
UAIKoU TTou Tipémel va amopakpuvBei (3).

TN GUVEKELD TOTIOBETHOTE TO AKPO AVAMIENG OTO YUGTYYLO KAt TO EVOEXOHEVO EVEOOTOHATIKO pUYXOG (4).

AHMIOYPTIA AIAOANO'YZ MHTPAE:
1) Emé€te éva Sagavég Siokdpio (my. Zhermack hi tray light clear) katdAnhou peyéBouc Gote va Séxetat
TouNdxioTov 2 1} 3 mm elite glass pe To eNayI0TO MéoG.
2) TomoBeTroTe To elite glass oTo Siokdplo.
3) TomoBeTOTE TO SIOKAPIO OTO ECWTEPIKG TG GTOUATIKIC KONITNTAS Kal EPIEVETE T GKAfpLVON Tou
elite glass.
4) Bydte 10 S10Kdp10 armd To GTOpa, §ePYANTE TO e TPEXOUMEVO VEPD KAl OTEYVWOTE TN HiTPa He Aiyo agpa.
5) MPOETOIAOTE TO 1} Ta SOVTIA e TNV EMAEYHEVN TEXVIKN.
6) Mpoetotpaote opaXTo kat adapavivn GUUPWVA HE TiC 0SNYES TOu Tapaywyoy Tou EMAEYHEVOU TIOIGVTOG
7) EpappooTe To pelypa otn pritpa mou etotpacare pe elite glass
8) TomoBeTroTe 0T0 0TOPA TN prjTpa amd elite glass
9) MoNupepioTe GUQWVA He TIC 0Bnyieg Tou Tapaywyol.
vos eyt | Aglgeon o aroan oG |

‘ 40" (min. - max.)

6 TWV @ OUEVWV Kl OUEVWV EVWOEWV.

XPONOI KAINIKHE XPHEHE > 0215

‘ (min. - max.)
2'10"-2'55"

0 xpovog eme€epyaaiag evvoeital amd Ty évapén g avapeiéng oe 23 °C (73° F), o xpdvog mapapovig otn

oTopaTIKi KoNTNTa avapépetat o€ Beppokpaaia 35 °C (95 °F).




MPOEIAOMOIHEH: Se dropa evai ot B Eaveq umopei va é 0¢ iy
GMeC aNNepYIKE QVTIBPATELC.

KAOAPIZMOZ KAI AMOAYMANZIH THE MHTPAZ

Meta and &¢Byahpa pe apBovo TpexoUpevo Vepo, n ritpa propei va amolupavBei apéowd.

H 18avikr amohvpaven emtuyxavetat Bubidovtag to anotunwyia o€ Zeta 7 solution (Zhermack) 1y pekalovtag
aneubeiag pe Zeta 7 spray (Zhermack). Edv xpnatpomotovtat dha amolupavtikd, akohouBeite Ti odnyieg
TOU KATAOKEVAOTH.

KAOAPIZMOZ KAI ANTOAYMANZH TOY DISPENSER
To dispenser pmopei va kabapiletar, va amolupaiveTal Kat va amooTEIPWVETAl BOUTAVTAS TO O€ éva Lypo
Siahupa i o€ mohupavTiko KAiavo atpov. Ma Ty anohvpaven cuviataral i xprion tou Zeta 3 (Zhermack),
yia uyprj amooteipwon Zeta 2 (Zhermack).
AHO(-)HKEY):H KAI EITYHZH
BAA T0¢.

Toelite glass &ival eyyunpévo yla mepiodo 36 pnvav edv Slatnpeitat owota oe Beppokpacia and 5° éwg 27 °C
(41°-80°F).
MPOEIAOMOIHZEIZ
- H okAjpuvon Twv Bivulonoluaogaviv avacTEMeTal amd Ty enagry Je Ta AaoTixévia yavTia. AmopuyeTe

NV dpeon 1y éppeon enagr e Ta AaoTixévia yavia.
- Ot Bivuhomohuaihogaveg eivat xnuika avBekTikéc. Amo@UyeTe Toug AekéSeg oTnv modid i ata povxa.
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA (katd to mpétumo IS0 4823)

Xpwpa Magavég
Avahoyia avapiéng Paonc:katahim 11
Xpovog eneepyaciac* 40"
Tuvohikag Xpovog MAéng * 500"
AxpiBeia oty 0 TV ) 20pm
Tpappikn petaBohiy peyéBoug perd amd 24 Wpeg -0,18%
Ikhnpdtnta 70 Shore A

*01 xpovot ou Snhvovtat ioxvouv and Ty évapgn Tg avapegng oe 23 °C (73° F). Oruynhotepeg Beppiokpa-
i HEIIVOUV TOUG XPOVOUG Kall Of EYANUTEPES TOUG AUEAvoLV.

IHMANTIKEZ MAPATHPHEEIX: Ot 08nyieg mou mapéyoval mpo@opikd, eyypagu i péow emdeitewy, uxsnkd pe v
XPrion Twv mpoioviwy pag, Baciletal 01r|v Ipsxuuua 1aTpIkn Texvoyvwoia pag kai 1o “know-how/yvwpilw mwc”. Autég
ot odnyieg dev Bewpov PPWON jie Ta ) eni tpitwv. 0 emayyehpariag atpdc mpémet
va ehéyet av To mpoidv elvat KumMn)\o vla mv ouyKekpiév kdBe gopd epappioyn kat xpiian. H owoti xprion kat
enayye\patikij epappioyn Tov mpoiovtog Sev pmopei va eNeyxBei and v Etaipeia mapaokeuc kat Ty vBivn gépel
anokheloTikd o emayyehpariac. Tuxav amolnpcoeic and Ty mevpd e Etaipeiac, mepopioviat ot amolnpiwon
g agiag Tou moiovTog.

MONO TIA ENAITEAMATIKH XPHIH



elite g lass ANVENDELSE - DA

Elite Glass er en vinylpolysiloxan beregnet til at lave igtige matricer direkte i
Den kan anvendes som matrice til intra- og ekstraoral polymerisation af foto- og dobbeltpolymeriserbare materialer.
Ved delse af elite glass formindskes det ikke polymeriserede overfladelag der skyldes inhibition af oxygen i for-

bindelserne. Elite glass er et tiksotropisk materiale, der giver stor nojagtighed og hurtig s&tning; det er desuden stabilt
og har en hgj endelig hardhed: 70 Shore A.

EGENSKABER

Da det er gennemsigtigt, giver det mulighed for isation af foto- og
Tiksotropisk. Drypper ikke.

Hardt efter haerdning (70 Shore A).

Nojagtigt.

Dimensionel stabilitet med tiden og ved desinficering.

Nemt at stte tilbage i mundhulen efter haerdning.

Kan ferdighearbejdes med fraeser eller skaereinstrumenter efter haerdning.

ANVENDELSE
Fremstilling af gennemsnitige matricer til veneering-teknikken.

BRUGSANVISNING

Hvordan anordningen larggres:

Saml anordningen som vist pa tegningerne (1-2)

Giv agt: For spidsen n\onteres, skal man serge for, at de to komponenter (base og katalysator) stmmmer ensartet ud,
idet der presses let pa di og enlille i e, der sa skal flernes (3).

Derefter skal blanderspld:en og om nadvendigt den intraorale tip sttes i patronen (4).

HVORDAN MAN FREMSTILLER EN GENNEMSIGTIG MATRICE:

1) Veelg en gennemsigtig aftryksholder (f.eks. Zhermack hi tray light clear) med passende mal, hvor der er plads til
mindst 2- 3 mm elite glass med minimumtykkelse.

2) Saet elite glass pa aftryksholderen.

3) Seet aftryksholderen ind i mundhulen, og vent, indtil elite glass haerdes.

4) Tag aftr ud af skyl den under 0g tor den i matrice med en svag
luftstrale.

5) Klargor tanden eller taenderne alt efter den valgte teknik.

6) Behandl emalje og tandben ifglge forskrifterne fra den valgte forbindelses producent.

7) For forbindelsen pa den klargjorte matrice af elite glass

8) Saet matricen afel\te glass ind i mundhulen igen.

9) Foretag ionen ifolge
Arbeistid el ftamunhulen 1
KLINISKE ANVENDELSESTIDER ‘ 40" (min. - max.) ‘
1307-2115"
‘ (min. - max.) ‘
b 210255 g

Med arbejdstid menes tiden fra begyndelsen af blandingen ved 23 °C (73° F), mens tiden i mundhulen forlgber ved
35°C(95°F).

ADVARSEL: Vinylpolysiloxan kan forarsage irritationer eller andre allergiske reaktioner hos folsomme patienter.



RENSNING 0G DESIFICERING AF MATRICEN

Nar matricen er blevet skyllet grundigt under vandhanen, kan den straks desinficeres.

Der opnds en optimal desinficering ved at sette aftrykket ned i i Zeta 7 solution (Zhermack) eller sprojte Zeta 7 spray

(Zhermack) direkte pa det. Hvis der anvendes andre desil idler, skal man folge produc

RENSNING G DESIFICERING AF DISPENSER

Dispenseren kan renses, desinficeres eller steriliseres ved at sette den ned i en veske eller dampautoklave. Det

anbefales at anvende Zeta 3 (Zhermack) til desinficeringen, Zeta 2 (Zhermack) til vaeskesteriliseringen.

OPBEVARING 0G GARANTI

Skal opbevares ved stuetemperatur.

Elite glass har 36-maneders garanti, hvis det opbevares korrekt ved en temperatur mellem 5° og 27 °C (41°-80 °F).

ADVARSLER

- Kontakt med latexhandsker hindrer haerdning af vinylpolysiloxan. Undga direkte eller indirekte kontakt med
latexhandsker.

- Vinylpolysiloxan er modstandsdygtigt overfor kemikalier, sa pas pa ikke at plette jeres tgj.

TEKNISKE DATA (ifolge 1S0-standard 4823)

Farve

Base-katalysator blandingsforhold 11

Arbejdstid* 40"

Seettetid® 5'00"
af detaljer 20pum

Linezer di | variation efter 24 timer -0,18%

Hardhed 70 Shore A

*De opfarte tider gaelder fra og med begyndelsen af blandingen ved 23 °C (73° F). Vied hejere temperaturer forkortes
tiden, ved lavere temperaturer forlzenges den.

VIGTIGE OPLYSNINGER: Mundtlig og skriftlig instruktion samt instruktion i forbindelse med d ion af brug
af vore produkter er baseret pa de aktuelle tandteknikker samt vores know-how. Instruktionen er derfor udelukkende
af vejledende karakter. Dette gzelder ogsa med hensyn til eventuelle krav i forhold til tredjemaend. Brugeren er stadig
forpligtet til personligt at kontrollere, at produktet er egnet til den konkrete placering. Brugerens anvendelse og
placering af produktet sker uden kontrol af virksomheden og det er derfor alene brugeren, som kan gares ansvarlig.
Eventuelt ansvar for skader er begraenset til vaerdien af som leveres af vi 0g som anvendes
af brugeren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK



elite g lass ANVANDNINSOMRADEN - SV

Elite Glass ar en vinylpolysiloxan som sarskilt har tagits fram for att géra tvansparenta mamser direktimunnen. Det kan
anvandas som en matris for intraoral och extraoral polymerisering av bade fotop 1
material. Anvandning av elite glass reducerar kompositens syreinhiberingsskikt avsevart. Det & llxotroplskt mycket

exakt och stelnar snabbt. elite glass r ett stabilt material med hg slutlig hérdhetsgrad: 70 Shore A.

EGENSKAPER
medger isering av bade i och i material.
Tixotropiskt. Droppar inte.
Hart nér det har stelnat (70 Shore A).
Exakt.
Dimensionellt stabilt Gver tiden och téligt mot desinfektion.
Kan placeras om i munnen efter hardning.
Enkelt att bearbeta. Kan bearbetas med skarinstrument efter hardning.

ANVANDNINGSOMRADEN
Skapande av transparenta matriser for ytkeramik.

BRUKSANVISNING

Forberedelser:

Montera ihop pistolen som i figurerna (1-2).

0BS: Se till att de bada komponenterna (bas och katalysator) flyter ut jimnt genom att trycka létt pa dispenserspaken
och spruta ut lite material (som du sedan tar bort) innan du satter pa spetsen (3).

Sétt sedan pa blandningsspetsen och om s erfordras den intraorala spetsen pé patronen (4).

ATT SKAPA EN TRANSPARENT MATRIS:

1) Valj en transparent avtryckshallare (t. ex. Zhermacks hi tray light clear) av lamplig storlek med plats for minst 2-3
mm elite glass med minimitjocklek.

2) Applicera elite glass pa en avtryckshallare.

3) Placera avtryckshallaren i munnen under bindningstiden.

4)Ta ut avtryckshallaren, skolj den under rinnande vatten och torka matrisen genom att forsiktigt blasa luft pa den.
5) Forbered tanden eller tinderna med dnskad teknik.
6) Behandla emaljen och tandbenet enligt anvisningar frén ti av det valda
7) Applicera kompositet pa matrisen av elite glass.
8) Séttin elite glass-matrisen i munnen |gen
9)F isera enligt il
Bearbetningstd  [BGtaGHnG AnmUAAGA
TIDER FOR KLINISK ANVANDNING ‘ 4" (min. - max.) ‘
1307-2115"
(min. - max.) .
‘ 2110"-255" ‘

Bearbetningstiden réknas fran det att tillblandningen barjar vid 23 °C(73°F), tid i munnen avser 35 °C (95 °F).
VARNING: Hos kansliga patienter kan vinylpolysiloxaner orsaka irritation eller andra allergiska reaktioner.
RENGORING OCH DESINFICERING AV MATRISEN



Nér matrisen har skdljts ordentligt under rinnande vatten kan den desinficeras omedelbart.
Detidealiska séttet att desinficera r att lta avtrycket liggaiZeta 7 solution (Zhermack) elleratt spruta Zeta7 spray
(Zhermack) direkt pl det. Folj ti vid anvandning av andra desi

RENGORING OCH DESINFICERING AV DISPENSERN

Dispensern kan rengoras, desinficeras eller steriliseras genom att ldggas i vatska eller i en dngautoklav.

Dispensern kan rengoras, desinficeras och steriliseras genom att doppas i en rengringsldsning eller i angautoklav. Vi

rekommenderar Zeta 3 (Zhermack) for desinficering och Zeta 2 (Zhermack) som flytande steriliseringsmedel.

LAGRING OCH GARANTI

Forvaras vid rumstemperatur.

Elite glass omfattas av 36 manaders garanti om det forvaras vid en temperatur p mellan 5° och 27 °C (41-80 °F).

VARNINGAR

- Kontakt med |
latexhandskar.

- Vinylpolysiloxan &r kemiskt resistent, sa akta kladerna.

TEKNISKA DATA (enligt IS0 4823)

handskar kan forhindra vinylpolysiloxan frén att stelna. Undvik direkt eller indirekt kontakt med

Farg
\andningsforhallande basd 11
ingsti 40 sek.
5'00"
20 pm
Variation i linje och storlek efter 24 h -0,18%
Hardhet 70 Shore A

*Tiderna raknas fran det att tillblandningen pabérjas vid 23 °C (73° F). Viid hdgre temperaturer blir bindningstiden
kortare, vid lagre temperaturer langre.

VIKTIGA ANMARKNINGAR: Beskrivningen av anvindningen av véra produkter som ges muntligen, skriftligen eller genom demon-
strationer, baseras pa dagens tandlakarteknik och vart know-how. Den ska betraktas som en végledande information dven nar det
gaIIev \ved]e mans evemuella réttigheter. Anvandaren mdste personligen kontrollera om produkten dr limpad for den aktuella

och tillimpningen av produkten ligger pa anvindarens ansvar da detta sker utan att foretaget har
méjlighet att utfora en kontroll. Eventuellt ansvar for skador &r begrénsat till vrdet pd den vara som levereras av foretaget och
anvands av anvandaren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK



elite g lass NAVODILA ZA UPORAB - SL

Elite Glass je pasta iz vinilpolisiloksana, izdelana pOSebEJ za pripravo prozornih matric neposredno v usnh

Uporablja se lahko kot matrica za intra- in ijo tako imerizacijskih kot tudi izacijskih
materialov. Uporaba izdelka elite glass obcutno zmanjsa nepolimerizirano povrinsko plast, do katere prihaja zaradi
inhibicije kisika v spojinah. lzdelek je tiksotropen, zelo natancen, s kratkim casom strjevanja. elite glass je stabilen
material ustrezne konéne trdote: 70 Shore A.

LASTNOSTI

Transparenten, omogoca polimerizacijo tako foto- kot tudi avtopolimerizacijskih spojin.
Tiksotropen. Ne kaplja.

Postrditvi trd (70 Shore A).

Nata nfen.

h merin odporen na
Po strditvi ga je mngoce enostavno ponovno namestiti v usta.
Po strditvi ga je mogoce doko¢no obdelati s svedmo konico ali ostrimi rezili.

UPORABA
lzdelava prozorih matric za tehniko veneering.

NAVODILA ZA UPORABO

Priprava aparata:

Sestavite aparat, kot je prikazano na slikah (1-2).

Pozor: Pred montazo konice preverite, da obe komponenti (osnovna zmes in katalizator) enakomerno iztekata; nekoliko
pritisnite na rocico odmernika in iztisnite majhno kolicino materiala, ki ga je potrebno odstraniti (3).

Nato vstavite mesalno konico in, Ce je potrebno, intraoralni nastavek na viozek (4)

PRIPRAVA PROZORNE MATRICE:

1) Izberite prozorni nastavek za odtis (na primer Zhermack hi tray light clear) primernih dimenzij, ki lahko vsebuje vsaj
2ali 3 mm paste elite glass na mestih z najmanjso debelino.

2) Nanesite pasto elite glass na nastavek za odtis.

3. Namestite nastavek za odtis v ustno votlino in pocakajte, da se pasta strdi.

4) Snemite nastavek za odtis z zob, ga oplaknite pod tekoco vodo in osusite dobljeno matrico z blagim zracnim curkom.
5) Pripravite zob ali zobe na izbrani nain.
6) Nanasajte na sklenino in zobovino v skladu z navodili proizvajalca izbranega izdelka.
7) Nanesite zmes na predhodno pripravljeno matrico iz elite glass.
8) Ponovno namestite v ustna matrico iz elite glass.
9) Polimerizirajte v skladu z navodili proizvajalca.
Gooine | O et |
¢ ¢ ‘ 40" . (min. - max.) . ‘
AS KLINICNE UPORABE 30215
‘ (min. - max.) . ‘
2110"-255"

Kot as obdelave se 3teje cas, ki pretece od zacetka priprave zmesi pri temperaturi 23 °C (73° F); cas v ustni votlini pa se
uposteva pri temperaturi 35 °C (95 °F).

OPOZORILO: Pri obcutljivih osebkih lahko vinilpolisilosani povzrocijo drazenje in druge alergicne reakdije.



CISCENJE IN RAZKUZEVANJE MATRICE

Po izdatnem in natancnem spiranju pod tekoco vodo je mogoce matrico takoj razkuziti.

Odtis najbolj zanesljivo razkuZite tako, da ga potopite v raztopino Zeta 7 solution (Zhermack) ali ga neposredno

nabrizgate z razpriilom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri uporabi drugih razkuZil upostevajte navodila proizvajalca.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE ODMERNIKA

Dispenzer lahko oistite, razkuZite in sterilizirate tako, da ga potopite v tekoco raztopino ali v pami avtoklav. Za ciscenje

svetujemo uporabo Zeta 3 (Zhermack), za tekocinsko sterilizacijo Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISCENJE IN GARANCIJA

Skladiscite pri sobni temperaturi.

Elite glass je garantiran za 36 mesecev, ce se pravilno skladi

OPOZORILA

- Strjevanje izdelkov iz vinilpolisilosana se prekine ob kontaktu z rokavicami iz lateksa. Izogibajte se posrednemu ali
neposrednemu stiku z rokavicami iz lateksa.

- Vinilpolisilosani so kemicno odporni, zato pazite, da ne umazejo oblacil.

TEHNICNI PODATKI (v skladu s predpisom 150 4823)

pritemepraturah od 5° do 27 °C (41°-80 °F).

Barva Prosojna
Razmerje baza : katalizator 11

Cas obdelave® 40sec.
Cas strjevanja* 500"
Reprodukdija i 20pum
Linearna razseznostna variacija po 24h -0,18%
Trdota 70 Shore A

POMEMBNO OPOZORILO: Nasveti o uporabi naih izdelkov, ki jih dobite usmo ali pismeno ali preko prakticnih demonstracij,
temeljijo na trenutnem znanju stroke in nasi i jih morate kot informacije brez
obveznosti, tudi v primeru skode in ne oproscajo uporabnika osebne preveritve ali je izdelek primeren za predvideno uporabo.
Uporaba in namestitev sta pod uporabnikovo odgovornostjo, ker ju izvaja sam, brez moznosti kontrole s strani proizvajalca.
Eventuelna odgovornost za Skodo je omejena na vrednost blaga, ki ga je dostavil proizvajalec in rabil uporabnik.

SAMO ZA ZOBNO UPORABO




elite g lass WHCTPYKLIUY MO NIPUMEHERYIIO - RU

Elite Glass - 370 BUHUANOMMCUNOKCaH, i 4nA uar D MaTpuLy Heno-

CPE/CTBEHHO B Pry. MOXeT GoiTb UCTONb30BaH, Kak MATPLA A1A BHYTPY U BHe poroaow nonMMepusaLn
X1 p

e elite glass THBII He i cno, Bbl-

3biBaeMblit BO3EICTBIEM KICTIOPOAA KOMMO3UTHbIX Marepmanos
370 TMKCOTPOMMYHbIIA, BbICOKOTOUHII 1 BbICTPO 3aTBepeBalowvit MaTepuan. Elite glass - 310 cTabunbHbIi
Marepuan ¢ NoBbILLEHHON KOHEYHOI TBepAOCTbIo: 70 Shore A.

XAPAKTEPUCTUKN
Mpo3p: i, 0becneymsaer [ ] Kom-
TI03UTHbIX MaTepyanos.

TUKCOTPOMMYHBIV, He TeyeT.

MpouHbiit nocne 3areeppesatus (70 Shore A).

TouHbliA.

He n3venset paamepm co apemeNeM nmnocne Ae3nHdeKLMiA.

Mocne A BO PTY.

Mocne MOXeT ﬁhITb I bpe3amu i p VHC
MPUMEHEHVE

M3roToBneH1te Npo3payHbix MaTpyLy 110 TEXHONOTUN BEHEPUHT.

CMoCoB MPUMEHEHUA

MogroToBKa ycTpoiicTaa:

YcTaHoBHTe YCTPOWCTBO, Kak NMOKa3aHO Ha pUCyHKax 1-2.

110 YCTaHOBKN ybenyTech, uTo Ba KOMNOHEHTa (0CHOBa W KaTanw3aTop) BbIXORAT
PaBHOMEPHO NPV IETKOM HaXaTuK Ha Phluar AVICNeHcepa, BblaBAMBaloLemM HeGoMbLIOe KONMYeCTBO MaTe-
puana, KOTopbIli AOMXeH GbiTb yAaneH, puc. 3.

TMocne 37010 ycTaHOBUTE Ha KAPTPUAX C i w,npu T, Hbilt

HaKOHEUHVIK, piC. 4.

CO3/AHVE MPO3PAYHOI MATPULIbI:

1) Bo3bmuTe OTTUCKHYIO NoXKKY (Hanpumep, Zhermack hi tray light clear), umelowyto pasvepbi, fOCTaTOuHble
[INA TOTO, YTOGbI BMECTUTb, MO KPaiiHeil Mepe, 2 Mk 3 MM MIAHManbHOI TonuwHbl elite glass .

2) Hanoxure elite glass Ha OTTUCKHYIO NOXKY.

3) PasmecTiTe OTTUCKHY!O IOXKKY B POTOBOI NONIOCTH, M OXANTECH 3aTBepeBaHu elite glass.

4) BbiHbTe OTTUCKHYIO NIOXKY W30 PTa, CONOCHWTe MOJ NPOTOYHOV BOAOIA, 11 BLICYLLIMTE MONYUEHHYIO MaTPHILLY
nof nerkoii CTpyei Bo3fyxa.

5) MogroTobTe 3y6 U 3y6bl B COOTBETCTBIY C BbIGPaHHOIA TeXHONOr M.

6) O6paboraiiTe 3Mab UM ACHTUH B COOTBETCTBIN C PEKOMEHALIMAMI NPOU3BOANTENA BbIGPaHHOTO KOM-
NO3UTHOFO MaTepuana.

7) Hanecute it MaTepuan Ha HO Mp marpuly u3 elite glass.

8) MomecTuTe BO pTy MaTpuLly 13 elite glass.

9) Monumepy3aLiA NPOUBOAMTCA N0 UHCTPYKLAM MPOU3BOAUTENS.

40" i .
BPEMS KAUHU4ECKOTO UCTIONb30BAHMA ‘ > o) > ‘
‘ (min. - max.) -
2107-255"
Bpemsa paborbi noaf A OT Hauana npu 23 °C (73° F), Bpems HaxoxaeHus B poTto-

BOI NONOCTY Noapasymesaetcs npu 35 °C (95 °F).



BHUMAHME: Y uysc niogein MNOKCaH MOXET BbI3blBaTb PasfpaxeHua unn gpyrue
annepriyeckue peakLmn.

OYUCTKA U AE3UHOEKLIMA MATPULLbI

Mocne cnonackysaHya Nof 06UNbHbIM KONMYECTBOM NPOTOUHOI BOZbI MaTPHLa MOXET ObiTb HeMefieHHo
NPOAE3NHOULMPOBAHA.

VpeanbHan fe3uHeKLMA NPOBOAUTCA NyTeM NOTPyXeHUA oTTUCKa B pacTsop Zeta 7 solution (Zhermack)
WK HENOCPEACTBEHHOTO pacrbineHyA cripen Zeta 7 spray (Zhermack). Mcnonbaya apyrve aesuHouuypyio-

Ljve CpeacTea, b MHCTPYKLWiA Ny
OYUCTKA U AE3UHOEKLIA AUCMEHCEPA
[JucneHcep MOXeT GbiTb MPOMBIT, um ¢ MU NOMOLLW MOTPYXEHUA B
KUAKOCTb N B NapOBOM aBTOKNaBe. 1A e3nHGEKLMM PeKOMERTYeTCA Ucnonb3osaTh Zeta 3 (Zhermack),
ANA KUBKOI CTepunv3aumn - Zeta 2 (Zhermack).
XPAHEHUE N TAPAHTUA
XpaHuTe npy KOMHATHO TeMneparype.
lapaHTua Ha elite glass cocanAeT 36 MecALeB Npi NpaBUNbHOM XpaHeHn ot 5° o 27 °C (41°-80 °F).
MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH
MNoKCaHa A NPU KOHTaKTe C nepyaTkamu u3 narexca. sberarite
MPAMOTO I KOCBEHHOTO KOHTAKTa C NaTeKCHbIMY MepuaTkamit.
- BUHUNNONNCINOKCaH ABNIAETCA XMUYECKI CTOMKVM, U3beraliTe ero KOHTaKTa C XanaTamu it Ofexaoii.

TEXHUYECKWE [IAHHBIE (no knaccudmkayum IS0 4823)

Lger Mpo3payHbilit
Mec o p 11

Bpema pabotbl* 40 cek.
Bpemsa o * 500"
Bocnpou3segenue gertaneii 20 pm

TIMHEIiHbIX pa3MepoB nocre 24 Yacos. -0,18%
Teepaoctb 70 no Wopy-A

Bpema A C Havana npu 23 °C (73° F). bonee Bbicokas Temnepa-

Typa yMeHbIUAET BpeMs, Gonee HU3Kas ero yBennumBaeT.

BAXHbIE : NlioBble no Hawweit TPOAYKUNM, MPenoZHeceHHble B YCTHOIt hopme,
TIMCbMEHHO WU TIOCPE/ACTBOM JIeMOHCTPALIWH, OC Ha KOTOpOt Mbl B Ha-
crousee Bpema. OHi He JOMKHbI CYTaTbCA 06 it il, Bae no K TIpaBam TPeTbIX ML, U He
ocBoBoxAal0T ot ™ Y6eAUTbCA B NPUTOZHOCTH NPOAYKTA OTHOCUTENbHO KOHKPETHOTO
Cnyyan ua Marepuana YLLecTBAAETCA Be3 KaKoro-nu6o KoHTpons
€0 Croporbi Komnarinw, a, (nEﬂuBﬂTEﬂbHu N10ANaAaeT N0/} OTBETCTBEHHOCTH CAMOr0 N0Ib30BaTeNA. /lio6an OTBETCTBEHHOCTb 3

ii Bpea win YObITKM Orp: A CTONMOCTbIO NPOAYKLMY, NpeAocTaBneHoii Komnarweit u ucnonb-

30BaHHO NONb30BaTeNeM.
TONbKO ANA NPOOECCHOHANBHOTO CMONb30BAHMA



elite g lass INSTRUKCJA UZYCIA - PL

Elite Glass jest specjalnie wytworzonym winylopolisikoksanem, przeznaczonym do tworzenia przezroczystych matryc
bezposrednio w jamie ustnej. Materiat ten moze by¢ wykorzystany jako matryca do polimeryzacji materiatéw ulegajacych
fotopolimeryzagji oraz materiatow o podwdjnej polimeryzacji, wewnatrz i na zewnatrz jamy ustnej. Zastosowanie
materiatu elite glass znacznie zmniejsza warstwe hamujac utlenianie materiatow. Jest to materiat tiksotropowy, bardzo
dokfadny, o krdtkim czasie twardnienia. Elite glass jest materiatem stabilnym, o wysokiej wartosci ostatecznej twardosci:
70 Shore A.

WEASCIWOSCI

Przezroczysty, pozwala na polimeryzacje jatow Swi h oraz iatow podwajnie h.
Tiksotropowy. Nie wycieka.

Sztywny po stwardnieniu (70 Shore A).

Doktadny.

Stabilne wymiary pomimo uptywu czasu i stosowania srodkéw dezynfekcyjnych.

Po stwardnieniu moze by¢ umieszczony z powrotem w jamie ustnej.

tatwy do wykoriczenia. Mozliwe jest wykoriczenie odlewu po stwardnieniu, przy uzyciu narzedzi tnacych.

ZASTOSOWANIA
Tworzenie przezroczystych matryc przeznaczonych do techniki licowek.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie urzadzenia:

Imontuj urzadzenie w sposéb przedstawiony na ry(mach (1-2).

Uwaga: Przed zmontowaniem koricowki, upewnij ie, e oba elementy (podtoze i katalizator) wyptywaja réwnomiernie,
poprzez lekkie wcisnigcie dZwigni dozownika i wyciéniecie niewielkiej ilosci materiatu, ktdra nastepnie nalezy usunac (3).
Nastepnie zamocuj koricéwke do mieszania i, jesli to konieczne, zamontuj w kasecie koricéwke wewnatrzustng (4).

TWORZENIE PRZEZROCZYSTE) MATRYCY:

1) Wybierz tace do tworzenia przezroczystych wyciskéw (np. taca hi tray light clear firmy Zhermack) o odpowiednich
rozmiarach, ktdra zawiera warstwe materiatu elite glass, o grubosci co najmniej 2 lub 3 mm.

2) Natoz materiat elite glass na tace do wyciskow.

3) Wsuri tace do wyciskéw do jamy ustnej, do czasu zakoriczenia czasu twardnienia.

4) Wyciagnij tace do wyciskow z jamy ustnej, przemyj ja pod biezaca woda i wysusz uzyskany wycisk, delikatnie osuszajac
9o powietrzem.

5) Przygotuj zab lub zeby, zgodnie z wybran technika.

6) Przygotuj szkliwo i zebine zgodnie z sugestiami g0 materiatu

7) Nat6z materiat kompozytowy na pawmrz(hmg matrycy, pvzygamwanej przy uzyciu materialu elte glass.

8) Umiesc ponownie matryce elite glass w jamie ustnej.

9) Dokonaj polimeryzacji, zgodnie z instrukcjami producenta.

o GG

(CZAS — ZASTOSOWANIE KLINICZNE ‘ 40" - (min. - max.) . ‘
1307-2115"
‘ (min. - max.) ‘
= 207255 g
(zas obrabki liczony jest od chwili rozpoczecia mieszania w 23°C(73°F), czas ia w jamie ustnej

w docelowej temperaturze 35 °C (95 °F).

UWAGA: U os6b wrazliwych, polisi winylu moga ia lub inne rodzaje reakgji alergicznych.

(CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA MATRYCY



Matryca moze byc zdezynfekowana natychmiast po przeptukaniu jej pod biezaca woda.

Idealna dezynfekcja polega na umieszczeniu wycisku w roztworze Zeta 7 solution (Zhermack) lub jego bezposvedme
spryskanie Zeta 7 spray (Zhermack). Stosujac inne Srodki jace, nalezy postepowac zgodnie ze 0
producenta.

(ZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA DOZOWNIKA
Dozownik mozna czysci, dezynfekowac lub wyjatawiac poprzez zanurzenie go w odpowiednim ptynie lub w autoklawie
parowym. Do dezynfekji zalecane jest uzycie Srodka Zeta 3 (Zhermack), a do sterylizacji ciecza Zeta 2 (Zhermack).

PRZECHOWYWANIE | GWARANCIA

Przechowywac w temperaturze pokojowej.

Elite glass objety jest 36 miesieczng gwaranja, w przypadku gdy przechowywany jest w temperaturze od 5° do 27 °C

(41°-80°°F).

OSTRZEZENIA

- Kontakt z lateksowymi rekawicami moze ograniczy¢ whasnosci wiazace polisil winylu. Unikaj bezposredniego lub
posredniego kontaktu z lateksowymi rekawicami.

- Polisiloksan winylu jest odporny na dziatanie czynnikéw chemicznych, nalezy zatem unikac zabrudzenia nim odziezy.

DANE TECHNICZNE (Specyfikacja IS0 4823)

Barwa Przezroczysty
Wspdtczynnik mieszania podtoza/katalizatora 1
Czas obrdbki* LS
(za ieni 500"

ie szczegotow 20ym
Zmiany wymiarow liniowych po uptywie 24 h -0,18%
Twardos¢ 70Shore A

*Podane czasy liczone s3 od poczatku mieszania w temperaturze 23 °C (73° F). W wyzszych temperaturach czas
twardnienia jest krotszy, natomiast w nizszych temperaturach czas ulega wydfuzeniu

WAZNE UWAGI: Instrukcje stowne, pisemne oraz prezentacje dotyczace uzytkowania naszych wyrobéw s3 oparte na
aktualnym stanie techniki stomatologicznej i naszej technologii. Nalezy traktowac je — rowniez ze wzgledu na ewen-
tualne uprawnienia osob trzecich - jako informacje niezobowigzujace i pamietac, ze nie zwalniaja one uzytkownika od
osobistego sprawdzenia, czy produkt nadaje sie do okreslonego przeznaczenia. Jego uzytkowanie i zastosowanie odbywa
sie ez mozliwosci kontroli ze strony Firmy i w zwiazku z tym odpowiedzialnos¢ spada na uzytkownika. Ewentualna odpo-
wiedzialnos¢ za szkody ogranicza sie do wartosci towaru dostarczonego przez Firme i wykorzystanego przez uzytkownika.

TYLKO DO UZYTKU DENTYSTYCZNEGO



elite g lass NAVOD K POUZITI - €S

Elite Glass je vinylpolyoxan vyvinuty pro zhotovovani priihlednych matrixi pfimo v dstech.

Je mozné jej pouzivat jako matrici pro extra i intraordlni polymeraci foto polymerizovatelnjch a auto
polymerizovatelnych materiali. PouZiti materialu elite glass vyznamné snizuje vysku nepolymerizované horni vrstvy,
zpiisobené inhibici kysliku v kompozitech. Jedna se o tixotropni material o vysoké presnosti a s rychlym casem pilnuti;
elite glass je stabilni materidl s pfiméfenou finalni tvrdosti: 70 Shore A.

VLASTNOSTI

Priihledny, umoziiuje p ani foto i ycha i jich material.
Tixotropni, nestéka.

Tuhy po vytvrdnuti (70 Shore A).

Presny.

Rozméry ziistavaji i po case a po poutiti dezinfekce stabilni.

Lze jej jednoduse opét umistit do dstni dutiny i po vytvrdnuti.

Findlni iprava po vytvrdnuti je snadnd pomoci frézy a feznych ndstroji.

wvuziti
Zhotoveni priihlednych matrixi pro fazetovaci techniku veneering.

ZPOSOB POUZITI

Priprava zafizeni:

Misici pistoli smontovat zptisobem znazorménym na obrazcich (1-2).

Pozor: Pied montazi hrotu ovéfit, zda obé slozky (zakladni i katalyzétor) vychazeji stejnomémé. Lehce stisknout packu
na davkovaci a vytlacit malé mnozstvi materialu, ktery je pak tfeba odstranit (3).

Nyni nasadit sméSovaci hrot na kartusovou patronu a pfipadné i intraoralni $picku (4).

POSTUP PRI VYTVAREN] PROHLEDNE MATRICE:

1) Zuolit vhodnou lzici ke snimani otiskil (napf. Zhermack hi tray light clear), ktery mé pfiméfené rozméry pro udrzeni
alespoi 2-3 mm materidlu elite glass v minimalni tloustce.

2) Nanést elite glass na Izic

3) Vlozit otiskovou Izici dovniti istni dutiny a pockat na vytvrdnuti elite glass.

4) Vytahnout otiskovou Izici z st, oplachnout pod tekouci vodou a lehkym vyfoukanim vzduchem osusit vzniklou
matrici.

5) Pripravit zub nebo zuby pomoci obvyklé techniky.

6) Zubni sklovinu a dentin o3etiit podle pokynii vyrobce zvoleného kompozita.

7) Aplikovat kompozitum na predtim pfipraveny matrix z elite glass

8) Vlozit matrix z elite glass nazpét do st

9) Podle pokyni vyrobce nechat polymerizovat.

CAS PRO KLINICKE POUZIT ‘ 4 - (min. - max.) o ‘
130"-2115"

Cas pro zpracovani se rozumi od za¢atku michni pfi teploté 23 °C (73° F), Cas setrvani v tistni dutiné se rozumi pii
teploté 35°C (95 °F).




UPOZORNENI: U osob citlivjch na vinylpolyoxany mze zpiisobit podrézdéni anebo jiné alergické reakce.

VYCISTENT A DESINFEKCE MATRIXU

Ziskany matrix je tfeba nejprve dobre oplachnout pod tekouci vodou a pak je mozné jej ihned desinfikovat.

Idedlni dezinfekce se dosahne ponofenim otisku do roztoku Zeta 7 solution (Zhermack) nebo piimym nastiikanim
spreje Zeta 7 spray (Zhermack). Pfi pouZiti jinych dezinfekénich prostiedki se fidte pokyny vjrobce.

CISTEN] A DEZINFEKCE DAVKOVACI PISTOLE
Aplikacni pistoli Ize oistit, vydezinfikovat nebo sterilizovat ponofenim do tekutého roztoku. Pro dezinfekci se
doporucuje pouZiti Zeta 3 (Zhermack), pro kapalnou sterilizaci Zeta 2 (Zhermack).

USKLADNENI A ZARUKA
Uschovavat pfi teploté prostredi.
Elite glass je kryt zérukou na dobu 36 mésicii, pokud je spravné skladovan pfi teplotach od 5° do 27 °C (41°-80 °F).

UPOZORNENT

- Vytvrdnuti vinylpolyoxanii je omezeno pii kontaktu s gumovymi rukavicemi. Zabranit pfimému i nepfimému styku
s gumovymi rukavicemi.

- Vinylpolyoxany jsou chemicky odolné materialy, je proto treba davat pozor na potfisnéni plasté a odévii.

TECHNICKE UDAJE (podle Smérnice IS0 4823)

Barva Prithledny
Pomér smieni zdklad : katalyzator 11
(as zpracovéni* 40"
Doba ztuhnuti * 500"
Reprodukee detaili 20um
Linearni rozmérové odchylky po 24 hodinéch -0,18%
Turdost 70Shore A

*Uvedené asy se rozumi od zacatku sméSovani pii teploté 23 °C (73° F). Vys3i teploty cas sniz
prodluzuji.

31 teploty jej

DULEZITE PRIPOMINKY: Rada ohledné pouiti nasich vyrobkii udélena dstné, pisemné nebo nézornym predvedenim se opira o
soucasny stav zubni techniky a nas know-how. Musi byt povazovéna za nezavaznou informaci, a to i co se tyka eventudlnich prav
tietich osob, a nezprostuje uZivatele provedeni kontroly z vlastni strany za icelem ovéfeni vhodnosti vyrobku pro piedpokladanou
aplikaci. K poutiti a aplikaci ze strany uZivatele dochazi bez moznosti kontroly ze strany firmy, a proto tedy podléha odpovédnosti
uzivatele. Eventualni odpovédnost za skody se omezuje na kvalitu zbozi dodaného firmou a uzivaného uzivatelem.

POUZE PRO POUZITIV ZUBNIM LEKARSTVI



elite g lass KULLANIM TALIMATLARI - TR

Elite Glass, seffaf matrislerin dogrudan agiz icinde i figin irilmis bir vinil

Fotopolimerizasyon ve kendiliginden polimerizasyonlu materyallerin agiz ici ve disinda polimerize olmalart igin matris
olarak kullanilabilir. Elite glass kullanim, bilesenlerin oksijen engellemesi sebebi polimerize olmayan yiizeysel tabakay
hissedilir sekilde azaltir. Elite glass tiksotropiktir, cabuk sertlesir ve cok hassastir; elite glass uygun nihai sertligi olan
dayanikli bir materyaldir: 70 Shore A.

OZELLIKLER

Seffaftir, fotopolimerize ve kendiliginden polimerize olan bilesenlerin polimerizasyonunu saglar.
Tiksotropik; akmaz.

Sertlesme sonrasinda rijittir (70 Shore A).

Hassas.

Boyutsal agidan zaman icinde ve dezenfeksiyonlara dayaniklidir.

Sertlesme sonrasinda agizda kolaylikla yeniden konumlanabilir.

Sertlestikten sonra freze veya keskin enstriimanlar ile rtuslanabilir.

KULLANIM

Veneering teknigi icin seffaf matrislerin gerceklestirilmesi.

KULLANIM BILGILERi

Aletin hazirlanmasi:

Aleti resimlerde gosterildigi gibi monte edin (1-2).

Dikkat: ucun montajini gerceklestirmeden dnce, tabanca kolu iizerine hafif bir baski uygulanarak ve sonra giderilmesi
gereken ufak bir miktar materyal itip qikanlarak iki komponentin (baz ve katalizar) esit sekilde disan aktiklart kontrol
edilmelidir (3).

Daha sonra karistirma ucunu ve gerekli olmast halinde agiz ici ucunu kartus iizerine gegirin (4).

SEFFAF BiR MATRIS YARATILMASI:

1) Minimum kalinliklarda en az 2 veya 3 mm elite glass kapsayacak sekilde uygun boyutlu seffaf bir 6lcii kasigi (rnegin
Zhermack hi tray light clear) segin.

2) Olcii kasig iizerine elite glass’ uygulayin.

3) Olii kagigimi agiz kavitesi icine yerlestirin ve elite glass'in sertlesmesini bekleyin.

4) 0l¢ii kagigini agizdan gikarin, musluk suyu altinda durulayin ve elde edilmis matrisi hafif bir hava iiflemesiile kurutun.

5) Segilmis teknige gare dis veya disleri hazirlayin.

6) Mine ve dentini, secilmis olan bilesenin iireticisinin dnerilerine gare isleyin.

7)

8)

9)

elite glass ile onceden hazirlanmis matris iizerine bileseni uygulayin.
elite glass matrisi agiz icine yerlestirin.
Ureticinin talimatlarina uygun sekilde polimerize edin.

KLINIK KULLANIM SURESi Isleme siresi
‘ 0 (min. - max.) ‘
130"-2'15"
‘ (min. - max.) - ‘
210255

Calisma siiresi 23 °C - 73° Fde kanistirma balangicindan itibaren kabul edilir ve agiz kavitesinde bekleme siiresi 35 °C
—95 °Fde dikkate alinir.



UYARI: Vinil polisiloksanlar hassas kisilerde irritasyon veya diger alerjik reaksiyonlara sebep olabilirler.

MATRISIN TEMIZLENMES] VE DEZENFEKTE EDILMESi

Musluk suyu altinda bol su ile iyice durulandiktan sonra matris derhal dezenfekte edilebilir.

ideal dezenfeksiyon dlcii Zeta 7 solution (Zhermack) igine daldinlarak veya direkt Zeta 7 spray (Zhermack)

pilskiirti aglanir. Diger i ini halinde, iiretici bilgilerini izleyiniz.

TABANCANIN TEMiZLENMES] VE DEZENFEKTE EDILMESi

Tabanca temizlenebilir, dezenfekte edilebilir veya sivi soliisyona batirilarak veya buharli otoklavda sterilize edilebilir.

Dezenfeksiyon icin Zeta 3 (Zhermack), sivi sterilizasyon igin Zeta 2 (Zhermack) kullanilmasi tavsiye edilir.

DEPOLAMA VE GARANTi

0Oda sicakliginda muhafaza edin.

Elite glass, 5° ve 27 °C (41°-80 °F) arasinda dogru sekilde muhafaza edilir ise 36 aylik bir donem boyunca garanti edilir.

UYARILAR

- Lateks eldivenler ile temas vinil
dolayl temastan kaginin.

- Vinil polisiloksanlar kimyevi olarak dayaniklidirlar, bu baglamda gomlekler ve elbiseler iizerinde leke birakmasindan
kaginin.

TEKNiK VERILER (150 4823 Standardina gére)

smesini ilir. Lateks eldivenler ile dogrudan veya

Renk Seffaf
Baz:katalizor karigtirma orani 11
Calisma siiresi* 40"
Sertlesme siiresi * 500"
Detay ks 20pm
24 saat sonra lineer hoyutsal degisiklik -0,18%
Sertlik 70Shore A

*Belirtilen siireler 23 °C— 73° Fde kanstirma baslangicindan itibaren kabul edilmektedir. Daha yiiksek sicakliklar siireyi
azaltir, daha alcak sicakliklar siireyi uzatirlar.

ONEMLI GORUSLER: Uriinlerimizin kullanimma iliskin olarak szlii, yazil veya gdrsel yollardan yapilan danisimlar, giiniimizdeki
tibbi ortamin ve bizim “know-how"imizin temellerine dayanmaktadir. Bunlan, iigiinci kisilerin olas hak ve iddialan s6z konusu
oldugunda, baglayici olmayan bilgiler olarak diisiinmek gerekir. Profesyonel kullanici, iiriiniin yapilacak uygulamaya uygunlugunu
sahsen kontrol etmekle yiikiimliidiir. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan kullanilmasini ve uygulanmasini Firma‘nin kontrol
etmesi mimkiin olmadigindan, bu islemler profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olasi bir hasar durumunda sorumluluk,
Firma tarafindan saglanarak profesyonel kullanici tarafindan kullanilan malzemenin degeriile sinirlidir.

YALNIZCA PROFESYONEL AMAGLA KULLANILIR



elite g lass MODALITATE DE FOLOSIRE - RO

Elite Glass este un vinilpolisiloxan realizat pentru executarea de matrite direct in gurd.

Poate fi utilizat ca matritd pentru polimerizarea intra si extra orald a materialelor fotopolimerizabile si
autopolimerizabile.Folosirea elite glass reduce in mod simtitor stratul superficial nepolimerizat datorita ihibitiei
oxigenului compoxzitiilor. Este thixotropic, de mare precizie i cu timpi de priza rapizi. elite glass este un material stabil,
cu o duritate finald adecvata: 70 Shore A.

CARACTERISTICI

permite polimerizarea c imerizabile i
Thixotropic, nu curge.
Rigid dupd intérire (70 Shore A).
Precis.
Stabil din punct de vedere dimensional in timp si la dezinfectare.
Usor de repozitionat in gura dupa intérire.
Dupa intdrire poate fi finisat cu freze sau instrumente téioase.
FOLOSIRE
Realizarea de matrite transparente pentru tehnica veneering

MOD DE FOLOSIRE

Pregatirea dispozitivului:

Montati dispozitivul urménd ilustrarile din desenele (1-2).

Atentiune: inainte de montarea varfului, asigurati-va ca cele doua componenete (baza si catalizator) ies in mod
uniform exercitdnd o usoara presiune pe levierul pistolului si impingand afara o mica cantitate de material care trebuie
indepartat (3).

Introduceti apoi varful omogenizator pe cartus si eventualul tip intraoral (4).

CREAREA UNEI MATRITE TRANSPARENTE:

1) Alegeti o portaamprentd transparentd (exemplu Zhermack hi tray light clear) de dimensiuni adecvate ce poate
contine cel putin 2 sau 3 mm de elite glass ca grosimi minime.

) Aplicati pe portaamprenta elite glass.

) Pozitionati portaamprenta in interiorul cavitatii bucale si asteptati intarirea elite glass.

)

)

Scoateti portaamprenta din gurd, limpeziti sub apa curenta i uscati matrita cu un suflu lejer de aer.
Pregatiti dintele sau dintii in functie de tehnica dorita.

6) Tratati smaltul si dentina in functie de recomandarile fabricantului compozitiei alese .

7) Aplicati compozitia pe matrita pregatita in prealabil din elite glass

8) Repozitionati in qura matrita din elite glass

9) Polimerizati in functie de instructiunile fabricantului.

2
3
4
5

TIMPI DE UTILIZARE CLINICA Timp detucrs [ lirre din cavatea oaa ]
40" - (min. - max.) N
‘ T30 215" ‘
‘ (min. - max.) . ‘
210255

Timpul de prelucrare se intelege de la inceperea omogenizarii la 23 °C (73° F), timpul de raménere in cavitatea bucala
seintelege la 35 °C (95 °F).



AVERTISMENTE: La subiectii sensibili vinilpolisiloxanii pot provoca iritatii sau alte reactii alergice.

CURATAREA SI DEZINFECTAREA MATRITEI

Dupa ce a fost limpezita din abundenta sub apa curentd, matrita poate fi dezinfectata imediat.

0 dezinfectie ideala se obtine introducdnd amprenta in Zeta 7 solution (Zhermack) sau pulverizand direct Zeta 7
spray (Zhermack).

Daca utilizati alti dezinfectanti, respectati instructiunile producétorului.

CURATAREA $1 DEZINFECTAREA PISTOLULUI

Dispenserul poate fi curatat, dezinfectat sau sterilizat prin introducerea sa in solutie lichidd sau in autoclav.
Pentru dezinfectie se recomandd utilizarea a Zeta 3 (Zhermack),iar pentru sterilizare lichida utilizati
Zeta 2 (Zhermack).

PASTRARE §I GARANTIE

Ase pastra la temperatura mediului ambiant.

elite glass este garantat pentru o perioad de 36 de luni daca este pastrat in mod corect intre 5° i 27 °C (41°-80 °F).
AVERTISMENTE

- Intarirea vinilpolisiloxanilor este inhibata de contactul cu manusile din latex. Evitati contactul direct sau indirect cu
manusa din latex.
- Vinilpolisiloxanii sunt rezistenti din punct de vedere chimic, asadar evitati patarea halatelor si a hainelor.

DATE TEHNICE (in functie de Norma 150 4823)

Culoare Transparent
Raport de izare baza:catalizator 1
Timp de prelucrare® 405sec.
Timpul de priza* 500"
detaliilor 20pm
Varierea dimensionala lineara dupa 24 de ore -0,18%
Duritate 70Shore A

*Timpii mentionati se inteleg de la inceperea omogenizarii la 23 °C (73° F). Temperaturile mai ridicate reduc timpii,
temperaturile mai joase i prelungesc.

REMARCI IMPORTANTE: Sfaturile referitoare la utilizarea produsului, acordate verbal, in scris sau prin demonstratii,
se bazeaza pe cunostiintele noastre medicale. Trebuie considerate ca informative si nu obligatorii, chiar in relatie cu
0 treia parte, si nu scuteste utilizatorul de a controla personal potrivirea cu o anume utilizare. Folosirea si aplicarea
din partea utilizatorului are loc fara posibilitate de control din partea Companiei, si de aceea revine utilizatorului. Orice
responsabilitate pentru daune este limitata la valoarea produsului furnizat de Companie si folosit de utilizator.

NUMAI PENTRU UZ PROFESIONAL



elite g lass NACIN UPORABE - HR

Elite glass je vinilpolisiloksan, namijenjen za izradu prozirnih matrica izravno u ustima.

MoZe se koristiti kao matrica za i i imerizaciju imerizirajucih i
materijala.

Elite glass znatno smanjuje stvaranje kisikom inhibiranog sloja kompozita.

Elite glass je tiksotropik velike preciznosti i brzog vremena postavljanja. Materijal je stabilan, s konacnom tvrdocom
70 Shore A.

SVOJSTVA

Proziran, omogucava
Tiksotropik. Ne curi.
Curst nakon postavljanja (70 Shore A).

Precizan.

Dimenzionalno stabilan tijekom vremena, kao i pri dezinfekciji.

Nakon stvrdnjavanja moze se ponovno postavljati u ustima.

Jednostavna zavrina obrada. Nakon stvrdnjavanja moze se obradivati instrumentima za rezanje.

PRIMJENA
Izrada prozimih matrica za tehniku glazure.

UPUTE ZA UPORABU

Priprema uredaja:

Montirajte uredaj kao sto je prikazano na crtezima (1-2).

Upozorenje: Prije sklapanja alata provjerite da li dvije komponente (baza i katalizator) istjecu jednoliko tako da lagano
pritisnete polugu dozatora i istisnete malu koli¢inu materijala, koju valja ukloniti (3).

Zatim umetnite alat za mijesanje i (po potrebi) intraoralni alat u kasetu (4).

IZRADA PROZIRNE MATRICE:

1) Odaberite Zlicu za prozimi otisak (npr. Zhermack hi tray light clear) odgovarajucih dimenzija u koju stane najmanje 2
ili 3 mm elite glassa minimalne debljine.

2) Aplicirajte elite glass na Zlicu za otisak.

3) Namijestite Zlicu za otisak u usta i drZite do kraja vremena postavljanja.

4) Uklonite Zlicu za otisak iz usta, isperite pod tekucom vodom i osusite dobivenu matricu laganim dotokom zraka.

5) Pripremite zub ili zube prema odabranoj tehnici.

6) Tretirajte caklinu i dentin prema uputama proizvodaca odabranog kompozita.

7)

8)

9)

komporzita.

Aplicirajte kompozit na matricu prethodno pripremljenu elite glassom.
Postavite elite glass matricu u usta.
Polimerizirajte prema uputama proizvodaca.

40" o (min. - max.) -
VREMENA KLINICKE UPORABE 1307-2115"
‘ (min. - max,) . ‘
2110"-255"

Vrijeme rada odredeno je od pocetka mije3anja pri 23 °C (73°F), vrijeme u ustima odredeno je pri 35 °C (95 °F).



UPOZORENJE: Kod osjetljivih pacijenata vinil polisiloksani mogu uzrokovati iritaciju i druge alergijske reakcije.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA MATRICE

Nakon ispiranja pod tekucom vodom matrica se odmah moZze dezinficirati.

Optimalna dezinfekcija postize se uranjanjem otiska u otopinu Zeta 7 ili izravnim prskanjem Zeta 7 sprejem

(Zhermack). Ako rabite druga dezinfekcijska sredstva, slijedite upute proizvodaca.

CISCENJE | DEZINFEKCUA DOZATORA

Dozator se moze Cistiti, dezinficirati ili sterilizirati u tekucini ili parnom autoklavu. Za dezinfekdiju se preporuca uporaba

sredstva Zeta 3 (Zhermack), a za tekucu sterilizaciju Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISTENJE | JAMSTVO

Cuvati na sobnoj temperaturi.

Jamstveni rok za elite glass je 36 mjeseci ako se ispravno Cuva pri temperaturama od 5° do 27 °C

(41°-80 °F).

UPOZORENJA

- Kontakt s rukavicama od lateksa moze sprijeciti
rukavicama od lateksa.

- Vinilpolisiloksan je kemijski otporan, stoga budite oprezni da ne dode u dodir s odjecom.

TEHNICKI PODACI (prema IS0 4823)

izravan kontakt s

Boja Proziran
Omjer baze i katalizatora 11
Vrijeme rada* 40 sek. max
Vrijeme postavjanja* 500"

ija detalja 20pm
Linearna dimenzijska varijacija nakon 24h -0,18%
Turdoca 70Shore A

*Vremena su odredena od pocetka mije3anja pri 23 °C (73° ). Viise temperature skracuju, a niZe temperature produzuju
vrijeme postavljanja.

VAZNA NAPOMENA: Savjeti o uporabi nasih proizvoda koje dobijete usmeno, pismenoili putem praktiénih demonstra-
cija temelje se na jecem stupnju Ske tehnike i nase ji i.Radise o jucim informa-
cijama i u slucaju eventualne Stete, jer iste ne oslobadaju korisnika od osobne provjere da li je proizvod primjeren za
predvidenu uporabu. Koristenje i primjena proizvoda odvijaju se bez mogucnosti kontrole proizvodaca i stoga podlijezu
odgovornosti korisnika. Eventualna odgovornost za Stetu ogranicena je na vrijednost robe, koju proizvodi proizvodat,
akoristi korisnik.

SAMO ZA DENTALNU UPORABU



elite g lass HASZNALATI UTASITAS - HU

Az Elite glass atlatszd lenyomatok kozvetleniil a szajban torténd kialakitésara késziilt vinil-polisziloxan.

Hasznlhato lenyomatként, mint egy dtlatszo maszk fényre koto és onkotd anyagok intra- és extraoralis
polimerizlésahoz. Az elite glass alkalmazasa jelentdsen csokkenti a kompozitok oxigénjének gatlasa miatt nem
polimerizalt felszini réteget. Az elite glass tixotrop tulajdonsagu, nagy pontossagu, gyorsan kté, szilard anyag,
megfelelen nagy végsd keménységgel: 70 Shore A.

JELLEMZOK
Autsz6, lehetvé teszi a fényre kiit6 és Gnkats kompozitok polimerizaldsat.
Tixotrop, nem csepeg.
Megkeményedés utan nem hajlithatd (70 Shore A)
Pontos.

é hosszan tartd, fertétlenitésné| mérettarté.

és utan konnyen vi G aszajba.

Megkeményedés utan kannyen finirozhatd firokkal vagy vagoszerszamokkal.

l'lLKALMAZflS
Atlatsz6 lenyomatok vétele héjkészitéshez.

AHASZNALAT MODJA

Az adagolokeésziilék eldkészitése:

Szerelje Ossze a késziiléket az (1-2.) dbran jelzettek szerint.

Figyelem! A cstics felszerelése eldtt az adagoldpisztoly karjara enyhe nyomast kifejtve és egy kis mennyiségi anyagot
kinyomva gy6zddjon meg, hogy a két komponens (alap és katalizétor) egyforman nyomadik ki, majd tévolitsa el a
kinyomott anyagot (3).

Ezutan tegye fel a patronra a keverdcsticsot és az esetleges intraoralis csticsot (4).

ATLATSZO LENYOMAT KESZITESE:

1. Valasszon ki egy megfeleld méretd, atlétsz6 lenyomatkanalat (pl. Zhermack hi tray light clear), amelybe legalabb 2-3
mm elite glass belefér minimalis vastagsagban.

2. Adagolja a lenyomatkandlra az elite glass-t.

3. Helyezze a lenyomatkanalat a szdjiiregbe és varja meg, hogy az elite glass megkeményedjen.

4. Vegye ki a lenyomatkanalat a széjbl, dblitse el folydviz alatt és enyhe |égéramlattal széritsa meq az elkésziilt
lenyomatot.

5. Készitse el a fogat vagy fogakat a valasztott technikaval.

6. A zomancot és a dentint a valasztott kompozit gyartdjanak utasitésai szerint kezelje.

7. Adagolja a kompozitot az elite glass-bol eldzéleg készitett lenyomatra.

8.Tegye vissza a szdjba az elite glass lenyomatot.

9. Polimerizéljon a gyérto utasitésai szerint.

Kidolgozssiidd
RENDELGI HASZNALATI IDO ‘ 40" o (min. - max.) . ‘
1307-2'15"
‘ (min. - max.) - ‘
2'10"-255"

Aki si id6t a 23 °C (73° F) hémérsél torténd o és kezdetétd| kell szdmitani, a szdjiiregben tartds




idejét pedig 35 °C (95 °F) hdmérsékleten kell érteni.
FIGYELMEZTETES: Frzékeny személyeknél a vinil-polisziloxénok irritaci6t vagy més allergids reakcidkat valthatnak ki.

ALENYOMAT TISZTITASA ES FERTGTLENITESE

Miutan folyoviz alatt alaposan eldblitette, a lenyomat azonnal fertdtlenithetd.

Az idedlis fertétlenités tgy érhetd el, ha a lenyomatot Zeta 7 solution (Zhermack) oldatba meriti vagy kozvetleniil
bepermetezi Zeta 7 spray-vel (Zhermack). Mas fertdtlenitdszerek hasznélatval kapcsolatban tartsa be a gyarto
utasftdsait.

AZ ADAGOLOPISZTOLY TISZTITASA ES FERTOTLENITESE
A pisztoly fertétlenitd folyadékba martva vagy gozos § tisztithatd, fertot agy
Fertétlenitéshez a Zeta 3 (Zhermack), a folyékony sterilizaldshoz pedig a Zeta 2 (Zhermack) hasznalam javasoljuk.

TAROLAS ES JOTALLAS
Kémyezeti homérsékleten tarolja.
Az elite glass mindségét 36 honapig garantaljuk, ha azt megfelelden, 5° és 27 °C (41°-80 °F) kozott taroljak.

FIGYELMEZTETESEK

- A vinil-polisziloxanok keményedését a latex kesztyik gétoljék. Keriilje a latex keszty(kkel val6 kbzvetlen vagy
kozvetett érintkezést.

- Avinil-polisziloxanok kémiailag ellendlld anyagok, ezért kipenyét és ruhdzatét lehetdleg ne piszkolja be.

MUSZAKI ADATOK (IS0 4823 szabvany szerint)

Szin Atlitszo
Alap:katalizétor keverési arany 1
Kidolgozasi id6* 40 mdsodperc
Kotési idg* 500"
Részlet visszaadds 20pm
Linedris méretvaltozds 24 6ra utdn -0,18%
Keménység 70 Shore A

*A jelzett iddket a 23 °C (73° F) hémérsékleten torténd dsszekeverés kezdetétdl kell szamitani. Magasabb hémérséklet
csokkenti, alacsonyabb homérséklet meghosszabbitja a jelzett iddket.

FONTOS MEGFIGYELESEK: A sz6ban, iréshan vagy demonstraciékon elhangz6 utasitasainkat a fogészati technolégia mai llésara
&s a know-how-unkra alapozzuk. Mint nem kételezd érvény(i informaciét kell tekinteni a harmadik felek jogaival kapcsolatban
is, és nem felmentve a vésarlot az aldl, hogy személyesen ellendrizze, hogy a termék alkalmas-e a kérdéses feladatra. A vevé az
egyetlen felelds résztvevd, hiszen a terméket a gyartd minden ellendrzési lehetdségének hidnyaban hasznalja. Minden kar kifizetés
atermek értékében limitalt.

CSAK FOGORVOSI HASZNALATRA



elite g lass SPOSOB POUZITIA - SK

Elite glass je vil iloxdan vyvinuty pre ie priehladnych foriem priamo v tstach.
Urteny na pouzivanie ako forma pre extra aj i a izécie i ych a
autopolymerizovatelnych materidlov. Pouzivanie materidlu elite glass vy; izuje vysku j

povrchovej vrstvy, vzniknutej nsledkom inhibicie kyslika v itoch
Ide o tixotropny materidl s vysokou presnostou a s rychlym ¢asom prifnavosti; elite glass je stabilny material s
primeranou findlnou tvrdostou: 70 Shore A.

VLASTNOSTI

Priehladny, umoZiiuje pol i i jcha i jch materialov.
Tixotropny, nestekd.

Tuhy po vytvrdnuti (70 Shore A).

Presny.

Rozmery ostévaji aj po uplynuti casu a po pasobeni dezinfekcie stabilné.

Je mozné ho jednoduchym spasobom umiestit naspat do tstnej dutiny, aj po vytvrdnuti.

Jednoduché findlne opracovanie po vytvrdnuti pomocou frézy a reznych néstrojov.

WYUZITIE
Thotovenie priehladnyich foriem pre fazetovaciu techniku veneering.

SPOSOB APLIKACIE

Priprava zariadenia:

Miesaciu pistol zmontovat spdsobom znézornenym na obrazkoch (1-2).

Pozor: Pred montazou hrotu overit, ¢i oba k (zakladny aj tor) vychadzaji Mierne
stlacit packu na davkovaci a vytlacit malé mnozstvo materialu, ktory nasledne treba odstranit (3)

Potom nasadit zmiesavaci hrot a pripadne aj intraoralnu Spicku (4) na viozku.

POSTUP PRI VYTVARANI PRIEHLADNEJ FORMY:

1) Zvolit vhodni priehfadnd odtlackovii lyZicu (napr. Zhermack hi tray light clear), ktord ma vhodné rozmery na udrzanie
aspoi 2-3 mm materidlu elite glass v minimalnej hrabke.

2) Naniest elite glass na odtlackovii lyZicu.

3) Vlozit odtlackovd lyZicu do dstnej dutiny a pockat na vytvrdnutie elite glass.

4)Vybrat odtlackovi lyZicu z Gst, oplachnut pod tecticou vodou a miernymvyfiikanim vzduchom osusit vzniknuté formu.

5) Pripravit zub alebo zuby pomocou zvycajnej techniky.

6) Zubnd sklovinu a zubovinu o3etrit podia pokynov vyrobcu zvoleného kompozitu.

7)

8)

9)

Aplikovat kompozit na predtym pripravent formu z elite glass
VloZit matrix z elite glass naspat do Gst.
Nechat polymerizovat podla pokynov vyrobcu.

‘ [ (min. - max.) . ‘
DABA KLINICKEHO POUZIVANIA 1307-2115"
‘ (min. - max.) . ‘
2'10"-255"

Doba na spracovanie sa rozumie od zaciatku miesania pri teplote 23 °C (73°F), as zotrvania v stnej dutine sa rozumie
pri teplote 35 °C (95 °F).
UPOZORNENIE: U osb citlivych na vinylpolysiloxany méze byt pri¢inou podrazdenia alebo inej alergickej reakcie.



CISTENIE A DEZINFEKCIA FORMY

Ziskand formu treba najskor starostlivo oplachnut pod tectcou vodou a potom je mozné ju ihned dezinfikovat.

IdedIne odtlacok vydezinfikujete ponorenim do roztoku Zeta 7 solution (Zhermack) alebo priamym postriekanim
sprejom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri pouzivani inych dezinfekcnych pripravkov dodrziavajte pokyny vyjrobcu.
CISTENIE A DEZINFEKCIA DAVKOVACE) PISTOLE

Davkovat mozno vydistit, dezinfikovat alebo sterilizovat ponorenim do kvapalného roztoku alebo v parnom autokldve.
Na dezinfekciu sa odportica pouZitie Zeta 3 (Zhermack), na sterilizaciu kvapalny roztok Zeta 2 (Zhermack).
USKLADNENIE A ZARUKA

Skladovat pri teplote prostredia.

Na elite glass sa vztahuje zéruka na dobu 36 mesiacov, ak je spravne skladovany pri teplotéch od 5° do 27 °C (41°-80 °F).

UPOZORNENIE

y j latexovymi rukavicami. Zabranit priamemu aj nepriamemu

styku s latexovymi rukavicami.

- Vinylpolysiloxny sii chemicky odolné materidly, preto je potrebné davat pozor, aby nedoslo k postriekaniu plasta
aodevov.

TECHNICKE UDAJE (podla Smemice IS0 4823)

Farba Priehladny
Pomer mie3ania zd d 11
Doba spracovania* 40sec.
Cas strjevanja* 500"

p ie detailov 20pm
Linedrne rozmerové odchylky po 24 hodindch -0,18%
Turdost’ 70Shore A

*Uvedené doby sa rozumej(i od zaciatku miesania pri teplote 23 °C (73 °F). VysSie teploty dobu skracujd a nizsie teploty
ju predlzuju.

DOLEZITE POSTREHY: Ustne, pisomné, alebo prevedené poradenstvo o pouZivani nasich vyrobkoch sa zaklada na stcasnom
lekdrskom odvetvi a na nasom “know-how"”. Je povazované za nezavaznu informaciu aj vo vztahu s pripadnymi pravami tretich
0sob a nezbavuje odborného pracovnika od povinnosti, aby osobne skontroloval, i je vyrobok vhodny na dané poutitie. Firma
nemd moznost’kontroly pouZitia a aplikicie vyrobku zo strany odborného pracovnika a preto je za spravne poutitie zodpovedny
on. Pripadn zodpovednost za Skodu sa vztahuje na hodnotu vyrobkov dodanych podnikom a pouzitych odbornym pracovnikom.
IBA PRE PROESIONALNE POUZITIE



elite g lass IZMANTOSANA - LV

Elite glass ir vinilpolisiloksans, kas ipasi pavedzets caurspldlgu matricu veldosanal t|e5| mutes dobuma.

To var lietot par matrici intra- un izacijai gan etiem, gan dualas polimerizacij
materialiem.

Elite glass lietosana ievérojami samazina kompozitu materialu skabekli nomacoso slani.

Tas ir tiksotropisks, loti precizi lietojams, tri cietéjoss materials. elite glass ir stabils materials ar augstu beigu cietibu
péc Sora: 70 Shore A.

TPASIBAS

Caurspidigs, lauj veikt gan foto, gan dualo kompozitu materialu polimerizaciju.
Tiksotropisks. Nepil.

Stingrs péc sacietésanas: 70 pec Sora (Shore A).

Precizi lietojams.

Dimensionali stabils laika gaita un noturigs pret dezinfekciju.

Var ievietot atpaka| mutes dobuma péc sacietésanas.

Viegli pielabojams. To var pielabot péc sacietésanas ar griezosiem instrumentiem.

PIELIETOJUMS
Caurspidigu matricu veido3anai veniru lik3anai.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

lerices sagatavosana:

Sakomplektéjiet ierici, ka paradits ziméjumos (1-2).

Bridinajums: pirms uzgala pievienosanas, nedaudz piespiezot dozatora sviru un izspiezot nelielu daudzumu atdalama
materiala, parliecinieties, vai abas paréjas sastavdalas (pamatviela un katalizators) izplist vienmérigi (3).

Péc tam ievietojiet kartridza maisisanas uzgali un, ja nepieciesams, intraoralo uzgali (4).

CAURSPIDIGAS MATRICES VEIDOSANA
1) Izvélieties atbilstosa izméra i karoti (piemé Zhermack hi tray light clear), uz kuras var
novietot vismaz 2 vai 3 mm minimala biezuma elite glass.
2) Uzlieciet elite glass uz nospieduma karotes.
3) Ieliedet nospiedumu karoti muté lidz sacieteSanas laika heigém

5) Sagatavol jiet zobu vai zobus athilstosi |zveleta| metodei.
Apstradajiet emalju un dentinu atbilstosi izvéléta kompozitu materiala razotaja ieteikumiem.

6)
7) Uzlieciet kompozitu materialu uz matrices, kas ieprieks sagatavota ar elite glass.
8) lelieciet elite glass matrici atpakal mute.
9) Veiciet polimerizesanu atbilstosi razotaja i
[
‘ 420" . (min. - max.) . ‘
KLINISKA PIELIETOJUMA LAIKS 30215
(min. - max.) . ‘
2'10"-255"

Darbibas laiks noteikts no sajaukSanas sakuma 23 °C (73° F) temperatira, atrasanas laiks muté noteikts 35 °C (95 °F)
temperatira.

BRIDINAJUMS: Jutigiem cilvékiem vinilpolisiloksani var izraisit kairingjumu vai citas alerdiskas reakcijas.



MATRICES TIRISANA UN DEZINFEKCLJA

Pec kartigas noskalosanas ar tekosu tdeni matrici var nekavéjoties dezinficét.

Teicama dezi ija tiek nodrosinata, iegremdgjot i Zeta 7 solution (Skiduma) (Zhermack) vai
apsmidzinot to ar Zeta 7 spray (aerosolu) (Zhermack). lzmantojot citus dezinfekijas lidzeklus, vienmér ievérojiet
razotaja noradijumus.

DOZATORA TIRISANA UN DEZINFEKCUA

Dispenseru var tirit, dezinficét un sterilizét, iegremdéjot Skidruma vai autoklava apstradajot ar tvaiku. Més iesakam
Zeta 3 (Zhermack) dezinfekijas lidzekli un Zeta 2 (Zhermack) sterilizésanas Skidrumu.

UZGLABASANA UN GARANTIJA

Uzglabat istabas temperatira.

Pareizi uzglabajot 5° - 27 °C (41°-80 °F) temperatiird, elite glass garantijas laiks ir 36 ménesi.

BRIDINAJUMI

- Saskare ar lateksa cimdiem var traucét vinilpolisiloksana sacietésanu. Izvairieties no tiesas saskares ar lateksa cimdiem.
- Vinilpolisiloksans ir kimiski noturigs, tadé| uzmanieties, lai nenotraipitu apgérbu.

TEHNISKIE DATI (ISO Spec. 4823)

Krasa Caurspidigs
P el i maisisanas attiedba 11
Darbibas laiks* 40sec.
laiks* 500"
Nian3u atveidosana 20ym
Linearas di las parmainas péc 24 h -0,18%
Cietiba 70Shore A
*Sie laiki noteikti no sajauksanas sakuma 23 °C (73 °F) ira. Pie aka aram Sie laiki saisinas, pie

zemakam temperatiiram Sie sacietésanas laiki pagarinas.

SVARBIOS PASTABOS: Konsultacija, kaip naudoti masy produktus, suteikta ZodZiu, rastu ir demonstruojant naudojimo
biida yra paremta esamomis misy medicinos Ziniomis. Ja reikéty vertinti kaip informacija, kuria neprivaloma
vadovautis, net treciujy Saliy teisiy atzvilgiu ir 3iq informacija turintis vartotojas turi pats jvertinti produkto naudojimo
tinkamuma. Vartotojas naudoja ir taiko produkta tam tikriems tikslams neegzistuojant galimybei, kad bendrové galés
produkto naudojimg kaip nors tikrinti, todél jis pats yra atsakingas uz produkto vartojima. Atsakomybé uz sugadinty
produkta negali virsyti bendrovés pristatyty ir vartotojo naudojamy prekiy vertés.

TIKTAI PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI



elite g lass NAUDOJIMO SALYGOS - LT

Elite Glass” yra vinilpolisiloksanas, skirtas specialiai skaidrioms matn(oms gamlntl tiesiai burnoje.

Sia medziaga galima naudoti kaip matrica vidiniam ir iSoriniam irdvigubai polimeri medziagy
polimerizavimui. Naudojant,,elite glass", smarkiai sumaZéja deguonies slopinamas kompozity sluoksnis. Si medziaga
tiksotropiné, labai tiksli, greitai kietéjanti. ,elite glass” yra stabili medziaga, pasizyminti aukstu galutiniu ,Shore—A"
patvarumu: 70.

YPATYBES

Skaidri, leidzia poli
Tiksotropiné. Nelasanti.
Tvirta po sukietéjimo (70, Shore—A”).

Tiksli.

Matmenys laikui bégant nekinta, atspari dezinfekavimui.

Galima perkelti j burng po sukietéjimo.

Lengva apdailinti. Galima apdailinti po sukietéjimo pjaunamaisiais instrumentais.

TAIKYMAS
Skaidrioms matricoms, naudojamoms taikant padengimo metoda, kurti.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Prietaiso parengimas:

Prietaisq surinkite taip, kaip parodyta paveiksléliuose (1-2).

Ispéjimas: pries uzdédami antgalj sitikinkite, ar abu komponentai (pagrindas ir katalizatorius) iSteka tolygiai, Siek tiek
spausdami isleidimo jtaiso svirt] ir isspausdami nedidel; kiekj medziagos, kuria reikia pasalinti (3).

Po to j kasete jdékite maiSomajj antgalj ir, jei reikia, burnos antgalj (4).

SKAIDRIOS MATRICOS KURIMAS:

1) Pasirinkite skaidry tinkamy matmeny atspaudo dékla (pvz.,,,Zhermack hi tray light clear”), kuriame tilpty maZiausiai
2ar3 mm storio, Elite glass” sluoksnis.

2) Ant atspaudo déklo uzdékite, elite glass”.

3) Atspaudo dékla jdeékite j burnq ir laikykite, kol sukietés.

4) Atspaudo dékla iSimkite i$ burnos, nuplaukite po tekanciu vandeniu, o matrica iSdZiovinkite nesmarkiai pisdami ora.

5) Dantj ar dantis paruoskite pasirinktai procedirai.

6) Emalj ir denting apdorokite laikydamiesi pasirinkto kompozito gamintojo nurodymy.

7)

8)

9)

ir dvigubus k

Kompozita uzdékite ant anksciau i3, elite glass” paruostos matricos.
|dékite,elite glass” matrica j burna.
Polimerizuokite laikydamiesi gamintojo nurodymy.

et TR
40" - (min. - max.)
‘ 130"-2'15"
(min. - max.)
‘ 2'10"-255"

KLINIKINIO NAUDOJIMO LAIKAS

Dirbti nuo maiSymo pradzios reikia esant 23 °C (73° F) temperatirai, o procediras burnoje reikia atlikti esant 35 °C
(95 °F) temperatirai.

ISPEJIMAS: jautriems pacientams vinilpolisiloksanas gali sukelti jautrumo ar kitas alergines reakcijas.



MATRICOS VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Matrica galima dezinfekuoti nedelsiant po to, kai ji gerai nuplaunama po tekanciu vandeniu.

Idealus dezinfekavimas pasiekiamas jmerkus atspauda j Zeta 7 tirpalg arba apipurskus jj Zeta 7 purskikliu (Zhermack).

Naudodami kitas dezinfekuojancias medziagas,laikykités gamintojy instrukijy.

ISLEIDIMO |TAISO VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Dalytuvas gali biti valomas, dezinfekuojamas ir sterilizuojamas jmerkiant j skystj arba gary autoklavu. Mes

rekomenduojame dezinfekuojancia medZiagq Zeta 3 (Zhermack) ir sterilizavimo skystj Zeta 2 (Zhermack).

LAIKYMAS IR GARANTLIA

Laikykite kambario temperatiiroje.

Lelite glass” taikoma 36 mén. garantija, jei tinkamai laikomas 5°-27 °C (41°-80 °F) temperatiroje.

|SPEJIMAI

- Vinilpolisiloksanas gali nekietéti dél kontakto su latekso pirstinémis. Venkite tiesioginio ar netiesioginio kontakto su
latekso pirstinemis.

- Vinilpolisiloksanas yra chemiskai atsparus, todél stenkités juo neistepti drabuziy.

TECHNINIAI DUOMENYS (ISO spec. 4823)

Spalva Skaidri
Pagrindo / katalizatoriaus maisymo santykis 11
Darbo laikas* 40 sec.
Kietéjimo laikas* 500"
Detaliy atkirimas 20pum
Tiesinis matmeny kitimas po 24 val. -0,18%
Patvarumas 70 Shore A

*Laikas nurodytas nuo maisymo pradzios, esant 23 °C (73 °F) temperatarai. Esant aukstesnei temperatirai, kietéjimo
laikas yra trumpesnis, 0 esant Zemesnei — ilgesnis.

SVARIGAS PIEZIMES: Padomi par miisu produktu lietosanu, kas sniegti mutiski, rakstiski vai ar demonstracijas
palidzibu, ir balstiti uz masu pasreizéjam mediciniskajam zinasanam. Ta jauzskata par nesaistosu informaciju, pat
saistiba ar jebkuram treSo pusu tiesibam, un tie neatbrivo lietotaju no personigas atbildibas kontrolét produkta
piemérotibu noteiktiem pielietojuma veidiem. Lietotajs izmanto un pielieto produktu, Kompanijai neesot iespéjams
jebkada veida uzraudzit So procesu, tapéc tas notiek ar lietotaja atbildibu. Jebkura atbildiba par bojajumiem
neparsniedz Kompanijas piegadato un lietotaja izmantoto precu vértibu.

TIKAI PROFESIONALAI [ZMANTOSANAI



elite g lass KASUTUSTINGIMUSED - ET

Elite glass on vindiilpolisiloksaan, mis on spetsiaalselt loodud selleks, et luua labipaistvaid maatrikseid otse suus.
Seda saab kasutada iksina intra- ja ek I imerisatsiooni puhul nii fotopoliimerisatsiooni kui ka kak-
sikpoliimerisatsiooni materjalidel.

Elite glass' kasutamine véhendab olulisel maaral materjali hapnikku takistavat kihti.

See on tiksotroopne, ilitapne, kiiresti tahkuv. Elite glass on stabiilne materjal, millel on korge Shore A oplik kdvadus:
70.

OMADUSED
Labipaistev, voimaldab nii foto- kui ka kaksikmaterjalide poliimeriseerumist.
Tiksotroopne. Ei kleepu.

Jiiik pérast tahkumist (70 Shore A).

Tapne.

Madtmed on ajas stabiilsed ning ei muutu steriliseerimisel.

Saab parast tahkumist uuesti suhu asetada.

Kerge viimistleda. Seda saab pérast

RAKENDAMINE
Labipai iksite loomine i ite jaoks.

KASUTUSJUHEND

Seadme ettevalmistamine:

pange seade kokku, nagu néidatud joonisel (1-2).

Hoiatus: enne otsaku kokkupanemist veenduge, et kaks komponenti (alus ja kataliisaator) voolavad valja vordselt,
rakendades jaoturile kerget joudu ning vljutage véike hulk materjali, mis tuleb eemaldada (3).

Seejarel sisestage segamisotsik ning vajadusel suusisene otsik kassetti (4).

LABIPAISTVA MAATRIKSI LOOMINE:

1) valige sobivate modtmetega labipaistev jaljendialus (nt Zhermack hi tray light clear), mis sisaldab kdige 6hemas
kohas véhemalt 2 voi 3 mm elite glass’i.

2) viige elite glass jaljendialusele.

3) asetage jaljendialus suhu ja hoidke seal kuni tahkumisaja lopuni.

4) eemaldage jaljendialus suust, loputage jooksva vee all ning kuivatage saadud maatriks orna 6huvooga.

5) valmistage hammas voi hambad vastavalt valitud meetodile.

6)

7)

toodelge emaili ja dentiini vastavalt valitud koostisosa tootja juhistele.
viige sequ maatriksile, mida on eelnevalt toodeldud elite glass'iga.

8) asetage elite glassi maatriks uuesti suhu.

9) poliimeriseerige vastavalt tootja juhistele.

KLIINILISE KASUTAMISE AJAD 40" - (min. - max.) -
‘ 130"-2'15" ‘
‘ (min. - max.) - ‘
2110"-255"

Totaega arvestatakse segamise algusest temperatuuril 23 °C (73° F), aega suus arvestatakse 35 °C (95 °F).
HOIATUS: tundlikel isikutel vaib viniiilpolisiloksaan pohjustada drritust voi muid allergilisi reaktsioone.



MAATRIKS| PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Pérast korralikku loputamist jooksva vee all saab maatriksi kohe desinfitseerida.

Ideaalseks desinfitseerimiseks kasta jljend 10 minutiks Zeta 7 solution (lahusesse) vi pihustada seda Zeta 7 spray
(spreiga) (Zhermack). Teiste desinfitseerimisvahendite kasutamisel jargida tootja juhiseid.

JAOTURI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE
Dosaatorit voib puhastada, desi i i imi kastes voi
Soovitame Zeta 3 (Zhermack) desmﬁtxeenmlsvahendlt ja Zeta 2 (Zhermack) steriliseerimisvedelikku.

SKILITAMINE JA GARANTII
Hoida toatemperatuuril.
Elite glass'i garantiiaeg on 36 kuud, kui seda silitatakse korralikult temperatuuridel 5° - 27 °C (41° - 80 °F).

HOIATUSED

- Kokkupuude latekskinnastega vdib takistada viniiilpoliisiloksaani tahkumist. Véltige otsest voi kaudset kontakti
latekskinnastega.

- Viniilpoliisiloksaan on keemiliselt vastupidav, seetdttu hoiduge oma riiete méarimisest.

TEHNILISED ANDMED (IS0 4823)

Varvus Labipaistev
m —— . =
Kasutusaeg* 40sec.

i 500"
Detailide rep i 20pm
Lineaarne maotmete varieeruvus 24h jarel -0,18%
Kdvadus 70 Shore A

*Need ajad arvestatakse alates segamisest temperatuuril 23 °C (73 °F). Kdrgemad temperatuurid lihendavad,

TAHTSAD MARKUSED: Meie toodete kasutamise nduanded, kas kirjalikult, suuliselt véi demonstreerimise teel,
pohinevad meie praegustel meditsiinilistel teadmistel. Seda tuleb pidada mittesiduvaks infoks, isegi kolmandate
isikute mguste 0sas, nlng see ei vabasta kasutajat isiklikult i toote sobivust

ja ine toimub ilma igasuguse Firmapoolse kontrollita ning seetdttu jaab
kasutaja vastutusele. Igasugune vastutus kahjude eest piirdub Firma poolt tarnitud ja kasutaja poolt kasutatud toodete
védrtusega.

AINULT ERIALASEKS KASUTUSEKS
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elite g lass WHCTPYKLIUY 3A YIOTPEBA - BG

Elite Glass e WIOKCAHOB MaTepuan, ¢ 3a Ha np Mat-

UL AMPEKTHO B ycTaTa. Moxe f1a Gb/je 13non3BaH KaTo MaTpyLia 3a UHTPa- WK eKCTpaopanta nonmmepm—

3auuA Ha doto: ] paomHo p p Ha elite glass cunto
pa KNCNopo, € TUKCOTPONEH, MHOTO MpeLi3eH,

¢ KpaTKo Bpeme Ha BTBbpAABaHe. Elite glass e cmﬁvmeu C BUCOKa KpaiiHa TBbpaocT 70 Shore A.

KAYECTBA

Mpo3paueH. Mo3sonAga nonmepu3aLya Ha GoTo- 1 ABOHO-NONMMEPHUPALLUTE KOMNO3UTA.
TukcoTpone. He Teve.

TBbPAOCT Cnep BTBbpAABaHeE (70 Shore A).
ToueH.
I'IpochchmeHo cTabuneH ¢ BpeMeTo 1 YCTONUVB Ha Ae3nHdeKLVA.
necko ce BycTaTa.
Y;;lo6en 3a oopmsaHe. Criefj BTBbPAABAHETO MOXe A Gbae 0POPMEH C PEXeLL MHCTPYMEHTH.

MPUNOXEHVE
Hanpasa Ha Npo3paHy MaTPHLiV 3a TeXHWKaTa Ha BPEMEHHI KOPOHKY.

VHCTPYKLWW 3A YNIOTPEBA

MoaroToBka Ha yCTPOICTBOTO:

CrnobeTe ycTPOCTBOTO KaKTO € NOKa3aHo Ha cxemara (1-2).

Brumanve: Mpean fa nocTasyTe CMeCUTeNHNA HaKpaiiHVIK, yBepeTe ce, Ye fiBaTa KOMMOHeHTa (6asa n katanu-
3aTOp) M3TUYAT PaBHOMEPHO, KaTo NPUNOXKNTE Nlek HATUCK BbpXY 10CTa Ha AUCNEHCePa, U3TNACKBAIkY Marnko
KONM4ECTBO MaTepuan, KoITo cnef Toa TpAGBa Aa Gbje oTCTpaHeH (3).

Cnep ToBa iiTe cMeCUTENHUA nakoe VHTE HaKpaiHIK (4).

HAMPABA HA NMPO3PAYHA MATPULIA:

1) U36epeTe npo3paua oTneyaTbyHa MbxmLa (Hanpumep Zhermack hi tray light clear) ¢ nogxopsy pasmep,
KOATO fia Moxe ja nobepe noe 2-3 M elite glass 8 MuHimanta gedenvta.

2) Hanecere elite glass B oTneyarbyHaTta nbxmLa.

3) Mo3uuyoHvpaitTe OTNeYaTbyHaTa bXNLUA B YCTaTa 1 34aKaliTe 10 Kpas Ha BPEMETo Ha BTBbp/ABaHE.

4) /13BapeTe oTneyaTbKa OT yCTaTa, M3MIITE Ha Teyalla Boja 1 NoACyLIeTe NONyYeHaTa MaTpULIa Ype3 HeXHO
NPOAYXBaHe C Bb3fyX.

5) Visnunere 3v6a unu 3b6uTe Cnopes 3bpaxata oT Bac TeXHNKa.

6) TpetupaiiTe emaiina v JEHTMHA CMIOPE NPEAIOKEHOTO OT NPOU3BOAMTENS HA U3BPaHUA KOMNO3WT 3a
BPEMEHHW KOHCTPYKLUK.

7) HaHeceTe Komno3wTa B MaTpuLiaTa, HanpaseHa upes elite glass.

8) Penosuuvovpaiite Matpuuara or elite glass 06patHo B ycrara.

9) 1N 7

Cnopep MHCTp Hanp
Masurynaunonvo speve [ NIIEEERETRR
KNYHUYHO MAHUMYNALIMOHHO BPEME ‘ -, 1;“;'0' - ;‘:E) ‘
‘ (min. - max.) - ‘
7107255

MaHunynaumroHHOTO BpeMe 3amoyBa C pasMecBaHeTo Ha Marepyana 1 e nuucnexo npu 23 °C (73°F), BpemeTo
3a pabora B ycrata e u3uncneno npu 35 °C (95 °F).



BHUMAHME: MMpy uyBCTBUTENHY NaLMeHTH, WUNOKCaHOBUTE morar fa
[ApasHeHe W APyri anepriyHi peakuni.

YUCTEHE U AE3UHOEKLIUA HA MATPULIATA

Cnepi CTapaTeNnHo M3MUBaHe Ha Tevallja BOa, MaTpuLiaTa MOXe BejjHara Aa Gbje Ae3nHdeKumpana.
MneanHata ae3vHdeKUA ce NOCTUra Ype3 MoTansaHe Ha OTNevaTbKa B PasTBop Zeta 7 N 4pe3 HanpbCKBa-
He cbe cnpeii Zeta 7 (Zhermack). Mpy ynotpe6a Ha Apyrin Ae3MHGEKTaHT! BUHAry ClIefjBaiiTe MHCTPYKLMMTE
Ha NPOV3BOANTENA.

MOYNCTBAHE W AE3UHOEKLINA HA AUCMEHCEPA

[JucnencepsT Moxe Aa Gbae NouNCTeH, Ae3MHGEKLMPaH 1 CTEPUAN3NPAH YPe3 NOTansHe B TEYHOCT U as-
Toknasupate. Hne npenopvusame aeauHdektanTa Zeta 3 (Zhermack) n TeuHocTTa 3a CTepunusaums Zeta
2 (Zhermack).

CbXPAHEHUE U CPOK HA TOAAHOCT
CbxpaHnBaliTe Ha CTaiiHa Temnepatypa.
elite glass ma CpOK Ha FOAHOCT 36 MeceLia Py ChXpaHeHue npu Temnepatypu ot 5 4o 27 °C (41°-80 °F).

BHUMAHUE

- KoHTaKT®T € natekcosm p MOXe a Ha WnokcaHa. U3barsait-
Te IMPEKTEH VNM MHANPEKTEH KOHTAKT C NaTeKCOBY PbKaBULY.

- WIOKCaHDT € YCTOMYMB Ha TaKa ye iTe pa He 3ambpcuTe obneknoTo
Cn CHero,

TEXHWUYECKU AAHHU (ISO Cneyndmkayun 4823) :

Ligar Mpo3paye
¢ Ha (MecBaHe 11
Bpeme * 40"
Bpeme Ha BTBbpAABaHe * 500"
TouHocT Ha Ha fieTaiinn 20pm
Juteitto B nep 24 vaca -0,18%
Tebpaoct 70 Shore A

*BpemeHara ca n3mepeH oT HauanoTo Ha cmecsaHeTo npy 23 °C (73 °F). Mo-BucokmTe TemnepaTypi CbKpalija-
BaT, a MO-HUCKWTE TemnepaTypy yAibixasaT BPEMETO Ha BTBbPAABAHE.

BAXHU 3ABENEXKN: TexHuueckara KOHCynTaUua - yCTHA, MUCMeHa Wk Ype3 IeMOHCTPaLMM — 3a ynoTpeGaTa Ha HalwuTe npoay-

4HaTa TeXHMKa 1 Ha Hawna know-how. Ta TpA6Ba fa ce cuuTa Kato

6 pb3Ka U C NpaBa Ha TPETU NMLLa, 1 He 0(B060X/AaBa NPOGECHOHANUCTA OT AYHA

npoBepKa AanK MPOAYKTa € NOAXOAALL 32 Ynotpetara u ot Ta ce n3-

BbPLBAT 63 Bb3MOXHOCT 32 KOHTPO/I OT CTPaHa Ha GMpMaTa, Mopajit KOETO Ca NOA OTTOBOPHOCTT Ha NpogecoHanucra. Esen-
TyanHa 0TTOBOPHOCT 3a LIETH e 0TPaHNYaBa [0 CTOIHOCTTa Ha J0CTaBEHaTa OT GUPMATa CTOKa M10N3B8aHa T NPOGECHOHANNCTa.

(CAMO 3A CTOMATO/IOTUYHA YTOTPEBA




elite g lass THCTPYKLLIA 13 3ACTOCYBAHHA - UK

ENIT INACC (ELITE GLASS)

Enit nacc (Elite Glass) ue nonisiHincunokca cneui i ana npo30opux MaTpuLib
6e3nucepennbo B POTOBIli NOPOXHUHI. MoXe 3aCTOCOBYBATHCH AK MATPHUA ANA IHTpa- Ta eKCTpA0panbHoi noi-
Mepu3auii ik ¢ Taki noABIiHOT

3at'rocysauun Enit Tnacc (Elite Glass) 3HauHo 3HUXye noBepxHeBuii HenoniMepu3aLliiiHuil Lap KoMNo3uTis, Wo
CNPUYUHEHNI Ai€to KUCHIO. Lle TUKCOTpONHHii, HAATOUHUI | WBMAKO TBepAloYMit MaTepian. EniT Macc (Elite Glass)
Lie cTabinbHuit MaTepian 3 nigBuiLeHoo KiHueBoko TBepaicTio: 70 3a opom Tun A.

BJIACTUBOCTI

Mpo3opwii, fo3Bonse noni 0 AK ¢ iBTaKi iB noaBiiiHoi noni i TukcoTpon-
HHil, He Teue.

Miutuii nicna 3aTBepzinna (70 3a Wopom tun A).

TouHmit.

CTabinbHuii 3 yacom Ta nicna AesiHdekwii.

Moxe byTw po3miliienuii NOBTOPHO NiCNA 3aTBEPAIHHA ANA NepeBipKy.

Jlerkwit y 3acTocyBaHHi. [0TOBWi BIATUCK MOXe 6yTI 00pi3aHuii pixyuum nesom a6o Gopom.
3ACTOCYBAHHA

BUroToBNEHHA NP030pUX MATPHLLb 32 TEXHIKOK BIHIpyBaHHA.

IHCTPYKILIT 13 3ACTOCYBAHHSA
NiarotoBka Bupoby: BcranoBiTh BUpI6, Ak nokasaHo Ha puc. 1-2.

P MNepes B¢ nicna BUTIKaHHA KmbKICTh MaTeplany (3), uy
HeobXigHo BUAanUTI nepesipTe, 106 ABa (6asaTa i BMTIKa"M npu nuMlp-
HOMY HaTUCHEHHI Ha BaXinb fo3atopa. Mo nopazKy BcrasTe ana T3, 32 i i,

iHTPaOpanbHMil HAKOHEUHNK B KapTpUAX (4).

CTBOPEHHA NIPO30POT MATPHL:
1) 06epiTb BiATHCKHY NoXKY (Hanpuknaa, Xepmak xaii Tpeii naiit knip (Zhermack hi nay light clear), wo mae po-
CTaTHi po3mipw, o6 BMicTuTY 2 a60 3 Mm wap Enit Macc (Elite Glass) npu MiHiManbHiit TOBLMH.
2) Hawecito Enit Macc (Elite Glass) Ha BigTuckHy JIOKKY.
3) Po3micTiTb BIZATUCKHY NOXKY B POTOBIlt i 10 3aKil vacy
4) BUTATHITb BIATUCKHY NIOXKKY i3 POTOBOI NOPOXHMHM, NPOMMiATE Nif npomunmo BOA0I0 | BUCYWiTb OTPUMAHY
MaTPULLI0 NIl NETKIM CTPYMeHeM NOBITpA.
5) Miarotyiite 3y6 a6o 3y6u y annmnuo 110 06paHoi 1exnn<m
6) 06po6iTb emans abo AeHTUH B Ao o6paHoro
7) HaHeciTb KOMNO3UTHWiT MaTepian Ha nonepeAHbO NiAroToBAeHy MaTpuLio 3 Enit Macc (Elite G\ass)
8) MomiciTb y poToBiii nopoxHuHi maTpuuio i3 Enit Macc (Elite Glass).
9) Monimepy3aLis NPOBOANTLCA 3a IHCTPYKLiEl BUPOBHUKA.

PoGoyuii yac
0 130"-2115"
YACKNIHIYHOr0 3ACTOCYBAHHA ‘ « » ‘ (MiH.-MaKc.) ‘
‘ 2107-2'55" - ‘
(MiH.-MaKc.)

PoGouuii yac MaeTbeA Ha yBasi BiA NoYaTKy nepemituyBaHHa npu 23 °C, yac nepeyBaHHA B POTOBIll NOPOXKHMHI
MaeTbCA Ha yBasi npu 35 °C.
YBATA: Y ntopeii, 4y TAUBIX A0 NOAIBIHINCUNOKCAHY, MOXeE CIPUYMHUTH NOAPa3HeHHA a60 iHLwi anepriuni peakuii.



OYUWLEHHA | AE3IHOEKLIA MATPULI

Micna ononickyBaHHA nif BENUKOI0 KiNbKICTIo NPOTOYHOI BOAN MaTPHLLA MOXe ByTu HeraiiHo npoae3iHdikoBaHa.
IneanbHa AesiHpeKLia 4OCATAETbCA LUNAXOM 3aHYPEHHA BIATUCKY B PO34UH 3eTa 7 conyuien (Zeta 7 solution) Bu-
po6ruyTea Xepmak C.n.A., Irania abo besnocepeanboro po3nUneKHs cpeio 3eta7 cnpeii (Zeta7 spray) BUPOOHN-

urea Xepmak C.n.A., Iranm Bukopuctosyloun inwi i3acobu, b iHCTPYKUT
OYMWLEHHA | AE3IHOEKLIA ﬂOSATOPY
[Nozatop moxe 6yt i il Ta npoc il 32 JONOMOr0K0 3aHYPeHHS B PiANHY

a60 B napoomy aBToKNaBi. Mut pekomeHzyemo 3acTocoByBati 3eta 3 (Zeta 3) BupobHuytea Xepmak C.n.A., Itania,

ANA piAMHHOI cTepuni3ayii — 3eta 2 (Zeta 2) BupobHuuTea Xepmak C.n.A., Ianis.

YMOBMU 3BEPITAHHA TA TAPAHTIA

36epiratin npu KimHaTHiil Temneparypi.

TapanTia Ha Enit Mnacc (Elite Glass) cknagae 36 micauis npu npasunbHomy 36epiranni sig 5° 40 27 °C.

3ACTEPEXKEHHA

- 3aTBepAIHHA NONIBIHINCUNOKCAHY CMOBINBHIOETLCA NP KOHTAKTI 3 1aTeKCHUMMU PyKaBUYKaMu. YHUKaiiTe npAMo-
70| HENPAMOTO KOHTAKTY 3 NaTeKCHUMU PyKaBUYKaMH.

- MoniBiHiNCUNOKcaH € XimiuHo CTifikuM, GybTe 06epexXHi, Tak AK BiH MOXe NpUCTaTht A0 OAATY.

TEXHIYHI JAHI (3a knacudikauieto 1S0 4823)

Konip i
basa, p ii 3mil 11
Po6ounii yac* 40 cek

Yac pai 5'00"
BinTBop netaneii 20 MKM
Niiite 8i, nicns 24 rognn -0,18%
TBepaictb 703a lopom Tvn A

*Lli yacoBi npomixKK po3paxoBaHi BiA novatky 3mituyBaHa npu 23 °C. Buwi Temnepatypu ckopouyioTs, a HiKYi
TemnepaTypH NoA0BXYI0Tb YaC 3aTBEPAIHKA.

BAXUBI NPUMITKM: Koncnynmuu 14040 3aCTOCYBAHHA NPOAYKTIB, HaAaHi 6Gyab-AkuM cnocobom, BepbanbHo, NHCbMOBO
60 mif ac JeMOHCTpaLilh, 6a3yi0TbCA Ha aKTyanbHill CUTyaUi B chepi CTOMaTonorii abo BIAHOCATLCA 10 HALIMX BIACHIX
BUHAX0AiB. BOHH He NOBHHHI TPaKTyBaTUCh AK 30608'A3yl0ua iHGOPMALLia, HABITb NO BAHOWEHHIO A0 NPaB TpeTiX ocib, i He
3BIMbHAKTb KOPUCTYBAYA BiA) HEOBXIAHOCTI NEPCOHanbHO BIeBHHTHCb B NPUAATHOCTI NPOAYKTY BIAHOCHO KOHKPETHOTO BH-
Na/IKy 3a1NaH0BAHOTO BUKOPHCTAHHA. IPaKTHUHe BUKODHCTaHHS Mareplany KOPUCTYBaYeM 3iliCHIOETbCA 63 6yab- m(aro
KOHTPONIo 3 60Ky Komnatii, a, iHO, nonajac nip i b C: puCTyBaua. bygb-1ka i

32 HateceHy WKOAY a60 BIAWKOAYBaHHA 06MeXyI0TbCA BapTicTi0 nponynun, HaflaHOk KOMMAHIEK | BUKOPHCTaHOK npunyk—

Uieto.

Homep naprii (=7 i aara 3akikueHKA Tepmity npuaaTHocTi (=)
He BUKOPUCTOBYBATU NiCNA 3aKiHUEHHA TepMiHy NPUAATHOCTI.
3acTepeeHHs: TiNbKM ANA 3aCTOCYBaHKA Y CTOMaTOROril.
Bupo6Huk:
Kepmak C.n.A., Iranis - sia Boasevivo, 100 - 45021, bagia Monecine (Posiro), Irania
Zhermack S.p.A., Italy - via Bovazecchino 100 - 45021, Badia Polesine (Rovigo), Italy

YnoBHoBaxeHMii NpeACTaBHIK BUPOGHUKA B Ykpaiki:
TOB"OAPMATENT"
3aaapecok: 0¢. 260, 6ynbsap Neci Ykpaikku, bya. 7-B
m. Kuie, 01133, Ykpaita. Ten: +380-44-3039698

[lava ocTaHHbor0 nepernazy iHCTpyKui i3 3acTocysakkA 08.10.2020
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Dental

elite glass




